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Imporatzione/esportazione dei file

Concetti affrontati:

- Creazione di un progetto
- Importazione di un file senza conversione
- Importazione di un file STEP con conversione

Creazione del progetto

e Creareun \énuovo progetto e rinominarlo formazione tornitura Esperto .

Imporatzione/esportazione dei file

AR orsoid _mx
@ Home | {Tools ¥ w‘,
e |l | S,
e ¥&d & | o | =i
Start Page ¥ X g Expert Training 7
ew pocument BEonSNiE

m j Ne recent decument
] lE

Part Machining

B 5

Drafting Wire  Sheet Meta...

Recent Projects
. Tuming Expert Trainin

+ ¥ Turning Expert Training
ofb References

4 [/ Templates

4w Favorites

wd F Recycle bin

o

TopSolid 7

X=+000,000 V=+000,000 Z=-+000,000

Importazione file senza conversione

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>

jlmporta file senza conversione. Apri il file immagine TopSolidGalaxy.jpg.

Deletion

Tools Management
== Copy

Import / Export

Apply Automatic Part Numbering...

s

Part Mumbering...
Others

TopSclid Autotest

3

3

Questo comando consente di importare tutti i documenti non TopSolid in un
progetto, come un documento Word, Excel o PDF, un'e-mail o un'immagine.

Note: E possibile importare piu file in una volta sola utilizzando il comandoﬁ

By 113 s 14 Ll & &

Export Package...
Import Package...

Import File with Conwversion...

Import File without Conversion...

Import Several Files with Conversion...
Import Several Files without Conversion...
Export Several Documents with Conversion...

Export Document with Conversion...

Importa piu file senza conversione.

° B Salva il documento .

TopSolid

Turning Expert Training I
WE &S EWA-S
4 ‘¥ Turning Expert Training
-5ty References

. Templates

- dp g Favorites

4p T5 Recycle bin

[&] TopSclidGalaxy
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Importazione di un file step con conversione

e Fare clic con il tasto destro sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>

file con conversione. Apri il file Ring.step.

TopSolid'Cam - Turning Expert

Deletion 3
Tecols Management r
=] Copy
Import / Bxport » 8& Export Package...
F  Apply Automatic Part Mumbering... i Import Package..
Fy  Part Numbering... =¥ Import File with Conversion...
¥ Import File without Conversion...
Others > |
ﬁ Import Several Files with Conversion..
opsolidiutoiet i Import Several Files without Conversion...
ﬁ Export Several Documents with Conversion...
¥ Export Document with Conversion...

Importa

e Note: Qui importeremo un file STEP. La procedura rimane la stessa indipendentemente dall'interfaccia
utilizzata.

Viene visualizzata la seguente finestra di dialogo, che consente di configurare I'importazione del file STEP.

Scheda di configurazione generale

Converti curve libere: consente di recuperare Ie

curve B-Spline in uno schizzo.

Converti superfici libere: consente di recuperare
le superfici complesse.

Converti entita nascoste : Consente di recuperare
le entita nascoste durante I'esportazione.

Converti Materiale: consente di importare |
materiali.

Tipo di documento per gli assiemi: consente di
recuperare la struttura dell'assieme quando si
importa un file STEP contenente diverse forme.

- Traduci attributi: consente di recuperare
attributi (colori, trasparenze, livelli, ecc.) da entita
diverse.

Translator name: Step (Spatial)

File name: Bague.step

Advanced informaticns

Entities Advanced

Preview

Translate free curves
Translate free surfaces
[] Translate hidden entities

Translate material

General ” Simplification and sewing ” Templates |

|PPart

Document type for shapes:

Document type for assemblies:

| & Assembly

Translate attributes

TopSolid
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Scheda di configurazione semplificazione e cucitura

Spatial Import

- Semplifica la geometria: consente di semplificare la R
topologia di una forma convertendo, quando _— _—
possibile, le superfici in superfici piane, cilindriche o
coniche e gli spigoli delle facce in linee o archi, in
conformita con la tolleranza data. [ |

Translate free curves

- Cuci corpi di foglio: consente di cucire insieme un | g Tensiate free suaces
lotto di superfici (per I'elaborazione di file IGS, ad | DTensistehidden entities

esem pio). Translate material

Step (Spatial)

| Advanced informations Preview

General H Simplification and sewing H Templates

[] Simplify geometry

[ Sew sheet bodies

Linear tolerance:

v % ?
e C(lick ¥ per confermare la finestra di dialogo .
Dovresti ottenere il seguente risultato.
arrreeerey <o o ¥
@ Home Shape ¥ |4 Surface 15 pe %W = [ ion_ | P Anslysis ¥ |, Construction ¥ | < Tools 7| &~

@ Home | #2DSketch 5 #3DSketch ¥
D |8 & | S =aX

Start Page | [P Ring

RIS

WO HESma-g ?
4 Tuming Expert

4
X

-4 [ Templates
(-4 W Favorites

4 Recyclebin

4 F Ring

4 [&] TopSolidGalaxy

MY Yll FYE RS

$ 3
‘ 10mm
Y =]

"2 -

X=+631,073 V=-943555 Z=+000000 = Visualization: 0,Imm 1"

NoteQuando si importa un file senza conversione, il documento deve essere convertito. Per fare cio, devi solo

fare clic con il pulsante destro del mouse sul documento e selezionare il comando gConverti documento. Viene
quindi creato un documento di parte nel progetto

TopSolid
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Di seguito troverai I'elenco dei vari tipi di file che puoi recuperare in TopSolid.

_ Parasolid (*x_t:*x_b) F
Idf (*.emn;*.emp)
IT ()
Neutral (*.imp)
SketchUp (*.skp)
Solid Edge (*.par;*.psm)
Stl (*.stl)
TopSoelid'Gmi (*. TopGmi;*.fte;*.sldprt;*.sldasn
TopSelid'OpenPackage (*. TopOpnPkg;*.xml)
TopSolid'XYZ (*xyz)
Unigraphics (*.prt)
Vrml (*.wrl)
AutoCad (*.dxf;*.dwg)
MEL0 (*.mi)
Catia V5 (Datakit) (*.CatPart;*.CatProduct)
ProEngineer (Datakit) (*.prt;*.prt.*;*.asm;*.asmr
Unigraphics (Datakit) (*.prt)
Acis (Spatial) (*.sat;*.sab;*.asat;*.asab)
Catia V4 (Spatial) (*.model;*.dhv;*.exp;*.cat)
Catia V5 (Spatial) (*.CatPart;*.CatProduct)
Iges (Spatial) (*.Iges;*.igs)
Inventor (Spatial) (*.ipt;*.iam)
ProEngineer (Spatial) (*.prt;*.asm;*.prt.*;*.asm
SolidEdge (Spatial) (*.par;*.asm;*.psm)
SolidWorks (Spatial) (*.sldprt;*.sldasm)
Step (Spatial) (*.stp;*.step)
Unigraphics (Spatial) (*.prt)

-Vda (Spatial) (*.vda)

" TopSoclid'Design vb (*.top;*.mld)

(Al files () -] | r_

Attenzione: Alcune interfacce native sono opzionali (Catia V4, Catia V5, ProEngineer, etc.).

m
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Elaborazione di file 3D

Concetti Affrontati :

- Verifica dell'unita del documento importato
- Controllo del modello

- Pulizia del modello

- Semplificare il modello

- Trasformazione e riposizionamento

Verifica dell'unita del documento importato

Nell'esercizio seguente, utilizzeremo il documento Ring part importato in precedenza.
e Aprire il documento della parte Ring se € chiuso.
e Visualizza l'albero delle opzioni. A tale scopo, fare clic sull'icona 'QTopSolid 7 in alto a sinistra dello schermo

e selezionare il comando Vista>ﬁ Opzioni.
e Nell'albero delle opzioni, espandere la cartella Generale.

)
e Fare clic con il tasto destro su Unita e selezionare il comando L‘%Modifica.

e Seleziona l'unita che desideri per il tuo documento e clicca su v per confermare l'operazione.

Options Rl StariPage | [ Ring™
u w§
) o s 'lvx?
5 General (9)
..... I‘ﬁ' Languages Length:
i -
..... L Fie Millimeter (mm) w
_____ % Update Area:
- Visualization Square millimeter (mm2)  ~
..... 54 Faceting
&, Modeling Volume:
..... ~7 Realistic Rendering Cubic millimeter (mm3) e
...... SI”’PLIE:ttES Angle:
-+ Dimensiening (4) =
-+ Annotation (2) == -
-l Tolerances 2 (Mass ]
E- 1L Sketch (2) Morematics
[, Shape(2)

Controllo del modello

e Dal menu a discesa della scheda Superficie, seleziona il comando Correzione> iiVerifica.
e Nel campo Forme da controllare, selezionare la parte importata.

» X ?

._._ Check

Shapes to check:
K g
[] Hide

e C(licca suIIaL’\/ freccia blu e selezionare la forma seguente da verificare .

TopSolid 5
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\

Viene visualizzato il risultato del controllo. Se la forma non & valida, & necessario eseguire un'operazione di

pulizia.

s % ?

@ Check result

Invalid shapes:
E |

o Click ™ per confermare |'operazione .

Pulizia del modello

In caso di forme non valide, la seguente procedura descrive come pulire il modello.

e Dal menu a discesa della scheda Superficie, seleziona il comando Correzione> ~§Pulisci.

e Nel campo Forme da pulire, selezionare la parte importata.

» X ?

(@ rrr—

L

Shapes to clean:

[ |l

[ Hide

Tolerance:
0,01mm

Angular tolerance:
0,05°

@

e Fareclic suIIaIg freccia blu per avviare I'operazione di pulizia.

TopSolid visualizza quindi il risultato della pulizia.

dus % ?

@ Cleaning result

Number of cleaned shapes:
E |

e Click ¥ per confermare |'operazione

TopSolid
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Semplificazione del modello 3D

Elaborazione di file 3D

e Dal menu a discesa della scheda Superficie, selezionare il comando Correzione> @Semplifica.
e Nel campo Forme da semplificare, selezionare la parte importata e regolare le opzioni come mostrato di
seguito.

» X ?

Simplify

Shapes to simplify:

K @

[ Hide

Tolerance:
|o,o1 mm |

Preserve tangencies

a%
@ Optimize
Repair edges

Edges tolerance:
|0_01 mm |

Ciptimize blend faces

@ Advanced Options

Merge
[] Merge tolerant planar face

Angular tolerance:

e Fareclic suIIa"l*/ freccia blu per avviare I'operazione di semplificazione.

TopSolid visualizza e colora le facce semplificate.
o’ ¥ ?

Simplification result

Mumber of simplified faces:

o Click™ per confermare |'operazione .

TopSolid

|u,05° |

|22

Mumber of simplified edges:

|zz

1:Edge(89)
1:Edge(72)
1:Edge(69)
1:Edge(57)
1:Edge(53)
1:Edge(14)
1:Edge(25)

| 1:Edge(17)

v




Elaborazione di file 3D

TopSolid'Cam - Turning Expert

Note: Dopo aver confermato l'operazione di semplificazione, non ci sono piu bordi orizzontali sulle parti

cilindriche.

Before simplification

After simplification

Note: Se analizzi le entita utilizzando il comando rFl‘AnaIizza geometria dalla scheda Analisi, noterai che cerchi e
cilindri hanno sostituito le superfici B-Spline.

v ?

X
Y
£

NS

First geometry:

G Analyze Geometry

|Autamaiic

T:Face(48)

Second gecmetry:

Frame:

Analysis 1

Type Cylinder
Radius 36
Diameter 72

Length 74
Surface area|15938,081
Perimeter |583,069

° B Salva e chiudi ill documento.

N
Note: Il comando@ Correggi avvia successivamente i comandi ﬁVerifica, ~5Pulisci e @Semplifica.

TopSolid
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FreeShape

Concetti Affrontati :

- Utilizzo della modalita FreeShape

- Estrazione di raccordi, smussi e forature
- Annulla il fissaggio

- Applicazione di vincoli geometrici

- Applicazione di quote tollerate

Importazione di un file step con conversione

Nell'esercizio seguente useremo il file Shaft.step.
e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>

ﬁlmporta file con conversione. Apri il file Shaft.step.

Verifica del Modello

e Come visto in precedenza, selezionare il comando Correzione> dVerifica dal menu a discesa della scheda
Superficie per controllare il modello.

Semplificazione del modello

e Come visto in precedenza, selezionare il comando Correzione> @Semplifica dal menu a discesa della scheda
Superficie per semplificare il modello.

Utilizza la modalita Freeshape

»7‘ FreeShape.

L i
e Dalla scheda FreeShape, seleziona il comando™:

W % ?

@ FreeShape

Shape to constrain:

1 R

@ Modify
() Convert

o Click ™ per confermare |'operazione.

Note: L'opzione Modifica consente di utilizzare la modalita FreeShape mantenendo la cronologia delle parti.
L'opzione Converti non conserva la cronologia delle parti.

TopSolid 9
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Estrazione dei Smussi e dei Raccordi

Smussi e raccordi sono considerati dettagli della geometria 3D. Per rendere il modello molto piu facile da

modificare e quindi facilitare I'assegnazione dei vincoli geometrici, useremo il comando Estrai raccordo o
smusso per estrarre i raccordi e gli smussi.

7
e Fare clic con il pulsante destro del mouse nell'area grafica e selezionare il comandoa Estrai raccordo o
smusso.

e Selezionare la modalitég Smusso e fare clic sui tre smussi come mostrato di seguito.

# FreeShape 1

Feature faces:

1:Face(343)
1:Face(238)
Il 1:Face(233)

o Click¥ per confermare |'operazione .

Note: | smussi sono stati Rimossi .

10 TopSolid



TopSolid'Cam - Turning Expert FreeShape

e Fare clic con il pulsante destro del mouse nell'area grafica e selezionare il comando uEstrai raccordo o
Smusso.

e Selezionare la modalita ﬁRccordi e fare clic sui due raccordi come mostrato di seguito.

e C(lick ¥ per confermare |'operazione.

Note: Dopo essere usciti dalla modalita FreeShape, noterai che questi raccordi e smussi possono essere modificati
utilizzando i comandi Raccordo e Smusso di TopSolid.

e Ripetere la procedura per estrarre i due Raccordi all'interno della forcella.

o Click™ per confermare |'operazione.
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Estrazione delle Forature

e Fare clic con il pulsante destro del mouse nell'area grafica e selezionare il comandom Estrai Forature.

e Lascia la modalita di gruppo predefinita.

e Posiziona il cursore del mouse sui fori svasati nella parte inferiore della tasca aperta. Poiché e selezionata la
modalita Gruppo, i due fori vengono quindi evidenziati automaticamente.

e Fare clic su uno dei fori svasati. Le caratteristiche geometriche dei fori vengono visualizzate nella sezione
Informazioni del comando.

(O Unit
(® Group

Faces:

| Group of drillings

Informations

Counter Sinking :
Angle : 90°
Diameter: Bmm
Depth : Tmm
Aperture angle : Yes
Opposed : No

Hole:
Diameter: 6mm
Depth : Through

e Click ¥ per confermare |'operazione.
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FreeShape
[ ]

Estrarre le forature poste sui lati piani inclinati utilizzando la modalita Unita.

@ Unit
() Group

Faces:

Drilling
| Drilling

Hole:
Diameter: 4, 2mm
Depth : Through

o Clicksu ¥ per confermare |'operazione .

Dovresti ottenere il seguente Risultato.

TopSolid
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FreeShape

e Estrarre le forature situate sulla faccia anteriore del pezzo.

(@ Unit
(O Group

Faces:

Drilling

Crilling

Hole:
Diameter: 8mm
Depth : Through

o Click ¥ per confermare |'operazione.

Dovresti ottenere il seguente Risultato.

TopSolid'Cam - Turning Expert

TopSolid
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o Click ¥ per confermare |'operazione.

Dovresti ottenere il seguente Risultato .

TopSolid

Estrarre il foro assiale situato sulla forcella come mostrato di seguito.

(@ Unit
() Group

Faces:

| Drilling

Hole:

Diameter : 20mm
Depth : 60mm
Bottom type: Cone
Bottom angle : 1207

FreeShape

15



FreeShape TopSolid'Cam - Turning Expert

Anulla il fissaggio delle facce

Questo passaggio consente di modificare la geometria della parte.

e Tenendo premuto il tasto Ctrl, selezionare le tre facce della forcella come mostrato di seguito, fare clic con il

Tx

tasto destro nell'area grafica e selezionare il comando “”Anulla fissaggio.

%” FreeShape 1

Selection

Delete

Create Plane

Extract Drillings...

Extract Fillet or Chamfer...
Remove Faces...

Unfix

Others 3

PaGaLx

=

Customize...

Le facce selezionate diventano magenta, il che significa che sono sottovincolate.

Vincolo automatico delle facce sottovincolate

e Dalla scheda FreeShape, seleziona il comando=’i Vincola automaticamente che crea automaticamente i
vincoli sulle facce precedentemente non fissate.

9 Constrain Automatically

Automatic axes
Automatic orientations
Automatic tangencies

Angular tolerance:
0,01®

o Click ™ per confermare |'operazione.

Note: | simboli del rettangolo nero visualizzati sulle facce magenta illustrano la planarita delle facce.
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Vincola facce

|
e Fare clic con il pulsante destro del mouse nell'area grafica e selezionare il comando | |Quota.
e Aggiungi le due dimensioni come mostrato di seguito.

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla quota 32 mm nell'area grafica e selezionare il comando L—=-|
Definisci centratura. Selezionare il punto all'estremita dell'asse del foro assiale precedentemente estratto.

4’ FreeShape 1

FreeShape 1

Others »
Dimension 2 (FreeShape 1)
Delete

Define Centering...

Internal

2% E X

Deactivate
Others 3

Customize...

a1t

Note: Le facce della forcella diventano blu.

o Click su ClAAStlall pulsante per confermare il FreeShape.
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Noterai che la parte ritorna al suo stato originale.

Aggiunta di tolleranze al modello 3D

e Visualizza I'albero delle operazioni. A tale scopo, fare clic sull'icona \‘QTopSoIid 7 in alto a sinistra dello

=
schermo e selezionare il comando Visualizza> I;'? Operazioni.

[Operations 4 |

FERECEECERE

i

~a=p Modeling Stage
a Chamfer 1
G- Fillet 1

- Fillet 2

ﬁ Drilling Group 1
- Drilling 2
- Drilling 1
- Drilling 4
- Drilling 3
- Drilling 5
l’l’l' (-] FreeShape 1
13'} Remaoving 7
1Lﬁ Removing &
13'} Removing 3
1L1’j Removing 4
q@; Removing 3
uﬁ Removing 2
uﬁ Removing 1
<-\>| Creation (1)

Ora ci sono operazioni di smusso, raccordo e foratura nell'albero delle operazioni del modello 3D.
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e Fare doppio clic su una delle facce laterali della forcella, diversa dal raccordo, per visualizzare le quote.

2| el v % |
| Tolerance e | B None
O Input value Standard »
(®) Measured value
Parameters  »

_‘j Real Relay Parameter...
?.ﬁ Integer Relay Parameter...
zz Boolean Relay Parameter...

@ Script..

TopSolid assegna quindi automaticamente una tolleranza di [-0,1 mm; 0,1 mm] alla quota.
Note: E possibile aggiungere una tolleranza standard (es: H7, G6, ecc.) Alla quota.

e Fare doppio clic sulla dimensione 32 + 0,1 e regolare la tolleranza su [0 mm; 0,3 mm].

e Aggiungere una tolleranza [-0,2 mm; 0 mm)] alla dimensione di 50 mm corrispondente alla profondita della
forcella.

507-0,2,0]

=32=[0;0,3]

Note: Abbiamo appena aggiunto le tolleranze al modello 3D. Il modello ha ancora dimensioni nominali.

e Fare doppio clic su una delle facce laterali della forcella, diversa dal raccordo, per nascondere le quote.
TopSolid 19
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Aggiunta di funzioni di foratura al modello 3D

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla faccia di uno dei fori 34,2 mm e selezionare il comando %
Modifica.

#  Sketch...

Selection

=i Show Only

&) Groove or Shoulder...
Others 2
Drilling 2

L Edit

4 Edit Frame...

@ Show

% Attributes..,

x Delete

z= Copy Ctrl+C
Others 3

1

Hide

Attributes...

Delete

Others b

b R

=

Customize...

o Nella finestra di dialogo, selezionare E.,Foro maschiato come tipo di foratura.
v X ?

@ Drrilling 2

Tapped hole

UET|20h

Frame:

||Frame‘| v| i ] |

Reference frame:
[ ]

Shape to drill:

[ -]

®

Cliccando suII'icona, noterai che TopSolid ha convertito direttamente il foro liscio @4,2mm in un foro
filettato M5. In questa sezione & possibile modificare il tipo di foro filettato.

o Click ™ per confermare |'operazione di foratura.
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TopSolid'Cam - Turning Expert

Ripetere la procedura per il secondo foro.

v X ?

Tapped hole

UE |20 u

Frame:

Frame 1

Reference frame:
2]

Shape to drill:
I

®

e Click V per confermare 'operazione di foratura .

v|-a-|

d|

Note: In questo esercizio, abbiamo utilizzato il comando FreeShape per aggiungere funzioni di foratura e

tolleranze alla parte.

° B Salva il documento.
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Parte Derivata

Concetti affrontati :

- Utilizzando il concetto di parte derivata
- Ridimensionamento

Creazione di parte derivata

Quando si programma una parte, si consiglia di impostare il modello 3D sulle dimensioni medie. Per evitare di
alterare il modello del cliente, applicheremo il concetto di parte derivata. Infatti, la parte derivata sara un altro
documento di parte che € una copia esatta della parte originale, ma con la possibilita di applicare dimensioni
medie, minime o massime.

e Aprire il documento della parte dell'albero se & chiuso.

e Dal menu a discesa della scheda Strumenti, selezionare il comando Derivazioni> Iilerﬂ"Parte derivata.
e Selezionare il progetto in cui si desidera salvare la parte derivata.

Iifs Derived Part

Project:

|Projects\Turning Expert Training | Q \_!
8% ¥ Turning Expert Training

o Clicksu™¥ per confermare I'operazione .

Nel progetto e stato creato un nuovo documento della parte albero (derivato).

- P Shaft (derived)®

e Click W per confermare le entita da derivare .

v X ?

Paints

Axes

Planes

Frames

Sketches

Shapes

Publishings

Functions
Symmetries
Unsectionabilities

Representations
Auxiliary Elements
Sets
Processing Parts

Cameras

Parameters

] Name

Description

Code

[] Part Number

[] Complementary Part Nu..,
Manufacturer
Manufacturer Part Numb...
] Comment

Standard

Not system parameters
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Ridimensionamento Parte

Parte Derivata

e Dal menu a discesa della scheda Strumenti, selezionare il comando Derivazioni>|1:ér’ Ridimensionamento.
e Selezionare la casella Valore effettivo e selezionare Media dall'elenco a discesa.

v % ?

Effective value:

Mean ~

[] Apply to drillings:

@ Redimensioning

o Click™ per confermare I'operazione.

A questo punto, siamo in grado di ridimensionare la parte. Come accennato in precedenza, abbiamo indicato che
tutte le dimensioni dovrebbero essere impostate sulla dimensione media per impostazione predefinita. Se vuoi

modificare il valore effettivo di una particolare dimensione, devi farlo:

- Fare doppio clic sulla dimensione da modificare e regolarne il valore e / o indicare manualmente il valore

effettivo della dimensione (medio, minimo, massimo o nominale).

=32=[0:03
32,1'5{#}' ]

TopSolid

v ¥

Tolerance

(O Input value
(®) Measured value

Real Relay Parameter...

Integer Relay Parameter...

Boolean Relay Parameter...

Script...
Basify

W

Mean

Mominal
Minimum
Maximum

Manual

Parameters
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- Oppure visualizza I'albero delle entita e trascina la dimensione che desideri modificare nella cartella
pertinente (Media, Minima, Massima o Nominale).

Entities 1 X
] e |kl e o 2o 2P 24 s ?
| 3| 6 &8 wE (i
® =@
[m] EI'*; Dirmensions (7)
...... [ Modified (0]
EI s } Mean (1)
...... L%, 50| [-0,2:01] 49,9 (%
5 Maximum (0]
5 Minimum (0]
: % Mominal (0]
| ...r[_-_' Mot Toleranced (11)
5.5F Toleranced (1) (2)
..... ¥, =32=10:0,3]32,15 (%)}
-] Representations (3]

Note: Per visualizzare tutte le dimensioni, fare clic con il pulsante destro del mouse sulla cartella Dimensioni
-

dell'albero delle entita e selezionare il comando@@ Mostra.

Entities s
T & B e o e |[F] Fe 21 R :
e 63| o6 88 96 [
OIS
(] B D'mE”S'S':-"'- Hide Toleranced Dimensions

..... 5 Medified (0) —_—
B :I'} Mean (2) Dimensions
...... % =32= | [0:0 @ Show
b Qg. HO[-0Z0ES  Hide

..... T Max.lmur’ﬂ (0 &) Zoom

..... 5 Minimum (0) |

..... 1» MNominal (0) GthL *
] -3 Mot Tolerance (@ Customize...

..... 11 Toleranced (0 ]

(-2 Representations (3)

. # Redimensionin . - .
e Click su pulsante per confermare il comando Ridimensionamento.

B Salva e chiudi il Documento .
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Sommario

Importazione 3D

3D TopSolid

Contrillo delle unita tramite

2 TopSolid 7>Vista >@ comando Opzioni

{}

Correzione 3D tramite

N
Comando Superficie> ) Correggi

v

Modifica 3D:
- Foratura
- Smussi e/o Raccordi
- Aggiunta di quote in tolleranza

Tramite il comando FreeShape>" " FreeShape

TopSolid

V4

A4

Creazione della Parte derivata tramite il comando

i
Strumenti>Derivazioni>ﬂ" Parte Derivata

L

Redimensionamento della parte tramite il comando

Strumenti>Derivazioni>"+<-' Redimensionamento

{}

W .
™ Creazione del Grezzo

Creazione del Grezzo sulla Parte derivata tramite il comando

Vs

o

Lavorazione

Lavorazione del documento del Grezzo tramite il comando

Sommario
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Albero

Concetti Affrontati:

- Importazione di un file TopPkg

- Movimento costante

- Movimento della coda

- Operazioni di copia e incolla

- Esecuzione di varie operazioni di tornitura (sgrossatura, finitura, scanalatura e filettatura)

Importazione di un File TopPkg

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>

@Importa pacchetto.
e Aprire il file Turning Expert Training - Shaft.TopPkg.
Note: Abbiamo appena importato un progetto completo (pezzo, lavorazione, macchina, utensili, ecc.). Nel
seguente esercizio lavoreremo sul documento di lavorazione albero.

e Fare doppio clic sul documento Lavorazione albero per aprirlo.

Approccio costante

-bt!—

e Fare clic con il pulsante destro del mouse su una delle facce della parte e selezionare il comando Eq
Movimento.

e Per impostazione predefinita, TopSolid & configurato per eseguire un movimento di coda. Per passare da un

movimento di coda a un movimento costante, fare doppio clic sull'icona di qQContropunta sull'etichetta
i

situata nell'area grafica e selezionare il tipo di lavorazione &5 Accessorio Lunetta.

[Kind of machiningl 'Q  f—
[ Time [02:55:03:996

&1 Movement (SteadyAccessory) : Settings X
Main Operation parameters

zo Mevement > Move
a

Steady state = Open
g = |
s Steady position

I-3?5mm |

e Nell'opzione ®Impostazioni, regolare la larghezza della Value

ganascia lunetta a 45 mm, selezionare la ganascia da | *"™
utilizzare e regolare la posizione fissa a-375 mm.

Automatic position

e Fareclic suQ? per confermare |'operazione. Steady jaw width

o Nell'albero delle operazioni NC, rinominare |'operazione 1 [#5mm |
Lead-in fisso utilizzando il tasto F2. S

|| Lunette ~ |I
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Chiusura costante

£« Movement (SteadyAccessory) : Settings X
gg D; Main Operation parameters
° Copiae Llﬁincolla I'operazione creata in precedenza. e
e Rinominare I'operazione copiata Chiusura fissa premendo il l»

tasto F2. IS
Move Don't move

e Fare doppio clic sull'operazione per modificarla.

Steady state

e Nella opzione Impostazioni, selezionare I'opzione Non | » 0 | E .
Spostare e indicare che lo Stato della lunetta deve essere v
chiusa. Regolare il diametro delle morse della Lunetta a R

160 mm. Steady jaw diameter
9 |150mm ‘
e Fareclicsu per confermare |'operazione. Steady
||Lunette v||

\

Note: Non avendo movimento, € normale che gli occhi

rimangano grigi. E@ - 2: SteadyAccessory Close

Sfacciatura

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla faccia anteriore della parte e selezionare il comando G
Sgrossatura.

Analysis

¥¥,  Analysis of drillings and cylinders...
Methods

l{,’—._‘; Method Execution
Operations Management

5 Paste Ctrl+V

Turning
Movement...

R b
S

i3
&
@ Finishing...
-]
>

Groove...

Threading...

Selection
Others >

Forme 1 <1263>

Show Machined Part Setup Document

Edit NC Part Positioning

Hide Finish

Hide Stock

Make NC part selectable

Others 3

= '5 ¥ t" &

Work Coordinate System
%  Create on Face...
V.

Create on Frame...

Cad >

&)l Customize...

o Nell'opzione di@ scelta dello Utensile, seleziona lo strumento T1.
° NeII'opzione@ Impostazioni, seleziona ™ Nessuno come Tipo di sovrametallo da lasciare

o Fareclicsu ¥ per confermare |'operazione.
e Rinominare |'operazione Sfacciatura nell'albero delle operazioni NC.
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Centratura

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul foro della parte e selezionare il comando ! 1! Foratura.

2D

End Milling...
Side Milling...
Drilling

Tk

-

I :’I|' Hele Machining... |
;5; Reoughing... ‘E Apply Method...
Vertical Milling 3
Others 4

Analysis
?.f—f‘, Analysis of drillings and cylinders...

Methods
E—:‘ Method Execution

Operations Management
() Paste Ctrl+V

Turning
Movement...
Reughing...
Finishing...

Groove...

Rew .

Threading...

Forme 1 <1263>

Show Machined Part Setup Document

Edit NC Part Positioning

Hide Finish

Hide Stock

Make NC part selectable

Others 3

oy

at &

Work Coordinate System

}é" Create on Face...
¥

Create on Frame...

Cad 3

&l Customize...

o Sull'etichetta selezionare il tipo di lavorazione .Centratura come mostrato di seguito.

Kind nfmal!luﬂuﬂln‘

Time| 00:00:00:000
Diameter | 35mm
Machined depth | 2mm

Rotating element ﬂ‘i

Centering depth | 0mm
Print diameter | 25,5mm
. Tool Path Preview | Yes

o Nell'opzione @Scelta utensile, selezionare I'utensile T7 (punta da centro) dal portautensili della torretta.

]
o Sull'etichetta, selezionare @ Utensile e Pezzo come elemento rotante e regolare la profondita di centraggio
a8 mm.

o Fareclicsu™ per confermare |'operazione.
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Movimento della Contropunta

. . . . L', .
e Fare clic con il pulsante destro del mouse su una delle facce della parte e selezionare il comando $Rend| la
parte NC selezionabile.

-

e

e Fare clic con il pulsante destro del mouse su una delle facce della parte e selezionare il comando™ !
Movimento.

(]
o Nell'opzione di scelta dell'utensile, selezionare la punta situata nella tasca CP dal portautensili del grezzo
di coda.

° NeII'opzione@ Impostazioni, deseleziona la casella Posizione automatica e regola la Distanza di Approccio a
80 mm.

e Selezionare l'opzione Punto nella riga Posizione contropunta e fare clic sulla faccia del grezzo risultante
dall'operazione di centratura come mostrato di seguito.

£« Movement (Tail stock) : Settings

w®

Movement
Don't move

2 Tailstock position
-6,228mm

iy

[ ApecMachined Part 2Face(228) v] @ |

[] Automatic pesition

Approach distance

[omm ]

e Fareclicsu ¥ per confermare |'operazione.
e Rinominare |'operazione Lead-in contropunta.

e Fare clic con il pulsante destro del mouse su una delle facce della parte e selezionare il comando @Rendi la
parte NC non selezionabile.

Note: Devi assicurarti che il grezzo non possa essere selezionato perché altrimenti potresti utilizzare il grezzo per
eseguire le lavorazioni, cosa fortemente sconsigliata.

-t
Se le operazioni fossero eseguite utilizzando un grezzo tramite il comando I1'»"Aggiornamento parziale (Ctrl + U)

oil comandog Rigenera (Ctrl + R), si verificherebbero errori 0 di calcolo.
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Tornitura Esterna

e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le seguenti facce di colore blu, fare clic con il tasto destro nell'area

grafica e selezionare il comando @Sgrossatura.

o Nell'opzione di @s‘scelta dell’utensile, selezionare lo strumento T2 dal portautensili della torretta.
e Sull'etichetta, regolare la profondita della passata a 2 mm.

e Nell'opzione @Impostazioni, regolare la direzione di lavorazione a 180 °.

e Fareclic sug per confermare |'operazione.
Finitura Esterna

e Dalla scheda Tornitura, seleziona il comando &Finitura.

o Dall'albero delle operazioni NC, trascinare 6: Attiva I'operazione di sgrossatura sull'icona @Geometria
come mostrato di seguito.

NC Operations

Start Page | Shaft |

1 X
edgl = oev S| v x?

« T3:DVNL2525M16-R0.4-vDI40C2

E\EJ Programme 1

238 Pitce CN 2

B 2 Posage 5 [Origine 2 | No rotation]

88 1: SteadyAccessory movement
2: SteadyAccessory Close

E|V' Posage 1 [Crigine 2 | Mo retation]

----- :ﬁ 3: Turn roughing Face

@RQOM»OO®

B\’ Posage 1 [Crigine 2 | Mo retaticon]
M54 22 6: Turn roughing Ext -

--==p Machining Stage

o Nell'opzione di @scelta dell’ Utensile, seleziona lo strumento T3.

e Fareclicsu ¥ per confermare |'operazione.
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Gola

Tenendo premuto il tasto Ctrl, selezionare tutta la faccia inferiore della Gola,

nell'area grafica e selezionare il comando aGoIa.

Albero

fare clic con il tasto destro

Analysis

Analysis of drillings and cylinders...

Methods

- Method Execution

Turning
Movement...
Roughing...
Finishing...

Groove...

Threading...

Work Coordinate System
Create on Face...

Create on Frame...

Cad

Customize...

Nell'opzione di @scelta dell’ Utensile, seleziona I'utensile T5.
=

Sull'etichetta, regolare il numero di punti del programmasu 2 .

NeII'opzione@ Impostazioni, seleziona la casella Finitura del fondo .

Fare clic su ¥ per confermare |'operazione.

Note: L'ordine di selezione delle facce inferiori della scanalatura dara la sequenza di lavorazione delle scanalature.

TopSolid
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Apertura costante

Dall'albero delle operazioni NC, copiare e incollare I'operazione di Chiusura Fissa creata in precedenza.
e Rinomina l'operazione Apertura fissa.
e Modifica I'operazione.

w0
e Nell'opzione @Impostazioni, seleziona “ZEApri come Stato della lunetta .
£-q Movement (SteadyAccessory) : Settings X
Main
Movement
Move Don't move

Steady state

i -
= =E
Open Close

Steady

|| Lunette v ||

o Click ¥ per confermare |'oprazione .

Movimento costante

Copia e incolla I'operazione di Lead-in della Lunetta costante creata in precedenza.
e Rinomina |'operazione Movimento costante.
e Modifica l'operazione.

e Nell'opzione @Impostazioni, regola la posizione fissa su -136 mm.

£q Movement (SteadyAccessory) : Settings X
Main

Movement > Move

Steady state = Open

P Steady position

-136mm

&

Value
Shift

Automatic position
Steady jaw width
45mm

Steady

|| Lunette ~ ||

o Click¥ per confermare |'operazione .
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Chiusura Costante

e Copia e incolla l'operazione di chiusura costante creata in precedenza.
e Modifica l'operazione.

e Nell'opzione @Impostazioni, regola il diametro delle morse della Lunetta su 90 mm.

¥4 Movement (SteadyAccessory) : Settings x
Main

Movement Q Don't move

Steady state :% Close
Steady jaw diameter
S0mm

Steady

|| Lunette ~ ||

o Click ¥ per confermare |'operazione .

Filettatura

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla faccia da filettare e selezionare il comando aFiIettatura.
o Nell'opzione di @iscelta dell’utensile, seleziona lo strumento di filettatura T4.
° NeII'opzione@ Impostazioni, fare clic sulla scheda Entrata / Uscita / Sovrametallo da lasciare, quindi

selezionare 'ImRapido come tipo di Uscita e regolare la Scanalatura di sicurezza ampia su 8 mm.

eading (Threading) : Setting Start Page | [ Shaft
Main | Thread || Leadin/lead out/stock to leave ¥ K ?T4:R166.4FG—2525»16-p1-VDI40C2

% LeadIn 2

Number of additional pitch Spindle direction | Clockwise
15 _ _ Time 0():22:49:115
5 Load Out = Threading direction |Right

Tool type [Right

Thread pitch [2mm
Number of threads |1
Tool Path Preview | Yes

Lead type

R oy

Threading Rapid

DOO®O

Lead angle

Delay

Otr

Clearance groove wide
8mm

Clearance distance

2 Stock to leave

>

Stock to leave constant
Omm

Stock to leave on previous machining

o Click ™ per confermare |'operazione .

Simulazione macchina

e Dall'albero delle operazioni NC, passare alla modalita aSimuIazione macchina.

e Dall'albero delle operazioni NC, fare clic con il pulsante destro del mouse su Programma 1 o Parte lavorata 2 e
)
selezionare il comando “* Simula.

° BSalva e chiudi il documento.
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Vite medica

Concetti Affrontati:

- Importazione di un file TopPkg
- Sgrossatura su due torrette
- Partechetira

Importazione di un file TopPkg

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>
@Importa pacchetto. Apri il file Medical Screw.TopPkg.

Note: Abbiamo appena importato un progetto completo (pezzo, lavorazione, macchina, utensili, ecc.). Nel
seguente esercizio lavoreremo sul documento di lavorazione delle viti mediche.

e Aprire il documento sulla lavorazione delle viti mediche.

Lavorazione

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla faccia anteriore della parte e selezionare il comando @
Sgrossatura.

Analysis
Analysis of drillings and cylinders...

2

Methods
Method Execution

@7

Operations Management
Paste Ctrl+V

)

i

Turning
Movement...
Roughing...
Finishing...

Groove...

L XX Y

Threading...

Selection
Others >

Forme 1 <410>

Show Machined Part Setup Document

Edit NC Part Positioning

Hide Finish

Hide Stock

Make NC part selectable

Others >

=

Work Coordinate System
Create on Face...

>

.(\"‘xg"

Create on Frame...

Cad >

& Customize...

o Nell'opzione @ Scelta utensile, selezionare |'utensile T1 dal portautensili Revolver - WT1.

e Sull'etichetta, selezionare ™ Nessuno come Sovrametallo da lasciare e regolare la profondita di passata a
1,5 mm.

o Fareclicsu ™ per confermare |'operazione.

e Rinomina |'operazione Sfacciatura .
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Sgrossatura con due utensili

L'obiettivo € eseguire un'operazione di sgrossatura utilizzando due utensili contemporaneamente.
e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le seguenti facce di colore blu, fare clic con il tasto destro nell'area

grafica e selezionare il comando @Sgrossatura.

e |'utensile T1 del portautensili revolver - WT1 deve essere selezionato per impostazione predefinita.
e Sull'etichetta, regolare la profondita della passataa 1 mm.

e Nell'opzione ®Impostazioni, fare clic sulla scheda Sovrametallo / limiti, quindi selezionare un metodo di
definizione dei limiti impostare in Z Come metodo di definizione e immettere un valore di -110 mm.

e Seleziona la casella della scheda Sgrossatura con due Utensili e apri la scheda
| Roughing with two tools *|

e Fare clic sul pulsante Seleziona un’ utensile e selezionare I'utensile T1 dal portautensili Revolver WT4.

Note: Per un'operazione di sgrossatura con due utensili, gli utensili devono avere lo stesso raggio di inserto.

e C(lick \ 4 per confermare |'utensile.

° SeIezionareE Passate divise per due come metodo di sgrossatura con due strumenti e regolare I'offset tra

le passate a1 mm.
* Method

>

Reughing with two toels methoed
Paczes divi.. Feed rate m..

Cffset between passes
I‘l mm I

e Click \ 4 per confermare |'operazione .

e Rinominare I'operazione Tornitura esterna utilizzando due Utensili.

E stata appena realizzata una sgrossatura secondaria sincronizzata con la tornitura esterna.

e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le seguenti facce di colore blu, quindi fare clic con il pulsante destro

del mouse nell'area grafica e selezionare il comando@' Finitura.
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o Nell'opzione di @scelta dell’utensile, seleziona l'utensile T3 dal portautensili Revolver - WT1.

e Nell'opzione @Impostazioni, fare clic sulla scheda Entrata / Uscita e regolare il prolungamento in uscita sul
taglioa 2 mm.

e Fareclicsu ¥ per confermare |'operazione.
e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le seguenti facce di colore blu, fare clic con il tasto destro nell'area

grafica e selezionare il comando@ Sgrossatura.

e Sull'etichetta selezionare il tipo di lavorazione h'!Sgrossatura Gola.

e Nell'opzione di @ scelta dell’utensile, seleziona l'utensile T5 dal portautensili Revolver - WT1.
e Sull'etichetta, regolare la profondita della passata radiale a 2 mm.

o Fareclicsu™ per confermare |'operazione.
e Seleziona le stesse facce che hai fatto in precedenza, quindi fai clic con il pulsante destro del mouse nell'area

grafica e seleziona il comando '@Finitura.
e Nell'etichetta selezionare il tipo di Iavorazionehﬂ Profilatura.
e Seleziona il metodo di —f_compensazione corretta.
=

e Regolare il numero di punti del programmasu 2 .

h
o Nell'opzione I@mpostazioni, fare clic sulla scheda Principale e selezionare 1"'-““Ottimizzato come metodo di
profilatura.

% Machining type

>

Profiling method

N

Standard Cptimized

Do cylinder machining
Lead out position

50%

e Click ¥ per confermare |'operazione .
e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla faccia filettata e selezionare il comando mFiIettatura.
o Nell'opzione di @scelta dell’ utensile, seleziona I'utensile T7 dal portautensili Revolver - WT4.

o Fareclicsu™ per confermare |'operazione.

Parte che tira

L'obiettivo e tirare il pezzo utilizzando il contromandrino. L'operazione di traino deve essere eseguita con torrette
posizionate in modo sicuro per evitare collisioni.
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: a
Dalla scheda Funzioni Aggiuntive , seleziona il comando |V?';3Virtual Jog.

° NeII‘opzione@ Impostazioni operazione, selezionare Indicizzazione torretta nella colonna Tipo.

e Selezionare Revolver - WT1 dall'elenco a discesa Torretta e selezionare WT1-T8 dall'elenco a discesa Stazione
di lavoro che corrisponde alla stazione vuota.

[ ]

Fare clic suQ? per confermare la finestra di dialogo di indicizzazione della torretta.
Nello stesso jog virtuale, ripetere I'operazione precedente per le altre due torrette.

E'E'.. Virtual Jog : Operation Settings

log items

Type Value

Turret indexing ~ | Revolver - WT1 : WT1-T & (Rapid: 100%)
Turret indexing ~ | Revolver - WT2 : WT2-T & (Rapid: 1003%g)
Turret indexing ~ | Revolver - WT4 : WT4-T & (Rapid: 100%)

Fare clic su™” per confermare |'operazione di jog virtuale.
Rinominare I'operazione Procedura di sicurezza della torretta.

]
Dalla scheda Funzioni aggiuntive, seleziona il comandoLﬂ' Virtual Jog.

Nell'opzione Commenti, fare clic sull'icona i nel campo Sistema di coordinate di lavoro e selezionare il
comando E‘K’ZCrea origine sulla faccia.

Nel campo Geometria, selezionare la faccia anteriore della parte come mostrato nella pagina successiva.
Nel campo Portautensile, selezionare Contromandrino.

Nel campo Descrizione, immettere WCS per I'estrazione della parte.

~
Create on Face

Geometry:

A |Shape1 <410>:Face(127)

Tool holder:

|| Sub Spindle v ||

Part:

[Machined Part 1 v |

4 Work Coordinate System

Description:

[torigine 1] No rotation] |

4 Origins

Origin:

[Origine1

Frame associated to current solution:

A Basic frame \

Use inclined plane matrix

Align the X of WCS' solutions onto the X of the given frame whe...

“% Solutions

Show normalized rotations

Type Pot [ a E

V2-Gegenspi... |
V2-Gegenspi..
|V2-Gegenspi... |0°

R RGRGRE

b | V2-Gegenspi.. | o

Fare clic su™” per confermare la finestra di dialogo.

Nell'opzione Condizioni di taglio, regolare la velocita di avanzamento a 500 mm / min.
NeII‘opzione@ Impostazioni delle Operazioni , seleziona Tieni / Rilascia parte nella colonna Tipo.
Selezionare Rilascia parte e selezionare Sottomandrino nel campo Porta pezzi.
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Hold /Release part... *

Hold or release part:

ﬁ
=

Hold part | Release part

Part helder:

Sub Spindle w

e Fare clic su per Q?confermare la finestra di dialogo.

e Selezionare Approccio per Contenere la parte nella colonna Tipo.

e Nella sezione Passa dalla velocita di avanzamento in rapido a quella lavoro, immettere 50 mm nel campo
Spostamento.

e Nella sezione Supporto Parte, immettere -10mm nel campo Spostamento.

Approach to hold part... X

14 Swicth from rapid to work feedrate

.

= -
Stock
Shift

50rmm

14 Part holding

e Fareclicsu Q?per confermare I'approccio per contenere la parte nella finestra di dialogo.
e Selezionare Trascinamento Parte nella colonna Tipo.
e Immettere 115 mm nel campo Spostamento.

e Fareclic SUQ? per confermare la finestra di dialogo di Trascinamento parte.

e Fareclic su‘\vo per confermare I'operazione di jog virtuale.
e Rinominare l'operazione Trascinamento della parte .
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Troncatura
e Selezionare la seguente faccia di colore blu, quindi fare clic con il pulsante destro del mouse nell'area grafica e

selezionare il comandom Gola.

e Nell'opzione di dialogo @Preimpostazioni, selezionare h'RTroncatura se TopSolid non I'ha rilevata
automaticamente.

o Nell'opzione di @ scelta dell’utensile, seleziona l'utensile T5 dal portautensili Revolver - WT1.
e Sull'etichetta, regolare il Grezzo da lasciare costante a 0,5 mm.

o Fareclicsu™ per confermare I'operazione.
e Simula tutte le operazioni.

° BSalva il documento.
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Puleggia

Concetti Affrontati:

Importazione di un file TopPkg
Trasferimento di parti

- Link movimenti

- Scenario

Importazione di un File TopPkg

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>
@Importa pacchetto. Apri il file Pulley.TopPkg.

Note: Abbiamo appena importato un progetto completo (pezzo, lavorazione, macchina, utensili, ecc.). Nel
seguente esercizio lavoreremo sul documento Lavorazione puleggia .

e Apriil documento di Lavorazione puleggia .

Fase 1 Lavorazione

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla faccia anteriore della parte e selezionare il comando e
Sgrossatura.

e Nell'opzione Scelta utensile, selezionare I'utensile T100 dal portautensile mandrino.

e Sull'etichetta, selezionare ﬂ Nessuno come metodo di lasciare il grezzo e regolare la profondita di passata a
1,5 mm.

e Fareclicsu ¥ per confermare |'operazione.
e Rinomina |'operazione Sfacciatura.
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e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le facce di colore blu come mostrato di seguito, fare clic con il tasto

destro nell'area grafica e selezionare il comandoa Sgrossatura.

e Nell'opzione @Scelta utensile, selezionare I'utensile T100 dal portautensile mandrino.
e Sull'etichetta, regolare la profondita della passata a 1,5 mm e il Sovrametallo da lasciare costante a 0,5 mm.

e Nell'opzione @Impostazioni, fare clic sulla scheda Sovrametallo / limiti, quindi selezionare un metodo di
definizione del limite in Z e immettere un valore di -130 mm.

e Fareclicsu v per confermare |'operazione.
e Rinominare |'operazione Tornitura esterna.
e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le facce di colore blu come mostrato di seguito, fare clic con il tasto

destro nell'area grafica e selezionare il comando sSgrossatura.

e Nell'opzione @Scelta utensile, selezionare I'utensile T100 dal portautensile mandrino.
e Sull'etichetta, regolare la profondita di passata a 1,5 mm e il sovrametallo da lasciare costante a 0,5 mm.
e Assicurarsi che la direzione di lavorazione sia 180 °.

o Fareclicsu™ per confermare |'operazione.
e Rinominare |'operazione Tornitura frontale.
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e Tenendo premuto il tasto Alt, selezionare le seguenti facce di colore blu alle estremita della scanalatura, fare

clic con il tasto destro nell'area grafica e selezionare il comando ﬁSgrossatura.

e Sull'etichetta, fare doppio clic sull'icona :Sgrossatura e selezionare I"‘Sgrossatura Gola.

e Nell'opzione di @scelta dell’'utensile, selezionare lo strumento T1 dal portautensili della torretta.

e Sull'etichetta, regolare la profondita del passaggio radiale a 2 mm e il Sovarmetallo da lasciare costante a
0,5 mm.

e Fareclicsu v per confermare |'operazione.
e Rinominare l'operazione Sgrossatura Gola.
e Eseguire I'operazione di finitura sulle facce precedentemente sgrossate.

Scenario

Quando si programma su una macchina dotata di piu portautensili e / o portapezzi, & necessario stabilire I'ordine
delle operazioni tra i diversi canali (programmi) aggiungendo sincronizzazioni. Utilizzeremo lo scenario che & uno
strumento essenziale per mettere in ordine le operazioni, ottimizzare i movimenti e prevenire le collisioni.

e Passaalla %Fase finale di lavorazione per abilitare lo scenario.

o | = .j"l" R 2k o - Pulley™ - TopSolid T

# Home @ Equipment ¥ Annotation Stage ming ¥ || Additional ¥ |} Operation ¥
@ m a #_ ﬁ_ # E Machining Final Stage
& Machining Stage
( i i
" }peratlu a It R Start Page || #& Pulley™
ﬁa d| = (D0 BNy : r=kE: !
ﬁ —_ ¥ & Mechanism Stage 01 ,fi‘i W
W
7’

v |

EIE Pregramme
: EI.... Machined Part 1
EI'F

Analysis Stage

Modeling Stage

Note: Torneremo allaué fase di lavorazione durante la creazione delle operazioni di lavorazione.

e Aprilo scenario. Per fare cio, fare clic sull'icona yTopSoIid 7 in alto a sinistra dello schermo e selezionare il

comando Vista% Scenario.
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Note 1: E possibile bloccare la finestra di dialogo dello scenario per semplificare le operazioni.

Note 2: Noterai che ci sono gia due canali (Canale 1 = Mandrino, Canale 2 = Torretta). La definizione della
macchina virtuale TopSolid fornisce automaticamente questi canali poiché le regole di controllo sono state
definite in questa macchina.

Scenario 1 x
00:00:00.000 | Machine control rule 2 ' |
0 min 10 min 20 min ! 30 min 40 min 50 min 60 1|ir| 70n

I

L\ 1 (Spindle)

%& 2 (Turret)

S
< >
Qe e MEETHEZ™ AP Vo oo < g 340} G

Nell'albero delle operazioni NC, i diversi canali sono simboleggiati dalle linee rosse e blu a sinistra della finestra di
dialogo e sono elencati come Programma 1 e Programma 2.

X & G
il

E|---m:, Programme]
B Piece CN 1
g e
EI\'\rf WCS 1 [Origine 1| A (51):0%;
:{{- 1: Turn reughing Face

Channel 1

Programme2

m
m-E=

g Pigce CH1
g

2% WCS 2 [Of

Programme1

Channel 2

m
m-E=

g Pigce CH1
oy

=% WCS 1 [Orig

Programme2

i (51):0°;B:0%
rn Ext finishing

m
B2

- Pigce CM 1
=8

2% WES 2 [Origine 1 | No rotation)

| --=m Machining Stage

e You can configure the scenario by selecting the Color by tool option which allows you to better see the
operations.

Scenario X
¥
00:00:00.000 i Machine control rule 2 '
’{T‘ min 10 min 20 min : 30 min 40 min 50 min 60 rru'n 70n
= (Spindle) 1 |2: Turn roughing Ext |3: Turn roughing Front | ~
"-\ 0 Color by tool !
. Color by tool holder :
&[5 (uren | Color by part |
I Color by part holder !
N ! Color by program '
Calor by control rule ! ©

Color by invalidity >

QL\ @ b\ﬁﬂﬁg 1 m?tﬂ] 0] ’m e bi> [ ] Color by tool % 4| H!E

<

Note 1: Se guardi lo scenario sopra, noterai che |'operazione di sfacciatura viene eseguita contemporaneamente
all'operazione Tornitura di sgrossatura della gola .

Note 2: Tramite lo scenario, & possibile > simulare o gﬁrilevare le collisioni tra i diversi solidi visualizzati sullo
schermo.
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Note 3: L'icona0 indica un errore nella progressione dello scenario. E possibile fare clic sull'iconasss= Verifica
validita in basso a destra nella finestra di dialogo per ottenere informazioni sull'invalidita. In questo caso, il
problema nasce dalla differenza tra le velocita di rotazione.

¥~ Check validity

Spindle rotation incompatibilities
The following operations can't be done simultaneously (speed or rotation direction is not the same):

o From00min01sto00min04s:

Operation Part Holder Uses Rotation Rotation Direction Rotation Speed
1. Turn roughing Face |Main Spindle|Yes Counterclockwise |2000tr/min
4 Turn groove roughing |Main Spindle|Yes Counterclockwise | 3000tr/min

e From00min04sto00min13s:

Operation Part Holder Uses Rotation Rotation Direction Rotation Speed
2: Turn roughing Ext Main Spindle Yes Counterclockwise | 2000tr/min
4 Turn groove roughing |Main Spindle|Yes Counterclockwise | 3000tr/min

e From00min13sto00min33s:

Operation Part Holder Uses Rotation/Rotation Direction Rotation Speed
2: Turn roughing Ext Main Spindle Yes Counterclockwise | 2000tr/min
6. Turn groove finishing |Main Spindle | Yes Counterclockwise | 3000tr/min
v ?

|
]

¥
a2

e Fare clic sull'icona - iVisualizzazione costante in basso a sinistra nella finestra di dialogo. TopSolid mostra

tutte le attivita di una traccia utilizzando la stessa durata, il che rende piu facile visualizzare e posizionare le
sincronizzazioni su operazioni molto brevi.

Machine control rule 2

L . | . . . |
&)1 ispindie) i | |0 1: Facing H | |2: Externa... “ |03: Fron... m 5: Exterm... “ "
=

€

|2 (Turet)

QeccuBEIRZ- EPOw- R SETET T

Note: Per ogni operazione rappresentata da un blocco colore, TopSolid crea tre blocchi aggiuntivi (cambio
utensile, avvicinamento (F4) e svincolo (shift + F4)) per definire esattamente dove deve essere posizionata la
sincronizzazione (all'inizio o alla fine di un blocco).

e Fare clic sull'icona I Allinea in basso a sinistra nella finestra di dialogo e selezionare i due elementi da
allineare.

Note: Quando il comando I Allinea ¢ abilitato, la selezione dei riquadri puo essere effettuata all'inizio o alla fine
del riquadro che é simboleggiato da un piccolo triangolo arancione.

NS/, W

e Fare clic alla fine del blocco di collegamento in uscita dell'operazione di tornitura esterna, quindi fare clic
all'inizio del blocco di intestazione dell'operazione di sgrossatura della scanalatura.

e Fare nuovamente clic sull'icona I Allinea per disabilitare il comando.
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Scenario 1 X
! L ! ! ! . | ! ! . ! !
T T ] T T T 7 T T T T T
‘k_l 1 (Spindle) | 1: Turn roughin... m | |1: Tum roughi... - | |3: Tum roughing... m | 5: Tum Ext fini...  15: Tum Ext fini... m_ A
=l
T T T i
C 1 | ' | | | | ' ' '
2 (Turre) | [ i i i i i :
. — — —
p - | | | | | | | | |
S I I 1 I I I I 1 1
A I I ' I I I I ' '
I I \ I I I I \ \
. ' ! ! .
— o, [ s [ e —— » A o 7
ale s s NEE ] [ ] g v o B 2 NWEE

e Se necessario, ripetere la procedura tra le operazioni di finitura eseguite in precedenza.
e Fare doppio clic su una delle due operazioni per modificarla.

Abbiamo appena inserito le sincronizzazioni nello scenario. Noterai che I'errore0 di sincronizzazione per le
condizioni di taglio e stato corretto. Quando si crea il vincolo (sincronizzazione), viene creata una relazione master
/ slave. L'operazione master ha la priorita per le condizioni di taglio.

Note 1: Per eliminare un vincolo, modificare I'origine e / o la destinazione o invertire un vincolo, é sufficiente fare
clic con il tasto destro del mouse sul vincolo e selezionare il comando appropriato dal menu contestuale.

Modify scurce
Modify target
Modify time offset
Reverse constraint

Delete constraint

1 gl b [

Delete all constraints

xi

:13'_:] Resolves rule conflicts

IT,; Automatic layout

Attenzione: Quando si crea un'operazione di sgrossatura utilizzando due strumenti, i vincoli di sincronizzazione
vengono creati automaticamente e non possono essere eliminati manualmente.

Note 2: Il comando IT"Layout Automatico aggiunge automaticamente le sincronizzazioni in modo che I'ordine
delle operazioni nell'albero delle Operazioni NC rifletta I'ordine effettivo in cui verranno eseguite le lavorazioni.

Note 3: E possibile sincronizzare due inizi di operazioni, un inizio di operazione con una fine di operazione o anche
due estremita di operazioni.

e Fare clic sull'icona—# Visualizzazione costante per tornare alla visualizzazione proporzionale. Piu lunga &
I'operazione, piu grande sara il blocco.
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Note: Passando alla visualizzazione proporzionale, noterai che e apparsa una barra di scorrimento orizzontale
(vedi immagine sotto). Consente di avviare la simulazione in un punto specifico dello scenario o di visualizzare la
posizione della macchina in un determinato momento.

Scenario

00:00:33.930 Machine control rule 2

1 (Spindle)

& o

& ! T—
Ble e e WEE T BZ= BPIwe Colrbytool [T = 4] ) EEE
X=+025832 Y=+000,000 Z=+288111 = Visualization: 0,05mm 1%

e Fare clic suII'icona} Riproduci per verificare che le operazioni di lavorazione vengano eseguite
correttamente.

° BSalva il documento.
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Movimenti di collegamento

Poiché & possibile modificare i movimenti del collegamento per soddisfare i vincoli particolari di un'operazione, e
possibile quindi:

e Impostare un movimento di collegamento modificandolo.

In questo caso, € possibile accedere alla sequenza creata automaticamente e modificarla sostituendola con un
movimento di collegamento creato automaticamente. Dopo aver modificato questi movimenti, puoi salvarli per
riutilizzarli in seguito. Di conseguenza, si consiglia di non inserire un valore fisso (X0 ad esempio), che non avrebbe
alcun senso se applicato a un'altra operazione. E inoltre possibile definire movimenti personalizzati che possono
poi essere caricati. Di seguito sono riportati i diversi valori che possono essere modificati:

- T % Modifica Approccio

- % Modifica interoperabilita

o e .
- ~% Modifica la retraione

e Senza modificare I'operazione, applicare un movimento di collegamento gia salvato utilizzando il comando
Carica.

L. . .
- h Carica un movimento di collegamento
...¢>

7

-
-

Carica un Approccio
Carica un’interoperabilita

Carica una retrazione

e Sostituire i calcoli automatici con i movimenti di collegamento che sono stati salvati. Devi solo assegnare i
movimenti di collegamento a una macchina per sostituire i movimenti calcolati automaticamente. Cio si
ottiene modificando il documento macchina in modo da assegnare i movimenti di collegamento desiderati a
ciascun portautensile, a condizione che i movimenti di collegamento siano gia stati salvati.

Quando il movimento del collegamento viene modificato, sono disponibili tre diverse modalita per modificarlo:

I_* '/ Automatico: Questa modalitd non consente di modificare i movimenti dei collegamenti poiché sono
-T calcolati da TopSolid, ma consente di verificarli passo passo.
-
'T £ Manuale: In questa modalita, tutti i valori possono essere modificati. E possibile aggiungere i seguenti
movimenti tra la posizione iniziale e la posizione finale:

s
- 4 Movimento su punto
e
- 4 Movimento per raggiungere un piano di sicurezza

- @ Movimento per evitare una forma di sicurezza
- -U?P Spostamento al punto di cambio utensile

- zo4J5 Movimento su coordinate

- +i Movimento relativo

- gk Movimento asse macchina

- *_n Aggiungi una funzione

{\

&
- =0° Asse numerico impostatoa 0 °

TopSolid a7



Puleggia TopSolid'Cam - Turning Expert

I Macchina: questa modalita permette di recuperare i movimenti di collegamento precedentemente
T definiti nella macchina, che andrebbero a sostituire il calcolo automatico di TopSolid. Se la macchina haii
propri movimenti di collegamento, vengono proposti di default, ma é possibile modificarli.

Una volta creati i movimenti, puoi gestire la lista dei movimenti dei link per spostarne o cancellarne uno
utilizzando i seguenti pulsanti:

- @ Sposta il movimento selezionato verso l'alto

- x Elimina il movimento selezionato

- x Elimina | movimenti selezionati

- @ Sposta il movimento selezionato verso il basso

Per un movimento di collegamento tra le operazioni, una freccia rossa separa il lead-out della prima operazione e
il lead-in della seconda operazione. Tutti i movimenti sopra la freccia rossa appartengono al livello di output ISO
della prima operazione, mentre tutti i movimenti sotto la freccia rossa sono definiti all'inizio della seconda
operazione nel codice ISO.

- Starting Position (2 @ Turn rocughing Ext)
e Pint

=
- End Position (3 : Turn roughing Front)

Inoltre, quando un movimento di collegamento € stato personalizzato per un'operazione, un simbolo di doppia
freccia rossa appare sull'operazione nel campo di lavorazione:

———— - -
- % Movimento automatico

- T F Movimento personalizzato

Quando si modifica manualmente un movimento, viene visualizzato un campo di input che consente di definire la
posizione degli assi di traslazione e rotazione che il movimento del collegamento deve raggiungere. Ad esempio, &
possibile immettere un valore che verra aggiunto o sottratto da una posizione tipica oppure immettere un valore
"assoluto". Piu in generale, questa finestra di dialogo definisce dove vuoi andare e come arrivarci.

L'esempio seguente mostra un movimento sulle coordinate in relazione a una struttura del sistema di coordinate
di lavoro. Questi cambiamenti risulteranno in un movimento di:

- 100 mm lungo X;
- 50mm in piu rispetto all'asse Y iniziale;
- 20mm in piu rispetto alla distanza Z WCS.

Axis Position

X = |[MNaone - 100mm

¥ = |Starting *| - [30mm
z = |WCS »| + |[20mm
Crientation Frame: l;,-: Work Coordinate System
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Puoi muoverti in base ai seguenti criteri:

Change tool
Ending

Mazx, axis value
hin. axis value

Security shape
Starting
WCS

L'esempio seguente mostra un movimento assoluto rispetto al telaio della macchina. Le modifiche risulteranno in
un movimento di:

- 100 mm lungo X;
- 100 mm lungoY;
- 0mmlungo Z.

Axis position

X = | 100mm
¥ = | 100mm
Z = 0mm

In questa finestra di dialogo € anche possibile abilitare o disabilitare la rotazione dell'estremita dell'utensile
durante i movimenti sugli assi di rotazione della macchina utilizzando I'opzione RTCP.

Applicazione

Nel seguente esercizio modificheremo l'interoperabilita di una lavorazione per ridurre i movimenti.
e Dall'albero delle operazioni NC, fare clic con il pulsante destro del mouse sull'operazione Ruota superficie di

U
sgrossatura e selezionare il comando Collega movimenti> % Modifica avvicinamento.

NC Operations
@_ a A | - Rt = | | r=lhl T !
ﬁ;“ — I =F =t | SR /{]i'i ]
l:—_lm Programmel
EI...-. Pigce CM 1
Be
B'\w" WCS 1 [Origine 1 | A(S1):0%:B:07]
] :{-:E- 1: Turn roughing Face Roughing 1
cf_-r: 2: Turn roughing Ext =l Simulate
cg-r« 3: Turn roughing Front 4 .
% W Verify
E—Jﬂ Programme?
-0 Piece CN 1 %] GenerateSO...
i = Editing v
E|.J' WC%_E [Crigine 1 | Mo rotation] Optimization »
-t 88 4: Tum groove roughing i R
E—II---E Pregrammel
=g Pigce CN 1 Geometry »
- Link movements v |{-  Editapproach F4
E|.g‘ wC%:I [Crigine 1| A(51):0°;B:07] Methods * |L# Load an approach
“-fag BE 5: Turn Ext finishing Repetition 5
B---ﬂ Pregramme2 )
: s | Edit...
By Piece CN
1 = Cad 3

B»"‘ WCS 2 [Origine 1 | Mo rotation]
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1
e Dal campo Metodo, seleziona 1

-

Method:

Y
Manuale per modificare i movimenti.

1 (jda 1.4

Automatic Manual

Machine

TopSolid'Cam - Turning Expert

Seleziona il primo movimento sulle coordinate e regola i suoi parametri come mostrato di seguito. Questa

modifica consentira di eseguire simultaneamente i movimenti X, Y e Z e impedira la divisione del percorso.

9, Link from change tool position - 1: Turn roughing Face

Method:
14 ~
1=f el 1
Automatic Manual Machine
4 i Starting Position (1 : Turn roughing Face)
iMovement to coordinates |
x i Movement to coordinates
Movement to coordinates
x Movement to coordinates
!. - End Position (1 : Turn roughing Face)

ORI

[]RrTCP
2
Feedrate Type Fr Rapid
Axis position
X1 = Ending vl o+
Yi = | Ending | S
1 = Ending ) I
Crientation Frame: & Origin
B = Ending
A(st) = | Ending
Reset
Simulation speed:

g./x ?

O X
= 3
W ER
43mm
Omm
-1mm
Working Frame: & Origin
+ = 0
+ = 0°

| successivi spostamenti sulle coordinate diventano inutili.

e Elimina i prossimi movimenti sulle coordinate.

e Fareclicsu ¥ per confermare |'operazione.

Una freccia rossa dovrebbe essere visualizzata sull'operazione Tornitura sgrossatura faccia nell'albero Operazioni
NC se si tiene conto della modifica dell'interoperabilita.

&= 288 %1: Tum reughing Face

e Avvia una simulazione per verificare eventuali collisioni.

° M Salva il documento.
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Trasferimento di parti

-
. . Slin: .
e Dalla scheda Avanzate, selezionare il comando “=:’Riposizionamento parte.

e Seleziona l'opzione Stesso documento.

v X ?

@ Part Repositioning

Part

||Machined Part 1 “ ||

Repositicning in:
(®) Same document

() Mew document

(@) Existing document

@

e Fareclicsu ¥ per confermare la finestra di dialogo.

e Posizionare la parte sul mandrino di destra in modo che la seguente faccia di colore blu poggi contro le
mascelle.

e Conferma il posizionamento.

-
. 659 . . )
e Fareclicsu per confermare il comando Imposta parte su macchina. = !

Note: Da questo momento diventa disponibile la nuova fase di rilavorazione.
- | HQ = - A=Al Pulley” - TopSolid 7
& Home @ Equipment ¥

g
E‘}‘}J o;ﬂ | -‘lé}}f‘ -\\"/- }\ E Machining Final 5tage

Remachining Stage (Machined Part 1) =
Machining Stage Start Page SRR
Preparation Stage !

Annotation Stage diticnal ¥ i Operation ¥

it

NC Operations

Mechanism 5Stage

Bm Programmel
: E|,. Machined Part 1
2
E|\\r’ WCS 1 [Origine 1| A (51):0°;B:07]
":ﬁ-ﬁ t Turn reughing Face
:5@- 2: Turn roughing Ext
:f-é- 3: Turn roughing Front

Analysis Stage

NI &h

Modeling Stage

Dovrai selezionare la fase appropriata prima di creare operazioni sulla parte.
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2
Dalla scheda Avanzate, seleziona il comando " &Virtual Jog.

Selezionare Movimento assi macchina nella colonna Tipo.
Immettere 170 mm nel campo Z2.

Fare clic su ¥ per confermare la finestra di dialogo Movimento assi macchina.

Fare clic su ¥ per confermare |'operazione di jog virtuale.

Rinominare |'operazione Procedura di sicurezza della torretta.
0,
%%

Dalla scheda Avanzate, seleziona il comando®™ a Virtual Jog.

Abilita I'opzione@ Condizioni di taglio.

TopSolid'Cam - Turning Expert

. & . . . . . .
Nell'opzione Q‘Commentl, creare una cornice su una faccia selezionando la faccia anteriore della parte

come mostrato di seguito.
Selezionare il contromandrino come portautensile.

WK ?

Create on Face

Geometry:

| A Forme 1 <410 Face(213) ME: |
Tool holder:

|[sub spindie ~
Part:

[[Piececn ~|

4 Work Coordinate System

Description:

‘[Origme‘l | Mo rotation] |

4 Origins A
Origin:
|ovigine 1 MK |

Frame associated to current sclution:

‘ A |Baslcframe V‘ Lid |

Use inclined plane matrix

Align the X of WCS' solutions onto the X of the given frame whe...

., Solutions

Show normalized rotations

Type Pot C2(53)

Empty string

C1(52)

g, Empty string | 0° o
% Empty string | 0°
% Empty string o

Fare clic su ¥ per confermare la finestra di dialogo.

tation]

Empty string | No rotation

NeII'opzione@ Impostazioni operazione, selezionare Approccio per trattenere la parte nella colonna Tipo.
Dalla sezione Passa da avanzamento rapido a avanzamento lavoro, immettere 50 mm nel campo Offset e

dalla sezione Trattenimento parte immettere -6mm nel campo Offset.

Fare clicsu ¥ per confermare la finestra di dialogo.
Selezionare Trasferimento di parti nella colonna Tipo.

Fare clicsu v per confermare |'operazione di jog virtuale.
Rinominare |'operazione Trasferimento parte.

MSalva il documento.
Simula tutte le operazioni per verificare eventuali collisioni.
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Abaco per condizioni di taglio

Concetti affrontati :

- Creazione di un documento materiale
- Creazione di un documento sulle condizioni di taglio
- Applicazione delle condizioni di taglio in una lavorazione

Creazione di un documento materiale

e Dalla scheda Home, seleziona il comando@ Librerie.

e Fare clic sull' |cona\=§ Nuova libreria e rinominare la nuova libreria Condizioni di taglio.
e Fare doppio clic sulla libreria per aprirla.

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome della libreria e selezionare il comando ] Documento.

e Dalla scheda Avanzate, seleziona il documento _9Materiale.

I MNew Document

Type: Template:
| Commen ” Advanced ” Special = Project Templates
. My Templates
Machine C t L
op Vachine Lomponen -1 Modéles standards Usinage - France
i 3D Maodel []---':'__ Modéles standards - France
'& Analysis Preparation ] Modéles standards Outillage - France
@ A bl Functi Modeles standards Métal - France
| ssembly Function
4 ’ Modeles Standards Usinage Fil - France
;—? Coating || Machining Standard Templates - United States
'? Family ] Standard Templates - United States
= Eomily Drivi #- 7| Tooling Standard Templates - United States
i amily Drivin =
) .! - g | Wire Machining Standard Templates - United States
Filter Steel Standard Templates - United States
o Material =% J Blank Template
_r Part Function
E? Part Process
‘:\’ Plastic Flow Analysis Preparation
8% Search
Texture
== Unfolding
'ﬂ Wizard
: v
Project:
Formation Turning Expert
v i
v X ?

e Fareclicsu Q?per confermare |'operazione.
e Rinomina il documento Z38CDV5.
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e Regolare i parametri come mostrato di seguito.

Start Page | [# Socle | 4y Z38CDV5*

| Common || Advanced |

Bill of material

Description: Part Mumber:

Z38CDV3 X37CrMoV5-1

Category: Density:

High alloy steel ~ | |7.85kg/dm3
Appearance

Texture:

Diffuse color:

<unspecified> x

Bump texture:
Bump scale:
Specularity type: Reflection coefficient: Transparency coefficient:
i % %
Specular shininess: Reflection spreading angle: Refractive index:
Specular spreading: [ Fresnel reflection Refraction spreading angle:
' x Receive shadows

Specular color: Eastsbadons

<unspecified> x

Note: Le informazioni contenute nel documento materiale possono essere utilizzate per configurare altri
documenti come un documento di redazione o un documento di officina.

° B Salva il documento.

Creazione del documento delle condizioni di taglio

Il documento delle condizioni di taglio consente a TopSolid di selezionare automaticamente un pallottoliere o
condizioni di taglio specifiche di un utensile in base al materiale del pezzo e alla macchina su cui deve essere
eseguita la lavorazione. Pil specifici sono i criteri, piu rilevanti saranno le condizioni di taglio selezionate tra gli
abachi esistenti.

Esistono due modi per definire le condizioni di taglio in un documento delle condizioni di taglio:

- Le condizioni di taglio per un utensile specifico che possono essere create nel documento delle
condizioni di taglio o direttamente dalle condizioni di taglio di un'operazione.

Attenzione: Qui le condizioni di taglio sono fisse e quindi non dipendono dalla profondita assiale e dalla
profondita radiale (Ap / Ae).

- Le condizioni di taglio basate su un Abaco definite in una tabella contenente velocita di taglio e
avanzamenti in funzione della profondita assiale e della profondita radiale (Ap / Ae).

Una volta selezionato un abaco, TopSolid puo adattare la velocita di taglio e la velocita di avanzamento
dell'operazione, a condizione che Ap e Ae dell'operazione siano all'interno dell'intervallo definito nell'abaco.
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Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome della libreria e selezionare il comando _| Documento.

Dalla scheda Speciale, selezionare il documento «=—-Condizioni di taglio e fare clic su‘:? per confermare
I'operazione.
Rinomina il documento Z38CDV5.

Dal campo Materiale monopezzo in alto a sinistra del documento, fare clic suII‘iconaH}J Aggiungi e

selezionare il materiale Z38CDVS5.

Categony:
High alloy steel ~
Material:
& Z38C0V5 v

v X ?

Click suQ? per confermare |'operazione .

Dal campo elenco Abaco, fare clic sull'icona o Nuovo abaco.
Nel Modifica & necessario eseguire la finestra di dialogo che appare, regolare i parametri come mostrato di
seguito.

[B8 Edit must execute

Operation family:

_ Tool Family:
Turning e Turnings “
Type of operation:
All i Type of tool:
Tool material: All ~
High Carbon Steel ~
Abacus
Coolant type: ® Metric
5 > O Inch
(O Usz a formula: ED_? Cutting Speed (m/min)

(® Use values Table:

Feedrate by revolution (mm/ir)

Pass depth(mm) Cutting Speed (m/min) Feedrate by revelution (mm/tr)
Tmm 200m/ min Tmmytr 1 510
2mm 180m/min 0, 8mm/tr

3mm 1530m/min 0, 5mm/tr

I o
g

Pass depth (mm)
o 0,40 0.80 1,20 1,60 2,00 240 2,80

Name

* Comment

Click su 4 per confermare |'operazione.

Note: Se le condizioni di taglio sono coerenti, & possibile utilizzare una formula standard anziché configurare la
profondita di ciascuna passata.
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Verifica delle condizioni di taglio

e Dall'albero della libreria, fare clic con il pulsante destro del mouse sul nodo'{_,,' Riferimenti e fare riferimento
alla libreria degli strumenti utente di TopSolid Machining.

e Creauna ' cartella denominata Test delle condizioni di taglio nella tua libreria.

=
e C(Creareuna E parte denominata Part Test e assegnarvi il materiale Z38CDV5.

e (Creare una Iplavorazione dalla parte creata in precedenza

e Nel documento di lavorazione, eseguire un'operazione di sfacciatura e un'operazione di tornitura e assicurarsi
che I'abaco sia applicato correttamente.

#Z Roughing (Roughing) : Cutting Conditions

DCLNL2020K09 CNMG 09 0308 | fMatenal part: Z38C0V5

| Cutting cenditions || Gauges |

o Units
(@) Metric () Imperial
* Cutting conditions

>

I.i: Turning | Turnings [High Carbon 5teel] (Z38CDV5)

Spindle rate part (n) Cutting speed (vc)

24tr/min | 150m/min |
Feed rate (vf) Tool feed rate (fz = £)

12mmy/min IO,Smm_ftr I

Coolant mode

[ g

Ceolant pressure

* Speed IS0 output

(® Ve [(my/min) (3 M (rpm)
150 max spindle rate
S000tr/min

*»

F” Feed rate ISO output
() V{mmymin) (®) f (mm/rev)
T Machine (CTX BETA 800)

»»

»»

Max spindle rate Max feed rate
=3000tr/min =30000mm,/min

=

Cutting conditions decuments:

| Z38cDV5 ~]

Choose an Abacus for Reading:

| Turning | Turnings [High Carbon Steel] v|

T . F«;:. Apply selected Abacus

Save Conditions For :
DCLNLZ020K09 CNMG 09 03 08

Note: Se un parametro relativo alle condizioni di taglio viene modificato, & necessario fare clic sul pulsante
Applica abaco selezionato per calcolare le nuove condizioni di taglio.

Anche quando si utilizza un pallottoliere, & sempre possibile modificare singolarmente ogni condizione di taglio in
uno specifico percorso utensile.
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Condizioni di taglio specifiche

Concetti Affrontati:

- Salvataggio delle condizioni di taglio specifiche
- Visualizzazione e modifica delle condizioni di taglio specifiche
- Salvataggio di tutte le condizioni di taglio di un'operazione di lavorazione

Salvataggio delle condizioni di taglio specifiche

e Modificare il test della parte per eseguire I'operazione di ! iIForatura.

o Nell'opzione Condizioni di taglio, regolare la velocita di taglio, la velocita di avanzamento dell'utensile e la
modalita del refrigerante come mostrato di seguito.
e  Fare clic sul pulsante Salva condizioni per.

| Hole Machining (Drilling) : Cutting Conditions

Foret hélicoidal D17.5 L85 fixe
MNumber of Teeth: 2 | Matenal part: Z38CDV5
| Cutting cenditions ” Gauges |
“L Units 3
(@) Metric () Imperial
* Cutting conditions
Spindle rate tool (n) Cutting speed [vc)
2728tr/ min 150m/min
Feed rate (vf) Tooth feed rate (fz)
A7Tmm/min 0,088mm,/dent
Coolant mode Tool feed rate (fz = £)
et ~ | [0 179mmytr
Coolant pressure [] Tooth feed rate (fz) locked
F” Feed rate ISO output %
() VE[mimy/min) (® f (mm/rev)
5 Machine (CTX BETA 800) A
Max spindle rate Max feed rate
=12000tr/min =30000mm, min
L
Cutting conditicns documents:
Abacus
| »
L k. rE: Apply selected Abacus
Save Conditions For :
Foret hélicoidal D17.5 L85 fixe
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e Selezionare I'opzione Usa un documento esistente e selezionare Z38CDV5.A.1.TopCut.

Save Cutting Conditions : Foret hélicoidal D17.5 L85 fixe

=] Saving location

(®) Use an existing document

Z38CDV5.A.1.TopCut ~

Use an abacus:

() Create a new document

it] Settings

Use material part (Z28C0OV5)
[] Use machine (CTX BETA 800)

Check-in decuments already checked-in.

v ¥ ?

o Click suQ? per confermare la finesrta di dialogo.

Note: Ora ogni volta che viene utilizzata la stessa punta con lo stesso materiale, i valori delle condizioni di taglio

verranno caricati automaticamente.

Le condizioni di taglio specifiche hanno la precedenza sulle condizioni di taglio dell'abaco.

Visualizzazione e modifica delle condizioni di taglio specifiche

e Dalla scheda Home, seleziona il comando QLibrerie.
e Fare doppio clic sulla libreria Condizioni di taglio per aprirla.

e Fare clic sulla scheda Specifico e immettere 0,2 mm / tr nella colonna Velocita di avanzamento utensile.

Start Page |[# Part Test | 5 Z38CDV5” ¥ X

¥" General properties
1-Part material 2-Machines
Z36C0V5 / All Machines

4 »

\ 4 &= —

[ Abacus [[¥  Specific [#v Search&Test | Annex
Filter Data tools
- |- 3 (M1 Jocument
[
i oo L ——
Filter by tool description:
Project Formation Tournage Standard

Tools affectation
k) Drills oL Description Cutting Speed  Spindle Rate Feedrate Tool feedrate Tooth Feed Rate  Coolant Type Linked abacus ~ Metric
lew. Mills [l Foret heticoidal D17.5 L85 fixe | 150m/min 2728,370453tr/... | 545,674091mm... | 0,2mm/tr Jet g 00 = |
- g Reamers x - S
B ] Taps a
L. Tumings l‘
[ k Blades ®¢

‘U:

e Modificare I'operazione di ! 1/Foratura.

e Nell'opzione Condizioni di taglio, fare clic sul pulsante Applica abaco selezionato per aggiornare le

condizioni di taglio.
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Condizioni di taglio specifiche

Salvataggio di tutte le condizioni di taglio di un'operazione di lavorazione

In un documento di lavorazione che contiene pil operazioni, € possibile salvare tutte le condizioni di taglio

contemporaneamente invece di salvarle una per una.

e Eseguire un'operazione di@ finitura sulla prova della parte utilizzando un nuovo strumento.

e Aprire la libreria Condizioni di taglio e fare clic sulla scheda Specific

Start Page | [ Part Test |3 Z38CDV5

0.

Trascina e rilascia il documento di lavorazione parttest nell'area come mostrato di seguito.

Edl Formation Turning Expert

(3

%" General properties

1-Part material

2-Machines

WE o6 E b S
4 & Tumning Expert Training
ol References

?

All Machines

& [ Templates

4 . Favorites
& Recycle bin
L shaft

| Shaft 31520
_ Ring

| Pulley
Test

x‘{h A

ERCIE

]

I Part Test

-3 Medical Screw

Z38CDV5 /
» "/;;f
L /
[ Abacus [[#  Specific v Search&Test | Annex
Filter Data tools
\)e t: SR Document
LYt
= omercpa | [P———
Filter by tool description:
Froject Formation Tournage Standard

4% 6 TopSolidGalaxy

\\\5a

Tools affectation

11 Drills
1 Mills

Description Cutting Speed

[ Foret heiicordal D17.5 Les fixe

Spindle Rate Feedrate Tool feedrate

545,674091mm... | 0,2mm/ir

2728,370453tr/ ...

o Reamers

A
Turnings z+
¥ Blades Gi

Tooth Feed Rate  Coolant Type

Linked a|
Jet

Apparira l'utensile che verra utilizzato per le operazioni di sgrossatura e quello per I'operazione di finitura.

Start Page |[# Part Test |3 738CDV5*

-4l Mills x Il Foret hélicoidal D17.5 L85 fixe | 130m/min 2364,587726tr/... |1182,203863m... |0,5mm/tr
Reamers =
Taps (57| DCLNL2020K0S CNMG 09 03 08 | 150m/min 0,5mmtr
"
Turnings 41 |77 sviBL2020K11-81 vBMT 11 0. | 130m/min 0,5mmitr B
-9¢ Blades @;
-
Abc

¥ X
¥" General properties
1-Part material 2-Machines
738CDV5 / All Machines
4 "/f/j;/ i
[ Abacus |[¥ specific |#% Search&Test | Annex
Filter Data tools
. ‘é b SN Document
[

w) oo S —
Filter by tool description:

Project Formation Tournage Standard
Tools affectation
@1 Drills L] Description Cutting Speed Spindle Rate Feedrate Tool feedrate Tooth Feed Rate  Coolant Type Linked abacus ~ Metric

Attenzione: Durante questa operazione, se ad un utensile sono gia associate condizioni di taglio specifiche,

verranno sovrascritte senza messaggio di avviso.

° B Salva e chiudi il documento .
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Allegati: informazioni utili

Concetti Affrontati:
- Importazione di un file DXF

- Elaborazione di un file DXF

Importazione di un file DXF

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sul nome del progetto e selezionare il comando Importa / Esporta>
&
2 Importa file con conversione. Apri il file Top plate.dxf.
Viene visualizzata la seguente finestra di dialogo, che consente di configurare l'importazione DXF.

Choose the elements to import

General Cpticns Templates

| Model

Import as | Part ~

REREIEIE

G IR

Configurazione della scheda generale

- Importa come: consente di selezionare il tipo di documento in cui si desidera recuperare i dati (qui, il file
DXF verra recuperato in un documento di parte).

- Livelli: consente di selezionare i livelli da recuperare.

- Modello, Layoutl, Layout2, ecc .: consente di selezionare gli spazi oggetti da importare.

L'anteprima DXF viene visualizzata nella finestra di dialogo. E possibile regolare il colore di sfondo dell'anteprima
facendo clic sull icona. Puoi anche usare la rotellina del mouse per ingrandire o rimpicciolire e fare clic
1

. . -
sull |cona|gd‘ per abilitare lo zoom globale.
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Configurazione della scheda Opzioni

- Unita: consente di forzare I'unita del documento selezionandola dall'elenco a discesa.
- Fattore di scala: consente di regolare la scala del documento.
- Basifica quote: durante l'importazione, viene verificata la coerenza tra la quota e la geometria. Se non c'é
coerenza (quota forzata in AutoCAD), viene aggiornato con il valore effettivo durante l'importazione.
o No: le dimensioni non vengono stabilite. | valori delle quote forzate varieranno a seconda della
geometria (questa opzione non & consigliata).
o Si: tutte le dimensioni diventeranno testo e linee.
o Solo quote shagliate: per evitare di modificare le quote forzate e preservarne il valore, questa
opzione deve essere selezionata In questo caso non sara pil una dimensione, ma un testo.
- Basifica viste: se questa opzione e selezionata, TopSolid crea le entita cosi come vengono visualizzate
nella visualizzazione di AutoCAD.
- Importa attributi: questa opzione consente di recuperare attributi (colori, trasparenza, ecc.) Da entita
diverse.
- Centratura automatica: il documento importato viene centrato automaticamente.
- Punti di importazione: vengono importati anche i punti del documento AutoCAD.

Choose the elements to import

General Options Templates

Unit
Millirneter (mm) w

Scale factor: 10

Basify dimensicns

Yes ~

[ Basifiy views
Import attributes
[] Auto center

[ Import points

[] Convert solids and surfaces to meshes

Sketch
@ Planar
() Spatial

Mesh

Import as

Polyhedron ~

Cpticns

[] Find Faces

Angular tolerance:

15°

e C(lick \ 4 per confermare la finestra di dialogo .
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Dovresti ottenere il seguente Risultato .

i T I _ I[ _I—: |
P IENEE
- j ,jiir
bd] 4y b
— { ;{'z\l—{‘L‘;:‘,‘égf—T L
r: T . 7%330/—
| b rl ‘_‘-r_JK iﬁ by —EEK’)I— - I
e L
—\:’3;,_ mkw*scf: a[l

fi

TITRE1

== | Mogeaid  SOCIETE e
Al NUMERD DU DOCUMENT
T € T B T

e Se non & visualizzato, aprire I'albero delle entita facendo clic sull'icona ETopSolld 7 in alto a sinistra dello
schermo e selezionando il comando Visualizza> t& ' Entita.
Noterai che l'intero DXF importato in precedenza & uno schizzo denominato Schizzo 1.

e Rinomina Schizzo 1 DXF premendo il tasto F2.

Entities 1 x
E@tﬁ%%ﬁﬁﬂt ?
g6l o6 88 ¥ [
(1% Layers (4)
% Representations (3)

#F Sketches (1)
WP g D)F (2)

@-% Cameras (9)
----- 4. Cornpass
] - Frames (1)
| -9 Planes (3)
Ul | ey Axes (3)
| G2 Peints (1)

@-® Parameters (2]

-2 Styles (4)
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Controllo della scala DXF

Allegati: informazioni utili

Dobbiamo controllare la scala effettiva del disegno e adattare lo schizzo alla scala 1 se necessario. " S\

e Dalla scheda Analisi, seleziona il comando Analizza geometria.
e Seleziona la modalita Dimensione.

@ Analyze Geometry

N7

First geometry:

x
¥
Z

Automatic w

Second geometry:

Frame:

e Fare clic su una geometria DXF di cui si conosce la dimensione
dell'elemento selezionato.

L~ oy

@ Analyze Geometry

NS

First geometry:

Automatic

[ DxF:segment(109)

Second geometry:

Frame:

Analysis |1

Type Circle

Length 62 832

Ba;ﬂ.ls 10
Diameter |20 '

Start point|346 . 180,375 . 0|

End point [346 - 180,375 0

@2.1__

per verificare la dimensione effettiva

Center |326;180,3750

\—\—\—\—\.

Noterai che la scala & impostata su 1.

TopSolid

R10

63



Allegati: informazioni utili

Messa in scala del DXF

TopSolid'Cam - Turning Expert

Sebbene il DXF sia gia ridimensionato, descriveremo la procedura per ridimensionare un DXF.

L4
e Dal menu a discesa della scheda Costruzione, selezionare il comando Trasformazioni> O Trasformazione.
Disegna una casella di selezione nell'area grafica che include tutte le geometrie da elaborare.

@ Transformation

Entities to transform:

DxF
DXF
DxF
DXF
DxF
DKF
DXF
DXF

[ Hide

Transformation:

v|l-ﬂl*

e Per definire la trasformazione, fare clic sull'icona o e selezionare il comando %) Trasformazione in scala.

@ Transformation

Entities to transform:

DXF
DXF
DXF
DXF
DXF
DXF
DXF
DXF

[] Hide

Transformaticon:

Telx

Creation

5" Positioning Transform...
#= Rotation Transform...

] Scaling Transform...

o Symmetry Transform...

o, Translation Transform...

o Mon-Uniform Scaling Transform...

Selezionare Punto di origine assoluto dall'elenco a discesa come centro della trasformazione.
Regolare il fattore su 1 poiché il DXF e gia ridimensionato.

e Fareclicsu Q?per confermare tutte le finestre di dialogo..
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Pulizia del DXF

Allegati: informazioni utili

Il comando di pulizia elimina i cerchi e le linee sovrapposti su uno schizzo risultante da un'importazione 2D.

e Dal menu a discesa della scheda Schizzo 2D, selezionare il comando Correzione> PuIisci.
e Nel campo Geometrie da pulire, selezionare I'opzione Schizzo.

?

» X

Geometries to clean

@® Sketch
(") Segments

| DXF -

Tolerance:

0,07 mim

Angular tolerance:
0,05°

Check color
Check line style

e Fareclicsull'icona * per passare alla fase successiva.

Tutte le geometrie importate verranno elaborate.

- .
e " Confermare I'operazione .

TopSolid

R

Mumber of new lines:
45 |

Mumber of new circles:
E |

DXF:Segment{3220) ~
DXF:Segment(3221)
DXF:Segment(3222)
DXF:Segment(3223)
DXF:Segment(3224)
DXF:Segment(3225)
DXF:Segment(3226)
DXF:Segment(3227)
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Allegati: informazioni utili

Ricostruzione del DXF importato

TopSolid'Cam - Turning Expert

e Dal menu a discesa della scheda Schizzo 2D, selezionare il comando Correzione> @Ricostruisci.

e Disegna una casella di selezione che includa tutti i profili DXF.

e Nelle opzioni avanzate, selezionare la casella Regola profili se si desidera rimuovere le geometrie
discontinue. Cid garantira che tutti i contorni siano chiusi. Assicurati che la tolleranza sia corretta.

e Fareclic suII'iconaQ per passare alla fase successiva.

» X ?

lg Rebuild

Profiles or segments to rebuild:

DXF:Segment(416)
DXF:Segment(420)
DXF:Segment(421)
DXF:5egment(423)
DXF:Segment(424)
DXF:Segment(426)
DXF:Segment(428)
DXF:5egment(417)

Tolerance:
0,07mm

Adjust profiles
Tolerance:
0.07mm

@ Advanced Options

M ¥ ?

‘E Rebuilding result

MNumber of rebuilded profiles:

|:IEJ

DXF:Profile(3389)
DXF:Profile(3392)

DXF:Profile(3357)
DXF:Profile(3360)
DXF:Profile(3369)
DXF:Profile(3376)
DXF:Profile(3379)
DXF:Profile(3386)

o Click ¥ per confermare |'operazione .
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Filtraggio degli elementi DXF importati

e Dal menu a discesa della scheda Schizzo 2D, selezionare il comando Correzione>

Allegati: informazioni utili

Filtro.

Tramite il comando filtro, filtreremo gli elementi in base a vari criteri come colori, stili di linea o tipi di entita.

o Applicare | segiuenti filtri .

v X ?

Colors

Line styles

v X ?

Line styles

Entities
@ Al
() Segments

Reset

Entities

O Al
(®) Segments

Reset

e C(lick \ 4 per confermare la finestra di dialogo.

TopSolid
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Procedura guidata contorno

La procedura guidata per i contorni consente di definire i contorni che si desidera recuperare dal DXF per
rimodellare la parte CAD in 3D.

e Dal menu a discesa della scheda Schizzo 2D, selezionare il comandoD Creazione guidata contorno.

Sono disponibili le due modalita seguenti:

- @ Percorso: questa modalita € utile se si desidera definire il proprio contorno (ad esempio, i contorni
esterni di una parte o percorsi multi-intersezione).

[y

- Regione: questa modalita & utile se si conosce I'area da recuperare (ad esempio, i contorni interni di
una parte).

Note: E possibile creare diversi schizzi per organizzare il documento di progettazione. E inoltre possibile
rimuovere vincoli geometrici dal modello 2D per aggiungere quote tollerate in un secondo momento. Cio
consente di eseguire lavorazioni in base alle dimensioni medie.

e Selezionare la modalita E Percorso e selezionare il segmento verticale DXF mostrato in rosso sotto.

xR ? —
| Contour Wizard °
B RO, Sht
o =3
) (& :
Start segment: a0 o0
| -k

O o0 Qo
[] Detect real intersections T s} O O O ? a
O( j

o
© | 0 [o]s)
OoOO O
o (o] (o] (o]

Notes: Noterai che i bordi che coincidono con le '
Contour Wizard
linee DXF vengono automaticamente recuperatie [~ . Ny © v
B $0 O b

sono simboleggiati da un cerchio nero.

Start segment: o o0 Qo
: A -k
Useremo il DXF come sfondo per recuperare i S - ""r T e On (o0 oo qg
bordi che definiranno gli schizzi necessari per il . OC})
rimodellamen I rte 3D.
odellamento della parte 3 b o o o000 P
. . rd b 4 @
e Conferma lo schizzo 1 cliccando su o | o o6
“oo @ )
) © © ]

X
.

68 TopSolid



TopSolid'Cam - Turning Expert

e Nell'albero delle entita, rinominare Sketch 1 Contour.

Allegati: informazioni utili

e Dal menu a discesa della scheda Schizzo 2D, selezionare il comandoD Creazione guidata contorno.
e Selezionare Contorno come piano di supporto per lo schizzo.

e Selezionare la modalita B
di seguito dalla freccia rossa.

xR ?

E%

Background sketch:

@ Contour Wizard

v X ?

(P ——

Support plane:
| A |C0ntour

v|4}.‘|

Crigin point:

|Abso|ute Origin Paint V| dr

(Z) Herizontal direction (X):
(®) Vertical direction (Y):

A | Absolute ¥ Axis ME:

| DXF

[] Detect real intersections

TopSolid

Regione e fare clic vicino alle linee DFX che definiscono le tasche come mostrato

o o
Q)
O
Qo
o)
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X 3?2

By (i

Background sketch:
| DXF v]

O

[] Detect real intersections

O

. . ¥ Sketch1 | X
e Conferma lo schizzo 1 facendo clic sul pulsante.

e Nell'albero delle entita, rinomina Sketch 1 Pocket.

Proiezione

‘-"'1
e Dal menu a discesa della scheda Schizzo 2D, selezionare il comando Altre modifiche>™" proietta.
e Selezionare Contorno come piano di supporto per lo schizzo.

Oo
e Seleziona la modalita o ~Cerchi per diametro e seleziona I'opzione Diametro.

Curves or edges:

Diameter
O Al

(@) Diameter:
A0mm

Tolerance:
0,01 mm

Minimum arc:
180°

Note: L'opzione Diametro consente di definire il diametro di proiezione. Se il diametro del cerchio selezionato
non corrisponde al diametro immesso, il cerchio non puo essere proiettato.
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Allegati: informazioni utili

e Nel campo Diametro, fare clic sull'icona i e selezionare I'opzione Valore misurato. Fare clic su uno dei
cerchi piu grandi del DXF. Il valore di 20 mm verra visualizzato nel campo Diametro.

& ?

R

Curves or edges:

pragpr
g B
&

Diameter

O Al
(®) Diameter:

Dmm

~

Tolerance:
0.0Tmm

Minimum arc:
1807

Tolerance »

O Inputvalue
(®) Measured value

() Associative value

ke f's Bl %4 REIS

33

Real Relay Parameter...
Integer Relay Parameter...

Boolean Relay Parameter...

Creation

Angle Parameter...

Distance in Direction Parameter...
Distance Parameter...

Length Parameter...

Surface Area Parameter...
Volume Parameter...

Real Parameter...

Script...

e Fare clic nel campo Curva o bordi, quindi nell'area grafica disegnare una casella di selezione che includa tutte

le linee DXF.

Curves or edges:

DXF:Segment(109)
DXF:Segment(108)
DXF:Segment(111)
DXF:Segment(112)

Diameter

O Al
(@) Diameter:

20mm

Tolerance:
0,07mm

Minimum arc:

1807

o]

"0 0T 4

1O

?%’

e Click \ 4 per confermare la proiezione .

e Conferma lo schizzo 1 cliccando

TopSolid

¥ Sketch1 | X
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Allegati: informazioni utili

e Nell'albero delle entita, rinomina Sketch 1 Circles D20.
e Nascondere lo schizzo DXF nell'albero delle entita Per fare cio, visualizzare I'albero delle entita, aprire la
cartella Schizzi che contiene tutti gli schizzi del documento e deselezionare la casella davanti allo schizzo DXF.

Y b5/ G 23 |[§) B+ 24 R L
| 3| o6 #8 w6 11
-3 Layers (4)
- % Representations (3)
m| | 597 Sketches (4)
Ml & 7 CicesD20(1)
Ml & 7 Pocket(1)
. 4"' Contour (1)
O - @/ DXF(3)
- % Cameras (9)
----- Compass
] ---I [ Frames (1)
O | @ Planes (3)
O] | @ Axes (3)
O | @ Points (1)
- % Parameters (2)
B Styles (4)

TopSolid'Cam - Turning Expert

Note: E possibile mostrare o nascondere gli schizzi utilizzando la casella di controllo o facendo clic con il pulsante

destro del mouse sullo schizzo e selezionando il comando@@ Mostra 066 Nascondi.
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Rimodellamento della parte solida dal 2D

Allegati: informazioni utili

e Fare clic con il pulsante destro del mouse sullo schizzo del contorno nell'area grafica e selezionare il comando

(’ Estruso.

O

O

I

lllll:

les

HHENS

2

\
/]

Copy Ctrl+C

Selection

Attributes...

Show Cnly

Sketch...

View Along Normal N
View Horizontally

Others

Solving (Contour)

Edit...
Others
Contour
Hide
Attributes...
Delete
Extruded...

- YEY

o

[

Revolved...

Sheet Metal on Sketch...
Styles

View from Top

Others

Customize...

e Estrudere lo schizzo del contorno lungo Z- fino a una lunghezza di 18 mm.

Section:

||§|| Contour ~ | L] |

Direction:

‘-Contour | o |

Limit:

| Length

|'|3mm

[] Center
[] Draft:

1=

Offset limit:

|‘Imr‘r‘|

[ Surface

e C(lick ¥ per confermare I'estrusione .

TopSolid
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e Fare clic con il pulsante destro del mouse sullo schizzo Tasca e selezionare il comando %Tasca.

52 Copy CrlC
Selection

il Attributes.

=i Show Only

#  Sketch...

2 ViewAlong Mormal N

W& View Horizontally

Others >

Solving (Pocket)

Edit.

&

Others »
Pocket

Hide

Attributes...

Delete

Pocket...

Boss...

Extruded.

Revolved...

Trim by Profile...

Shest Metal on Sketch...
Styles >

» AIJeaOOX R

View from Top

Others 3

Customize...

o Nella finestra di dialogo Tasca, selezionare Passante come limite.
Vv X o ?

Pocket

Shape to modify:
||Shape1 ~ ”

Section:

S—

Direction:

M—t
Limnit:

|Thmugh ~ |
[] Draft:

- |

Offset limit:

|1mm |

[] Through over

e Click ‘? per confermare la Tasca.

e Dal menu a discesa della scheda Forma, selezionare il comando Altre operazioni> WGruppo di foratura.

Oo
e Selezionare l'opzione o ~Cerchi e indicare che i fori sono passanti.
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o Click « per confermare il gruppo di foratura.
e Nascondi tutti gli schizzi tramite I'albero delle entita.

vxE?

Hole

UE T 200
Sketch:

[[circtes 20 EE
e
:
Direction:
‘|Cir(I5DED ME: ‘
Shape te drill:

[snape -]

(D ——

Diameter:

20mm |

SHAYEQ

Taper

Toper hole:
O [False
Angle:
|6_25%

Coler:

e

Machining process:

petes

Allegati: informazioni utili

Note: In questa fase, la parte non & completamente modellata ma per motivi di tempo interromperemo
I'esercizio.

° B Salva e chiudi il documento .

TopSolid
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Modulo di valutazione del corso individuale

Modulo di valutazione del corso individuale

(Da completare e restituire all'istruttore di formazione alla fine del corso)

TopSolid Cam 7 — Tornitura esperto

Nome

Azienda

Data(e) da Qe

Completando questo modulo di valutazione individuale, contribuisci a migliorare la qualita e I'utilita della formazione fornita in futuro. Completalo

attentamente.

Numero di persone durante il corso:

| VALUTAZIONE GENERALE |
Nel complesso, questo corso é stato:

Che voto assegneresti?

[ LOGISTICA |
Orientamento (qualita, organizzazione, facilita d'uso, ecc.)
Configurazione fisica (stanza, materiali, ecc.)

| FORMAZIONE |
Metodo di insegnamento dell'istruttore

Relazione di gruppo (partecipazione, condivisione di esperienze)
Qualita e chiarezza dei materiali didattici (documentazione)
Equilibrio tra teoria e pratica

Presentazioni coerenti con quanto annunciato

Contenuto della formazione

| DURATA
La durata complessiva del corso sembra adeguata?
Se no, Perche?

[ RITMO
Il ritmo complessivo del corso sembra appropriato?
Se no, Perche?

IUTILIZZO DELLE CONOSCENZE ACQUISITE IN QUESTA FORMAZIONE| No

Hai trovato utile questa formazione nel tuo lavoro?

Pensi di poter mettere rapidamente in uso le conoscenze acquisite?

Credi di aver raggiunto i tuoi obiettivi al termine di questo corso?

Commenti e suggermenti:

TopSolid

Scarso Media
O O
0 1 2 3 4
Scarso Media
O O
O O
Poor Media
O O
O O
O O
O O
O O
O O
No Qualcosa no
O O
Moltocorto O
No Qualcosa no
O O
Molto lento O
Qualcosa no
O O
O O
O O

In loco presso la tua azienda?SI O

Buono
]

5 6 7

Buono
O
O

Buono

Ooo0Oooao

Qualcosa si

O

NO O
Eccellente
O
8 9 10
Eccelente

O
O

Eccelente
O

O 0O0o0oaod

O

Molto lungo O

Qualcosa si

O

Si

Molto rapido O

Qualcosa si

O
O
O

Si

O
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