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la scheda Home.

Taglio semplice su modello 3D

Premessa

L'oggetto del capitolo € quello di creare dei cicli di lavorazione erosione a filo, su pezzi semplici forniti.
Creazione del progetto

In un primo tempo, andremo a creare un nuovo progetto che comportera I'insieme dei file di cui avremo bisogno.

e (liccare l'icona 'Q TopSolid 7 e selezionare il comando File > g Nuovo progetto.

'?’ | \“ TopSolid 7

Fichier » |7 Nouveau document... Ctrl+N
Affichage  » ﬂ Mouveau projet... Ctrl+Maj+ M
POM v | Nouvelle bibliothéque...
£] quitter | Projets... Ctrl+Maj+ 0
E W%  Bibliothéques...
B’ Projets de modéles de documents standards...
Modeles de document 2
Interfaces ’

':(@ Importer projet en tant que copie..
&+ Importer projet... Ctrl+O

Mise en plan As a Fermer tout

Projets récents [REIEIC I SEIT Ctrl+Maj+5
Aucun projet réce #%  Recherche rapide.. Ctrl+F

Nota : potete cliccare I'icona \é nel tab Home o utilizzare lo short-cut Ctrl + Maj + N per creare un nuovo progetto.
® Rinominare il progetto Formazione TopSolid Wire e selezionare Modello vergine.

@ Nouveau projet O X

Nom:

Formation TopSolid Wire

Modéle :

| Mes modeéles

=1 Modeles métal
¥ Modeéle conception

" ¥ Modéle vierge

Coffre:
Coffre 7.14 v

v X ?

—

Confermare la finestra di dialogo.

TopSolid 1
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Import di un file Parasolid

TopSolid’'Wire 7

e Nell'albero del progetto,@richiamare il menu contestuale sul nome del progetto e selezionare il comando

L Cartella.

Formation TopSolid Wire

T I—':w o b Fmd
& g i on TopSolid

il Références

L Modéeles

4 o Favoris

iwndh T Corbeille

e Rinominare la cartella con ESERCIZIO-1.

L

P Piece
L Assemblage
&% Fil
#  Usinage

. Mise en plan
T MNemenclature
rg Eclaté

Document...

W OQuvrir document

EF Consulter document

| | Dossier

Nota : Per rinominare il file, un documento o una cartella, basta premere F2 o doppio clic lentamente su questa
con il tasto sx del mouse (come con Microsoft Windows Explorer). | nomi delle cartelle sono dati a titolo di esempio
con lo scopo di semplificare durante la realizzazione delle lavorazioni.

Quando si modifica il nome di un file, quest’ultimo verra seguito da un asterisco *, e cio indica che il documento &
stato modificato o creato. il fatto di salvarlo eliminera quindi I'asterisco.

° @ Richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-1 e selezionare il comando Import/Export >

<~| Importare file con conversione.

2 4l Formation TopSolid Wire

WE O & EmL-S

4k ‘' Formation TopSolid Wire
sty Références

G- (7] Modéles

. g k. Favoris

T Corbeille

fy  Reéférencer automatiquement...

L+ BEEES
P Picce
& Assemnblage
&% Fil
[#  Usinage
. Mise en plan
T Nomenclature
2 Eclaté
| Document.
’ ~ fih_ T W S “assier g
W Sécurité..
Suppression
,';! Couper
=] Copier
& Exporter paquet... | Import / Export
@ Importer paguet...
o Importer fichier avec conversion...
._‘.? Importer fichier sans conversion... Autres
ﬁ Importer plusieurs fichiers avec conversion...
_;_T Importer plusieurs fichiers sans conversion..,
2 Exporter plusieurs documents avec conversion...

e Aprire il file TopSolidWire_Ex1.x_t fornito.

TopSolid
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la scheda Home.

Import Parasolid (] X

Nom de l'interface : Parasolid

Nom du fichier: TopSolidWire_Ex1.x_t

Général l Simplification et couture “ Modéles l

Type de document pour les formes : | F pizce VI

Type de document pour les assemblages : | W Assemblage g I

[ Convertir les attributs

v X ?

r.

. . o’ . .
e Conservare i parametri di default e " confermare I'importazione.
® Rinominare il documento pezzo con Punzone.

° B Salvare il documento.

Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione

In questa sezione, andremo a definire un grezzo di lavorazione del pezzo da tagliare.

e Nell'albero del progetto, @ richiamare il menu contestuale sul documento pezzo Punzone e selezionare il

comando * Preparazione alla lavorazione.

WE w6 FmA-S
4 ‘¢ Formation TopSeclid Wire
=l Références

-4 1 Modéles

4k Favoris

w4 & Corbeille

Ouvrir document
Consulter document
Fil...

Usinage...

Préparation d'usinage...

=Y F Sl

Famille...

e Selezionare Modello vergine.

o9 Nouveau document (Préparation d'usinage) O X

Modéle :
@-1/ Modéles du projet
Mes modéles
Modéles standards Usinage - France
& Modeéles standards - France
Modéles standards Métal - France
Modeéles Standards Usinage Fil - France

1 I Modeéle vierge

v X ?

P

Confermare la finestra di dialogo.

TopSolid 3
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TopSolid’'Wire 7

e (liccare l'icona @ Finito, grezzo e contesto per definire i margini del grezzo.

e Modificare i valori delle dimensioni in X, Y e Z come qui sotto e

W ¥ ?

.
®

F:

v confermare la finestra di dialogo.

Finis, bruts et environnement

< Finis

Finis:

A A
-~

_Poingon <147>

* Forme englobante

Forme englobante

* Dimensions

Sélectionner le repére :

»

" Bloc

»

A lRepére absolu

v |4k

[[] Marge unique.

Dimension en X:
@' | 70mm
Marge en X-:
@ 1,308082mm
Margeen Y-:
W' 1,89306mm

Marge en Z-:

'y

W' |Omm

Marges 3 0

Marges identiques

DimensionenY: DimensionenZ:

@' 120mm o' |80mm

Marge en X+ :
W' [1,308082mm

Margeen Y+:
W | 1,89306mm

MargeenZ+:

@' |Omm

v

® Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Punzonatura-Grezzo.

° B Salvare e chiudere il documento.

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Creazione di un documento di lavorazione a filo

Nell’albero del progetto, @ richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-1 e selezionare il comando

@(\ﬁ’j Filo.

4 '@ Formation TopSolid Wire
ﬁr‘o Références
i 4 71 Modéles
-4k g Favoris

4 T Corbeille
=35

i I Poincon| @ Pigce
ik o Poingon [

Assemblage
@ Fil
[ Usinage

. Mise en plan
1/ MNomenclature
T2 Eclaté

Document...

e Selezionare Modello vergine.

" | Nouveau document (Fil) O X

Modéle :

#- ./ Modeles du projet

| Mes modeéles

.| Modéles standards Usinage - France
+-"/ Modéles standards - France

./ Modéles standards Métal - France

./ Modéles Standards Usinage Fil - France

¥ Ld Modéle vierge

v X ?

o % Confermare Ia finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Punzone-Taglio.

° B Salvare il documento.

4 ‘@ Formation TopSolid Wire
f.oik Références
4 7 Modéles
-k gy Favoris
4= T Corbeille
-dp EXERCICE-1
4}: I Poingon
i-dp l#® Poingon-Brut
-k #¥ poingon-Découpe

e Nel menu a tendina del tab Equipaggiamenti, selezionare il comando Macchine utensili >a Selezionare una
macchina alfine di scegliere una macchina proveniente dalla libreria TopSolid come sotto.
TopSolid
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'5’|Hﬂ.~_-.$‘="q#’%'

< dy

poingon-Découpe - TopSolid 7

Qﬁccueil |‘I’Equipernenis \i“ J_,Géaméirieﬁl =|J)Découpe ;‘#Annexe =|}ﬂ0péraﬁon CN =|

e & | &

|| Page d'accueil Iépnnqu

Machine cutil  »

Pigce 3

e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000.

L

Sélectionner une machine...

4
an
a

Tester les axes machine...
Affichage...

Fixer la pigce sur la machine...

‘ Sélectionner une machine

Filtres

Nom ou constructeur :

Source des machines :

| Toutes

C ibilité Commentaires

4+ Constructeur Projet

TopSolid NC Machines Wire | Compatible

AGIED

Nom
AGIE AGIEMERIC CNC123 | AGIE

AGIE TopSolid NC Machines Wire | Compatible

AGIE HSS

AGIE TopSolid NC Machines Wire | Compatible

CHARMILLE MILLENNIUM | CHARMILLE

TopSolid NC Machines Wire | Compatible

CHARMILLE ROBOFIL/200
CHARMILLE ROBOFIL/
CHARMILLE ROBOFIL/2020

CHARMILLE
0 | CHARMILLE
CHARMILLE

TopSolid NC Machines Wire | Compatible
TopSolid NC Machin:
TopSolid NC Machines Wire

e | Compatible

Compatible

CHARMILLE ROBOFIL/310 | CHARMILLE

TopSolid NC Machines Wire | Compatible

CUT300

AGIE/CHARMILLE | TopSolid NC Machines Wire | Compatible

ONA AF SERIES

La définition de la machine
est valide.

ONA TopSolid NC Machines Wire | Compatible

° v; Confermare la finestra di dialogo.

° B Salvare il documento.

TopSolid’'Wire 7

TopSolid



TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Posizionamento del pezzo sulla macchina

B
Trascinare il documento di preparazione al ciclo Punzone-Grezzo nella zona grafica del documento filo
Punzone-Taglio e modificare la finestra di dialogo come sotto.

WE S 2 EMa-5 ?
4 W Formation TopSolid Wire™
o || o Reférences
4 1 Modeles
= || G- i Favoris
%+ § Corbeille
s 1 EXERCICE-1
4 [ Poingon
= @ Poingon-Brut
¥ poingon-Découpe”

Pigce 3 usiner o X

«| Inclusion

O

ct | Facetisé Ma.

Eliminer les chutes
[ Vérifierla validité du brut

IARY Y-l R

v ¥ ?

° Q‘;) Confermare la finestra di dialogo.

* Nel tab Assemblaggio, selezionare il comando di vincolo % Piano su piano.
® Posizionare il pezzo come segue :

- Sorgente : Selezionare la faccia inferiore del grezzo.
- Destinazione : Selezionare la faccia superiore della tavola della macchina.

Il risultato € un vincolo Piano su piano.
® Posizionare il pezzo come segue :
- Sorgente : Cliccare I'icona & e selezionare g Piano medio. Selezionare le facce laterali del grezzo come

sotto, poi le facce laterali del grezzo come qui sotto, poi " confermare il piano medio.

¥ 00?7 v X ?

@ Plan sur plan a Plan milieu

Plan source: Premiére géométrie :
| v] @k |_;|' Forme 1 <575x:Fa | 4 ‘
Plan destination : = 'ﬁn Deuxié Someétrie :

% Plan milicu... euxiéme géometrie:

‘ T |:}'|Forme1<5T5>:Fa V|4}= |

Décalage

Omm

[ Inverser

TopSolid 7
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- Destinazione : Cliccare I'icona & e selezionare g Piano medio. Selezionare le facce interne della tavola

macchina come sotto, poi " confermare il piano medio.

b S B s
Plan milieu
Plan sur plan Premitre geomete:
2 [svepe 1 <arr-a |-
Plan source: _

| Ashape 1 <477>:Fa ~ |4

| Plan milieu (Forme 1=:Fo ‘

Plan destination :

" = |* EPER surpERT)
Décalage Sélection

Omm = Plan milieu...

[] Inverser

Il risultato € un vincolo Piano su Piano.
® Posizionare il pezzo come segue :
- Sorgente : Cliccare l'icona * e selezionare % Piano medio. Selezionare le facce anteriori e posteriori

del grezzo come sotto, poi ¥ confermare il piano medio.

¥ oo 7
@ Plan sur plan
Plan source: Premiére géométrie :
| e % [P e % |
Sélection Deuxiéme géométrie :
Plan destination . -
g Plan milieu... |}' |Forme1 «575>:Fa v| dh |
| |
Décalage
Omm
[] Inverser

- Destinazione : Cliccare I'icona o e selezionare % Piano medio. Selezionare le facce interne della tavola
macchina come sotto, poi v confermare il piano medio.
¥ 0 ? vx?

Plan milieu
Plan sur plan Premitre géométie
' fowwe e o

Deuxiéme géometrie :

[ A[shape 1 <477>Fa v | &

= [Plan sur pian 2]
Plan source: Z

‘ Plan milieu (Forme 1=:Fo ‘

Plan destination :

[Z[Flan surplan 1

L -] %

. | Sélection
Omm = Plan milieu...
[] Inverser

Il risultato € un vincolo Piano su piano.

8 TopSolid
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Dovete ottenere il seguente risultato :

[Z]Plan sur plan 3
Plan sur plan 2

[2]Plan surplan 1

. .. . 7 Positi
e Confermare il posizionamento cliccando sul tasto .

TopSolid 9
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Modifica della posizione dell’origine

TopSolid’'Wire 7

° @ Richiamare il menu contestuale sul simbolo dell’origine G e selezionare il comando % Editare.

Création origine (Origine...

|4, Editer...

CAQ

e Disattivare I‘opzione Posizionamento automatico per poter accedere al punto di origine.
<+

. . L . 4
e C(liccare l'icona & a lato del campo Punto di origine e selezionare +
punto di posizione dell’origine programma come qui sotto.

° ‘? Confermare il punto medio.

10

v ?

@ Création origine (Orig...

Repére:

Hlvoesision -]+

Point d'origine :

Création

Point barycentre...
Point cartésien...

Point centre de masse...
Paoint contraint...

Point cylindrique...
Paoint décalé...

Point d'intersection...

Point extréme...

Paint milieu...

-]
Positionnement
sutomatique »

Type: ;'3

[ 14

Groupe rigide : =

Table &
r
%
"y
&
e
@
2
&
+

Point projeté...
Point sphérique...
Point sur profil...
Point sur surface...

Point...

Point milieu

Premier point:

Punto medio per scegliere il nuovo

[Piece CN 2:Sommet(1: | % ‘

Deuxiéme point:

[ Piece CN 2:Sommet(1 | % |

TopSolid



TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

W

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

Repére:

‘}' Repére basique ~ | db |

Peint d'crigine :

[[Point 1 v] @ |
Positionnement
automatique

Type:

| v|

Groupe rigide :

Table

Confermare la creazione dell’origine.

Nota : Potete modificare la posizione dell’origine programma di default tramite il menu a tendina del tab Strumenti

> Opzioni > Lavorazione > Filo > “: Origine.

(it Options

mu Général

® g Couleurs
W Affichage
= Impression
7" Analyse

% Rendu

k& Assemblage
# Esquisse

& Famille

€ Forme

2 Interfaces

D) Mise en plan
1~ Nomenclature
$H PDM
&% Recherche
S5 Tuyauterie
_]5 Usinage

®

&

®

®

m

¥, Analyse des cylindres
Attributs d'usinage
1> Conditions de coupe
¢ Machining Cloud
1 Outils
#% Paramétres utilisateur
(2 Boites de dialogue
=15 Fil
15 Découpe
<& Machines
{4z Méthode
i
15 Technologie
.- Gestionnaire d'opérations CN
<& Machines
%z Méthode
)

{1}

Mouvements de liaison
<3 Options d'affichage

%, Options des posages
4 Origines

%| Post-processeurs
9% Préparation
-2 Simulation

U~ llcinane nar le flanc

>

Comportement

Sélectionner |'crigine préférée 3 utiliser si il y en a une de définie dans le document de préparation :

Par défaut de la piece CN
Sélectionner les positions par défaut pour les origines :
Brut
Visibilité
(@ Afficher toutes les origines
(O Afficher seulement les origines actives
(O Gérer manuellement la visibilité des origines
Emplacement par défaut de I'origine sur brut prismatique
Type de géométrie supportant I'origine :

Face

Z

I/V

Emplacement par défaut de I'origine sur brut cylindrique

X

Réinitialiser

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

Taglio della forma di un pezzo

TopSolid’'Wire 7

In questa tappa, andremo ad effettuare il nostro primo taglio su una forma semplice realizzando una passata di

sgrossatura e due passate di finitura.

P

° E Richiamare il menu contestuale sulla faccia della forma da tagliare e selezionare il comando ¢ Taglio.

Découpe...

W2

t ]

O LR Y

X

Analyse des formes fil ..
Appliquer une méthode...

Géométrie
Géométrie de ['usinage fil..
Géométrie d'enfilage...

Conditions de coins...

Sélecti
Autres

Poingon <5595
Afficher le document de préparation

Editer le positionnement
Cacher le fini

Cacher le brut

Rendre le brut sélectionnable
Autres

Posage
Créer 3 partir d'un repére...

Créer & partir d'une face..

CAO

Nell’opzione e Geometria, una geometria filo & automaticamente creata ed e rappresentata in punteggiatura

arancio.

Questa geometria filo corrisponde all’insieme delle entita da tagliare rispetto alla faccia selezionata. Essa serve

anche a gestire :

12

Il punto di infilaggio e di ritrazione;
Il senso di lavorazione di default ;
La tenuta dello sfrido

la distanza di disimpegno.

TopSolid



TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

e Nell’etichetta, doppio-clic sull’icona ﬁ Taglio completo per selezionare il tipo di lavorazione.

Type d'usiﬂag1ﬁ G U\

Temps [00:00-00-000
Inverser la direction d'usinage [Non
Stop avant la découpe de chute [Non
Visu. de la trajectoire [ Qui

Le quattro strategie di lavorazione seguenti sono proposte :

- ﬁ Distruzione : Come la roditura, questa strategia permette di distruggere tutto il materiale all’interno

della geometria filo.

ﬁ Taglio di sfrido : Permette la sola ripresa degli sfridi da taglliare dopo aver effettuato un taglio parziale.

- ﬁ Taglio completo : Permette di tagliare il perimetro della geometria filo con o senza stop.

- ﬁ Taglio parziale : Permette di tagliare la geometria filo lasciando una micro-giunzione.

e Selezionare ﬁ Taglio parziale per la strategia di lavorazione di taglio punzone.

® (liccare l'icona Q Condizioni di taglio per selezionare una tecnologia di lavorazione. L’asterisco blu indica

un campo obbligatorio.

X ?
(o=)
(&)
. . . o NN & GE
e (liccare l'icona & Ricerca di fianco al campo Tecnologia e cliccare poi l'icona & Filtri per trovare la

tecnologia.
® Assegnare i parametri come qui sotto :

- Diametro del filo: 0,25mm
- Materiale filo : SW25X
- Materiale pezzo : Acciaio

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

@ Rechercher une technologie

G. Diamétre du fil Matiére fil Matiére piéce ?‘K.
#-Ht25A 0,25mm SW25X Acier ‘
[#-SS25A 0,25mm SW25X Acier Wors
B-XS25A 0,25mm SW25X Acier Sodick

Ebauche de gros rayons (E1)

Ebauche avec buse plate (E3)

Finition de surface CH27 (ES)

Finition coupe précise CH25 (E6)

Finition coupe rapide CH25 (E7)

Coupe de finition CH22 (E8)

Finition de surface CH22 (E9)

Finition de surface CH20 (E10)

Finition de surface CH16 (E11)

Coupe de finition CH22 (E17)

Coupe de finition CH22 (E18)
[#-XS25v 0,25mm SW25X Acier
@-XS25x 0,25mm SW25X Acier

e Selezionare Sgrossatura taglio standard (E2) come sotto.
-

° Confermare la tecnologia ed il ciclo.

Una simulazione & automaticamente lanciata.

Nota : Nella finestra di dialogo Simulazione, potete settare la velocita della simulazione, metterla in Pausa ] o}
passare in modalita " Passo a passo.
Animation
B9 >N ¢’| I"'N'|
P'osition de la simulation
Position de l'opération

Vitesse de simulation

Vitesse d'animation des axes de puissance

13

Per rivedere la simulazione, basta cliccare l'icona ﬁ nell’albero delle lavorazioni o @ richiamare il menu

=
contestuale sull’operazione desiderata e selezionare il comando “# Simulare.
= ™
. --‘-u_" Posage 1 [Crigine 2 | Mo rotation]
E||F" Géométrie fil 1
il B8 1: Découpe partielle - Géol "
e Etapeusina:; =E = gecoupe B

4 imuler

W Vérification

%|  Génération des blocs...
Edition 3
Optimisation »
Analyse 3
Géométrie 3
Mouvements de liaisons »
Méthodes 3
Répétition 4

4| Editer...

E'_. Couper Ctrl+X

== Copier Ctrl+C

s Insérer avant
CAO 3

14 TopSolid



TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

—_——
e (liccare l'icona QQ di fianco all’operazione per visualizzare il percorso del ciclo.

b
Due simboli appaiono sulla geometria filo corrispondente al o punto di infilaggio e %ﬁ' taglio filo. Per un taglio
parziale, |a traiettoria segue bene tutta la geometria filo e la posizione dei due punti & la stessa.

TopSolid 15



Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Modifica del ciclo di taglio

° @ Richiamare il menu contestuale sull’operazione Geometria filo 1 nell’albero delle lavorazioni e selezionare il

comando ¥\5 Edita.

B»f Posage 1 [Origine 2 | No rotation]
% Geométrie fil 1

— - Décou
P % 1: Découpe partielle . pe
- ;i = Simuler
-==p Etape usinage o
e Veérification
& Génération des blocs...
Edition 4
Optimisation 4
Analyse *
Géométrie L4

Meuvements de liaisons  »

Méthodes 3
;r Couper Ctrl+X
Copier Ctrl+C

P_. Insérer avant

Géométrie usinage fil 1
=, Editer...

Géométrie fil 1
x Supprimer

CAQ 3

* Nella finestra di dialogo che si visualizza, selezionare il tipo di geometria @ Facce.
> X i} ?

O ‘Géométrie usinage fil 1

Type de géométrie
—
® B @

Un profil  Deux profils Faces

Face(Poingon <559>:Face(3293)) -~
Face(Poingon <559>:Face(3314))
Face{Poingon <559>:Face(3335))
Face(Poingon «559>:Face(3356))

Face{Poingon <559>:Face(3694)) o
Face(Poingon <559>:Face(3574)) -~
Face({Poingon <5503 Face(3852)) -

Face(Peingon «559>:Face(4098))
| Face(Paingon <559>:Face({1n$})

Altitude du profil bas

& v Omm

Altitude du profil haut

{i e 80mm

Repére géométrique

A |Repére absolu |4

# Hauteur a usiner

ﬂ > 80mm

La geometria filo corrisponde all'insieme delle entita da tagliare rispetto alla faccia selezionata.

e Cliccare l'icona B per passare alla tappa successiva.

16 TopSolid



TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

e Selezionare il nuovo punto di inizio taglio come sotto.

e Creare un punto spostato di 5mm del punto di iniziale di taglio come punto di infilaggio.

du o ¥ adf ?

0 Géométrie usinage fil 1

Début de découpe
s Iv ([ MitieuPaingan <573=:Aréte | 4 |

Fin de découpe

= [ ]+

[] Départ/in fil vertical

Point d'enfilage

‘;‘}v ”PomtT V‘ﬁ ‘

Point de retrait

'Y rv"PomtT V‘ﬁl

.TEnuedechule
:,%i ‘Emm ‘

Distance de dégagement
‘O,Smm ‘

Tenue de chute additicnnelle

Points

@ Synchronisation

Correspondance :

}Segment & segment ~ ‘

[ Utiliser la synchronisation dela CAC

e Selezionare lo stesso punto come punto di ritiro.
e Modificare la tenuta dello sfrido con 2mm e la distanza di disimpegno con 0,5mm per la parte di correzione.

° ‘? Confermare la finestra di dialogo.

° E Richiamare il menu contestuale sul ciclo di taglio parziale e selezionare il comando % Editare.

e (liccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrate/Uscite del ciclo.

TopSolid

E‘ﬁp Fil Diamétre: 0,23mm Table 25 Table: 5254
Bv Posage 2 [Crigine 2 | No rotation]
-4 Géométrie fil 1

----- & 1: Découpe partiell

[ Etape usinage

= &,

Découpe

Simuler

Vérification

Génération des blocs...
Edition

Optimisation

Analyse

Géométrie
Mouvements de liaisons

Méthodes

CAO

Répétition 3
5L, Editer..,
@ Couper Ctrl+X
==| Copier Ctrl+C
.‘., Insérer avant

3
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

e Selezionare il Punto come posizione dell’entrata.

Position de |'entrée

A
e \\Y

Distance dé... Valeur

TopSolid’'Wire 7

e Nel tab Uscita identica dell’opzione Entrata/Uscita, selezionare Distanza definita nella geometria filo come

posizione dell’uscita.

Pesition de la sortie

Distance

|D,5mm

Recuperiamo cosi i valori di distanza di disimpegno di 0,5mm ed il valore di tenuta dello sfrido di 2mm assegnate

nella geometria filo.

e " Confermare I'operazione.

P

e Rinominare |'operazione con Taglio parziale SGROSSATURA.

B-® Fil Diamétre: 0,25 mm Table fil: X525 Table: XS25A

E|"m-"’ Posage 2 [Crigine 2 | Mo rotaticn)
-9 Géométrie fil 1
_ - B8 1: Découpe partielle EBAUCHE
..am Etape usinage

18
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e Nell'albero delle lavorazioni, @ richiamare il menu contestuale sul ciclo di taglio precedentemente creato e

g |
selezionare il comando 5§ Copiare.
=
E|~"' Posage 2 [Crigine 2 | Mo rotation]
E-#% Géométrie fil 1

----- -;-;-. 1: Découpe partielle EBAUCHE

L Etape usinage Découpe

= Simuler

W Vérification

%] Génération des blocs..,
Editicn b
Optimisation »
Analyse b
Géomeétrie »

Mouvements de liaisons 3

Methodes b
Répétition »
4y Editer...
E.ﬂ Couper Ctrl+X
-—| Copier Ctrl+C
g Insérer avant
CAO »
‘:\',w
° L_EJ Incolla questa operazione al seguito del ciclo precedente.
o
' El'v”' Posage 2 [Crigine 2 | Mo rotation]
B=-# Géométrie fil 1
..l 8 1: Découpe partielle EBAUCHE - —
- . Gestion des opérations CN
== Etape usinage =
= Coller Ctrl+V
Découpe

= Simuler

- Veérification

Una operazione identica alla precedente é stata creata.

e Rinominare il secondo ciclo con Taglio parziale inverso FINITURA.

S

EI»"' Fosage 2 [Crigine 2 | No rotation]
-9 Géométrie fil 1

e “ :'.,T 1: Découpe partielle EBAUCHE

] - 88 2: Découpe partielle inversé FINITION
.. Etape usinage

° @ Richiamare il menu contestuale su questa nuova operazione e selezionare il comando "V Edita o doppio-
clic sopra.

:

e C(Cliccare I'icona ¢ Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.

’

e (liccare l'icona ]l, Ricercare a fianco di Tecnologia.

TopSolid 19



Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e Selezionare Taglio di finitura CH22 (E18) come sotto.

G. Diamétre du fil Matiere fil Matiére piéce
@-Ht25A 0,25mm SW25X Acier
#-LR25A 0,25mm Laiton Acier
#-LS25A 0,25mm Laiton Acier
@-LS25C 0,25mm Laiton Cuivre
#-LS25w 0,25mm Laiton Carbure
[#-SS25A 0,25mm SW25X Acier
=-XS25A 0,25mm SW25X Acier

Ebauche de gros rayons (E1)
Ebauche coupe standard (E2)
Ebauche avec buse plate (E3)
Finition de surface CH27 (ES)
Finition coupe précise CH25 (E6)
Finition coupe rapide CH25 (E7)
Coupe de finition CH22 (E8)
Finition de surface CH22 (E9)
Finition de surface CH20 (E10)

i Finition de surface CH16 (E11)

i-Coupe de finition CH22 (E17)

Coupe de finition CH22 (E18)

- XS25C 0,25mm SW25X Cuivre
- XS25F 0,25mm SW25X Graphite
- XS25L 0,25mm SW25X Aluminium
- XS25v 0,25mm SW25X Acier
#-XS25W 0,25mm SW25X Carbure
- XS25x% 0,25mm SW25X Acier

o

Confermare la tecnologia.
e Nell'etichetta, doppio-clic nel campo Invertire la direzione di lavorazione per passare il valore a SI.

-

Type d'usinage ﬁ

Temps [01:07:27:650
Inverser la direction d'usinage | Oui
Visu. de la trajectoire [ Qui

e (liccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.
e Selezionare Distanza definita nella geometria filo come posizione di entrata

Position de I'entrée
L =il
L o]
Point Distance dé... Waleur

¢ Nel tab Uscita identica dell’opzione Entrata/Uscita, selezionare Punto come posizione dell’uscita.

Position de la sortie
gy | U=
1 H [t

Point Distance dé... Waleur

o« & 4 Confermare |'operazione.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e Nell'albero delle lavorazioni, @rlchlamare il menu contestuale sul ciclo di taglio precedentemente creato e

selezionare il comando ~J Copla

%" Posage 2 [Origine 2 | Mo rotation]
= \_ECI’TIE'tHEfH 1
1: Découpe partielle EBAUCHE
G—h 2: Découpe partielle inversé FINITION

= Etape usinage r :f::l:e
W Vérification
%| Génération des blocs...
Edition 3
Optimisation 3
Analyse 3
Géométrie 2
Mouvements de liaisons ¢
Méthodes 3
Répétition 3
% Editer...
54 Couper Ctrl+X
.~ Copier Ctrl+C
‘Il_‘ Insérer avant
cAD v
o
° L;J Incolla questa operazione successivamente all’operazione precedente.
=~ V* Posage 2 [Origine 2 | Mo rotation]
EI v" LE‘CmE't”E'ﬂl 1
ﬁ 1: Découpe partielle EBAUCHE
i ﬁ-—r—- 2: Découpe partielle inversé FINITION
3 . Gestion des opérations CN [
----- = Ettape usinage —
li= Coller Ctrl+V
Découpe

= Simuler

W Vérification
Una operazione identica alla precedente é stata creata.
e Rinominare la terza operazione con Taglio sfrido.

. Posage 2 [Crigine 2 | Mo rotaticn)

EI & t_EI:rTIE'tIIEfI| 1

J G 1: Découpe partielle EBAUCHE

: Découpe partielle inversé FINITION

.
— 3

Déccupe Chute

=y Fta [pe usinage

@ Richiamare il menu contestuale su questa operazione e selezionare il comando " Editao doppio-clic sopra.

e Nell’etichetta, doppio-clic suII’iconaﬁ e selezionare la nuova strategia di lavorazione ﬁ Taglio dello sfrido.

e (liccare l'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita dell’operazione.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e Selezionare Punto come posizione dell’entrata ed attivare I'opzione Stop ad inizio.

Position de |'entrée {r‘ Point

Distance

Fil vertical
[+] Stop au début
[]Stop & la fin
e Nel tab Uscita identica dell’'opzione Entrata/Uscita, selezionare Distanza definita nella geometria filo come

posizione dell’uscita.

Pesition de la sortie

Valeur

Distance
|D,5mm

e " Confermare I'operazione.

Il simbolo 8 designa la posizione dello stop definito nella geometria filo di un valore di 2mm. Nel programma

ISO, un codice MO viene generato alla posizione del simbolo a Stop.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Verifica

e Nell'albero delle lavorazioni, selezionare I'assieme delle operazioni, @ richiamare il menu contestuale e
. . *i} .
selezionare il comando /! Verifica.
TopSolid crea automaticamente un grezzo inglobante attorno al pezzo per modellare la lavorazione in modo piu

realistico.

e Nel tab Verifica, selezionare il comando Configurazione.

® Nel campo Rilevamento e cancellazione delle parti staccate del tab Animazione, selezionare Dopo ogni
operazione nel menu a tendina.

{i4{l Configuration [m] X

i) Général |5l Incidents ||@@ Comparaison (B8 Z-buffer [ Animation |W& Affichage

* Options de la simulation

»

Type de découpage de la trajectoire

‘ﬂ &
Elément Longueur

* Options de facetisation des outils

»

Tolérance de facetisation des outils de fraisage

0,1mm
Aligner les facettes par rapport a:

PR

Ne pas alig... | Partie coup... Partie la plu...

Tolérance de facetisation des outils de tournage
0,1mm
Tolérance de facetisation des outils d'électro-érosion
0,0lmm

* Options des solides

»

Détection et suppression des parties détachées
Aprés chaque opération N
Traitement des solides invalides

Ne pas tester la validité des solides 4
Fusion des faces coplanaires

Toutes | Facesdem.. Ne pas fusi...

v X

o % Confermare Ia finestra di dialogo.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

¢ Nella finestra di dialogo Simulazione, selezionare il comando E Avwviare in modalita animazione.

Le operazioni sono allora simulate con l'asportazione materiale sul grezzo corrispondente. Gli sfridi sono
automaticamente ritirati dopo i cicli di taglio degli sfridi. Quando I'animazione & terminata, dovreste ottenere il
seguente risultato.

’
° @ Richiamare il menu contestuale nella zona grafica e selezionare il comando H Visualizzare la
comparazione.

Le zone nelle quali troppo materiale & stato asportato vengono visualizzate in rosso, arancio o giallo. Quelle nelle
quali resta ancora materiale da togliere sono visualizzate in blu e quelle il cui valore e giudicato soddisfacente
vengono visualizzate in verde, il tutto secondo la scala disponibile in basso a destra della zona grafica.

A
° @ Richiamare il menu contestuale nella zona grafica e selezionare il comando  Esci per uscire dalla verifica,

poi B salvare il documento.
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TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

Generazione dei blocchi ISO

e
e Nel menu a tendina del tab Operazione CNC, selezionare il comando ﬂ Creazione dei blocchi.

% OpérationCN &

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

W
i

Compléments...

Gestionnaire de programmes ...
Génération des blocs...
Origine...

Posage

Gestionnaire de posages et d'origines...

Répétition...

Document miroir...

Paramétres par défaut des opérations...

Appliquer une méthode...

e Selezionare il post-processor EDM_Missler Robotfil wire cmd + iso nella lista a tendina.

v X2

na % | B

] Debug
[] Trace

| EDMA_Missler=> > Robofil wire cmd +iso

o
A
e Cliccare I'icona éGenerare il codice iso.

o B Salvare il file ISO.

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Tagli multipli sul modello 3D
Import di un file Parasolid

e Nell’albero del progetto,@richiamare il menl contestuale sul nome del progetto e selezionare il comando

Y Cartella.
Formation TopSolid Wire I X
WE o hH EmaA-S

%é 0 0 opSohid

Ll

H-=tie RéEférences ' Pitce
e Eﬂode.hﬁ Assemblage
4, Favoris
H i i
idn T Corbeille _* A
#  Usinage

Mise en plan

r
1 | MNomenclature
IS Eclaté

Document...

W Ouwrir document

:g.'-:f Consulter document

[ | Dossier

e Rinominare la cartella con ESERCIZIO-2.
° @ Richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-2 e selezionare il comando Import/Export >

<%] Importare file con conversione.
e Aprire il file TopSolidWire Ex2.x_t fornito.

. - o .
e Conservare i parametri di defaulte ™ confermare I'import.
e Rinominare il documento pezzo con Piastra.

° B Salvare il documento.

Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione
Questo documento ha come scopo di definire un grezzo di lavorazione del pezzo da tagliare.

e Nell’albero del progetto, @ richiamare il menu contestuale su documento pezzo Piastra e creare un documento
] . .
Preparazione alla lavorazione.

4 "o Formation TopSelid Wire
ur‘- Références

74 [ Modéles

-k g Favoris

& T Corbeille

-4k | EXERCICE-1

-4k | EXERCICE-2

W Ouvrir document

—n

@7 Consulter document

a5 Fil.

#  Usinage...
w@  Préparation d'usinage...

- .
¢ Famille..

. . o . -
e Selezionare Modello verginee © confermare la finestra di dialogo.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

la scheda Home.

e (liccare l'icona @ Finito, Grezzo e contesto per definire i margini del grezzo.

v K ?

® (liccare il tasto Margini a 0.

Finis, bruts et environnement n
<= Finis A A
Finis:

plaque <147 >

* Forme englobante

»

Forme englobante 4 Bloc

* Dimensions

»

Sélectionner le repére :

A IRepére absolu v |
[] Marge unique.
Dimension en X : DimensionenY: DimensionenZ:
o' [150mm w@' [100mm o' |30mm
Marge en X-: Marge en X+ :
W' Omm w'| |Omm
Margeen Y-: MargeenY+:
@' 0mm @' 0mm
Margeen Z-: Margeen Z+:
w'| |Omm w'| Omm

® Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Piastra-Grezzo.

° B Salvare il documento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

Creazione dei fori di infilaggio

TopSolid’'Wire 7

Dal documento di preparazione alla lavorazione, e possibile realizzare delle forature nel grezzo. Queste forature
verranno automaticamente recuperate nel documento filo come fori di infilaggio.

° E Richiamare il menu contestuale sulla faccia superiore della piastra e selezionare il comando +*

28

Creare e vincolare i punti in ciascuna delle forme come qui sotto.

Edition piece CM...

Réserve de rectification...

Analyse

e Analyse des cylindres et pergages...

Sélection
Mantrer seulement

Pigce en place...

i Esquisse...

]

Il S 4

_Voir selon la normale
Autres
Inclusion 1
Editer...
Assistant de remplacement...
Autres
plaque <147>
Editer en place
Editer positionnement...
Cacher
Supprimer
Attributs...
Enlever fixité
Quvrir document
Zoomer

Autres

V4

-Schizzo.

Confermare lo schizzo 1.

TopSolid



TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e Dal menu a tendina del tab Forma, selezionare il comando Altre operazioni > w Gruppo di forature per
realizzare una operazione di gruppo di forature sullo schizzo 1.
e Assegnare la finestra di dialogo come qui sotto.

vXE?

,_ Groupe de pergages
UEm| = -

Esquisse :

|Esquisse1 V| qr

e
e

Direction :

A |Esquisse1 ~ | dh

Forme & percer:

||F|:urme1 s

(Ur—

Diametre :

drnm

L=lh mjp A |
HREE

Conicité

Trou conigue :

(] |Faux

Angle:

Couleur:

ciie> | of %
<ncn specifie> y

Procéde d'usinage :

<ncn specifie> x

o N 4 Confermare la finestra di dialogo.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Creazione di un documento di erosione a filo

e Nell'albero del progetto, W richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-2 e selezionare il comando

& Filo.

4 o Formation TopSolid Wire

a@ Références

4 [/ Modeles

-4p ;l Favoris

f-d0 T Corbeille

-4k | EXERCICE-1

(SN £ XERCICE-2
----- % P plaque
- -H-% plaque-Br

Piece
Assemblage
Fil

Usinage
Mise en plan
Momenclature

Eclate

BRSO N e -

Document...

e Selezionare Modello vergine e ¥ confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Piastra-taglio.

° D Salvare il documento filo.

e Nel menu a tendina del tab Attrezzature, selezionare il comando Macchina utensile >‘Se|ezionare una
macchina per scegliere una macchina proveniente dalla libreria TopSolid.
e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000.

< Sélectionner une machine a X
Filtres
Nom ou constructeur:

I l

Source des machines :

ITouts
Nom 4 Constructeur Projet Compatibilité Commentaires
' AGIE AGIEMERIC CNC123 | AGIE TopSolid NC Machines Wire | Compatible
AGIED AGIE TopSolid NC Machines Wire | Compatible
AGIE HSS AGIE TopSolid NC Machines Wire | Compatible

CHARMILLE MILLENNIUM | CHARMILLE TopSolid NC Machines Wire | Compatible
CHARMILLE ROBOFIL/200 | CHARMILLE TopSolid NC Machines Wire
CHARMILLE ROBOFIL/2000 | CHARMILLE TopSolid NC Machines Wire
CHARMILLE ROBOFIL/2020 | CHARMILLE TopSolid NC Machines Wire
CHARMILLE ROBOFIL/310 | CHARMILLE TopSolid NC Machines Wire | Compatible
CUT300 AGIE/CHARMILLE | TopSolid NC Machines Wire | Compatible
ONA AF SERIES ONA TopSolid NC Machines Wire | Compatible

Compatible

Compatible

Compatible

La définition de la machine
est valide.

° v Confermare la finestra di dialogo.
° D Salvare il documento.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Posizionamento del pezzo sulla macchina

B
° Trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Piastra-Grezzo nella zona grafica del documento
filo Piastra-Taglio e modificare la finestra di dialogo come sotto.

WE O A5

4 'a Formation TopSolid Wire”
ol Références
Pigce 4 usiner O X -4 7 Modéles
=== X % 4 i Favoris
& I B4 T Corbeille
1 &_: -4 b EXERCICE-1
Création d Inclusion ety s
7. T ~de [ plaque

18 plaque-Brut
i plaque-découpe*

=)
533
ﬁ i34
Exact  Facetisé Ma..

Eliminer les chutes
[ Vérifier la validité du brut

WEUDOLTHEE Kb+

v % ?

e " Confermare la finestra di dialogo.
e Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare sulla tavola della macchina come sotto.

l=|Plan sur plan 2

[=4[Plan sur plan 3 |

e Confermare il posizionamento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

Distruzione

e Selezionare le quattro forature cilindriche della piastra e creare un ciclo di

©

Taglio.

TopSolid’'Wire 7

Fil

Découpe...

A

£ 3 3-@

Analyse des formes fil ...
Appliquer une méthode...

Géométrie

Géomeétrie de l'usinage fil...

Géomeétrie d'enfilage...

Conditions de coins...

Sélecti
Cacher

Posage

Créer a partir d'un repére...

Créer 3 partir d'une face...

CAO

e Nell'etichetta, doppio-clic sull’ etichetta, ‘ e selezionare la nuova strategia di lavorazione ‘ Distruzione.

Cliccare I'icona

Cliccare l'icona
tecnologia.
Assegnare i parametri come sotto :

Type d'usinag

Temps

Inverser la direction d'usinage

Destruction i*

W
£48

Stop avant la découpe de chute

Non

%

P

Visu. de la trajectoire

Qui

- Diametro del filo : 0,25mm
- Materiale del filo : SW25X
- Materiale del pezzo : Acciaio

—* Condizioni di taglio per selezionare una tecnologia di lavorazione.

it

© Ricercare a fianco del campo Tecnologia e cliccare poi l'icona ¢ Filtri

@ Rechercher une technologie

G. Diameétre du fil

Matiére fil

Matiére piéce

£
£

#-Ht25A

-- SS25A

B-XS25A

--Ebauche de gros rayons (E1)

& Ebauche coupe standard (E2)
--Ebauche avec buse plate (E3)

- Finition de surface CH27 (ES)

- Finition coupe précise CH25 (E6)
- Finition coupe rapide CH25 (E7)
--Coupe de finition CH22 (E8)

- Finition de surface CH22 (E9)

- Finition de surface CH20 (E10)
- Finition de surface CH16 (E11)
--Coupe de finition CH22 (E17)

- Coupe de finition CH22 (E18)

- XS25v

- XS25x

0,25mm
0,25mm
0,25mm

0,25mm
0,25mm

SW25X
SW25X
SW25X

SW25X
SW25X

Acier
Acier
Acier

Acier
Acier

per trovare la

-
O=G

v

F L

Selezionare Sgrossatura taglio standard (E2) come sopra.

e " Confermare la tecnologia.

32
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e Nell'etichetta, doppio-clic nel campo Diametro del foro di infilaggio per modificare il valore a 3mm.

Type d'usinage D
Temps |11:28:56:750
Pas |0,125mm
Diamétre du trou d'enfilage [3mm
Visu. de la trajectoire |Qui

° Q'? Confermare il ciclo di taglio.

o

e Selezionare la foratura conica al centro della piastra e creare un ciclodi < Taglio.

Fil
Découpe...

Analyse des formes fil ...

HE

Appliquer une méthode...
Géométrie

Géométrie de I'usinage fil...
Géemétrie d'enfilage...
Conditions de coins...
Posage

Créer & partir d'un repére...

EE -

Créer & partir d'une face..

TopSolidWire_Ex1 <560>

Afficher le decument de préparation

Editer le positionnement

Cacher le fini

FEIY

Cacher le brut
I; Rendrele brut sélectionnable
Autres 3

CAD 3

B Q.
q . . . L . ( S \ ee e e .
° Trascinare la prima operazione dell’albero delle lavorazioni sull’icona “=* Condizioni di taglio in modo che
la tecnologia Sgrossatura sia utilizzata per questa operazione.

e Nell’etichetta, selezione la strategia di lavorazione ‘ Distruzione e doppio clic nel campo Diametro del foro
di infilaggio per modificare il valore a 20mm.

° Q'? Confermare il ciclo di taglio.
Taglio parziale

Lo scopo di questo esercizio & quello di realizzare un taglio parziale lasciando una micro giunzione e ripresa dello
sfrido, per proseguire poi con una passata di finitura su diverse geometrie di un pezzo.

e Nella zona grafica, @ richiamare il menu contestuale sulle facce del pezzo come qui sotto e selezionare il

>

comando © Taglio.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

e Nell’etichetta, doppio-clic suII'iconai e selezionare la nuova strategia di lavorazione é Taglio parziale.

VG99
Temps|00:00:00:000
Inverser la direction d'usinage | Non

Fil

Découpe...

. P

5

B2

Analyse des formes fil ...

Appliquer une méthode...

Géométrie

Géométrie de 'usinage fil...

Géométrie d'enfilage...
Conditions de coins...
Sélection

Cacher

Posage

Creer & partir d'un repére...

Créer a partir d'une face...

CAD

Type d'usinag

Visu. de la trajectoire | Oui

I

Découpe partielle

TopSolid’'Wire 7

o,
e (liccare l'icona Q Condizioni di taglio per selezionare una tecnologia di lavorazione.

Cliccare l'icona
tecnologia.
Assegnare i parametri come qui sotto :

0

Diametro del filo : 0,25mm
Materiale del filo : SW25X
Materiale del pezzo : Carburo

v ¥ ?

@ Rechercher une technologie

© Ricercare di fianco al campo Tecnologia e cliccare poi sull’icona

o

& Filtri per trovare la

- Coupe finition CH21 (EB)
- Finition de surface CH19 (E9)
- Finition de surface CH15 (E10)

Finition de surface CH10 (E11)

- Finition de surface CH19 (E17)
- Finition de surface CH19 (E18)

e " Confermare la tecnologia.

34

Selezionare Sgrossatura taglio standard CH23 (E2) come sopra.

G, Diametre du fil Matigre fil Matigre pigce ?Wl -+ | Diamétre du fil
©
=-X525W 0,25mm SW25X Carbure v |0_.25mm v|
- o8 | Matiere du fil
Finition de surface CH21 (E3) Sodick | SW25X |
w

Matiére de la piéce

|Carbure v|

Profendeur coupe max.

60mm ~

oy



Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

#2

]
07:22:12:020

Type d'usinage .
Temps |07:22:12:020

Inverser la direction d'usinage [Non
Visu. de la trajectoire | Qui

[ #4] @]
Temps
07:22:12.020 072212:020

Cliccare l'icona @ Parametri per accedere al tab Entrate/Uscite del ciclo.
Nel tab Uscita identica dell’opzione Entrate/Uscite, selezionare Valore come posizione dell’uscita e modificare

il valore di distanza con Imm.

Position de |a sortie

-l

Point Distance dé...

Distance

|'|r'r1m

[] Fil wertical

Come richiamo, & possibile modificare il valore della tenuta sfrido editando la geometria filo.

o % Confermare I'operazione.

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Tenuta dello sfrido

e Nell'albero delle Iavorazioni,Eﬂ richiamare il menu contestuale sul ciclo di taglio precedentemente creato e
selezionare il comando ~= Copia.

° L£ Incolla questa operazione successiva alla operazione precedente.

° Eﬂ Richiamare il menu contestuale su questa nuova operazione e selezionare il comando 0 Editare o doppio-
clic sopra.

e Nell’etichetta, doppio-clic sull’icona ﬁ e selezionare la nuova strategia di Iavorazioneﬁ Taglio dello sfrido.

Type d'usinag1w iﬁ w ﬁl
Temps [02:25-29-
Inverser la direction dusinage |Non | oc-oupe de chute

Visu. de la trajectoire | Qui |

!

e (Cliccare l'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.
* Nella sezione Posizione di ingresso, attivare I'opzione Stop ad inizio per piazzare la calamita.

Position de 'entrée ".:.' Point

Distance

Fil vertical
Stop au début
[]Stop 2 la fin

Nella sezione Posizione dell’uscita del tab Uscita identica dell’'opzione Entrata/Uscita, attivare I'opzione Stop
alla fine per togliere lo sfrido.

Position de la sortie T,\ Valeur
Distance

Tmm

[] Fil vertical

[] Stop au début
Stop & |z fin

o - . .
e " cConfermare il ciclo di taglio.

Su ciascuna delle forme da tagliare, il simbolo E Stop appare sui simboli del oS punto di infilaggio e del
S
~ T taglio filo.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Finitura

e Nell'albero delle lavorazioni, Ej richiamare il menu contestuale sul ciclo di taglio parziale creato e selezionare il

comando ==l copia.

1=

° L;] Incolla questa operazione dopo il ciclo di taglio dello sfrido.

° Eﬂ Richiamare il menu contestuale su questa nuova operazione e selezionare il comando 0 Editare o doppio-
clic sopra.

e Nell’etichetta, doppio-clic sull'iconaﬁ e selezionare la nuova strategia di lavorazione ﬁ Taglio completo.

Type dusinag: i i @G @
Temps|07:07:24 6021
Inverser la direction d'usinage | Oui | Découpe compléte
Stop avant la découpe de chute|Non
Visu. de la trajectoire | Qui

/

e Nell’etichetta, doppio-clic nel campo Invertire la direzione di lavorazione per passare il valore a SI.

e (liccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.

e Selezionare il Valore come posizione dell’entrata.

e Modificare il sovrametallo all’attacco con 0,5mm e la distanza con Imm, poi attivare la casella del tab Uscita
identica.

Découpe (Découpe compléte) : Paramétres n
Principal || Altitudes || Entrée / Sortie
Entrée l Sortie identique A

Type \ Perpendiculaire

0,5mm
Profondeur de marquage

0,4mm

Surlongueur

__ Tangente
Surlongueur 3 I'attaque

0,5mm

Position de I'entrée S Valeur
Distance

Tmm

[ Fil vertical

[] Stop au début
[ Stop ala fin

— , .
° Confermare |'operazione.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Metodi

Lo scopo di un metodo e quello di conservare una strategia di lavorazione che si desidera riutilizzare su altre
geometrie o altri pezzi da tagliare.

Argomenti da approfondire :

- Creazione ed utilizzo di un metodo

Creazione di un metodo

Andremo a creare un metodo a partire da cicli di sgrossatura parziale, di taglio sfrido e di finitura precedentemente
realizzati.

* Nell'albero delle lavorazioni, selezionare le tre operazioni usando il tasto Agg.

@ Richiamare il menu contestuale e selezionare il comando Metodi > MEJ Creare un metodo di lavorazione.

_" Posage 1 [Crigine 2 | No rotation]
-#% Géométrie fil 1, Géométrie fil 2, Géométrie fil 3 , Géométrie fil 4
‘f_""_‘- 1: Destruction
ométrie fil 5
‘:-;-. 2: Destruction

m...'

/ Posage 1 [Origine 2 | No rotation]
etrie fil 6, Géométrie fil 7 , Géométrie fil 8, Géometrie fil 9, Géométrie fil 10

 3: Découpe partielle
' 4: Découpe de chute
. 5: Découpe compléte inversé

J Etape usi.nage Gestion des opérations CN
= Simuler
W Vérification
%/ Génération des blocs...
Edition 3
Optimisation 3
Géormnétrie 3
Mouvements de liaisons »
Méthodes » |4z Créer une méthode d'usinage...
Répétition 3
,':_f Couper Ctrl+X
==|| Copier Ctrl+C
2 Coller Ctrl+V
,F.. Insérer avant
CAO 3
Il seguente messaggio si visualizza.
' Fin de création de méthode X

Le document méthode Formation TopSolid Wire/EXERCICE-2Nouvelle méthode a été
- créé. Voulez vous |'ouvrir maintenant ?

Oui Non

e (liccare il tasto SI.

Nota : Se la finestra di dialogo del metodo non si apre automaticamente, basta andare nel tab Metodi di
&5

. . . o . g
lavorazione e selezionare il comando ==% Creazione/Modifica metodo.
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TopSolid’'Wire 7

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e Nella finestra di dialogo che si visualizza, cliccare su Seleziona elementi Taglio parziale, Taglio sfrido, Taglio
completo.

* Nel campo Tipo di elemento, selezionare Faccia e Geometria Filo per poter applicare il metodo su questi due
tipi di oggetti.

Nouvelle méthode O X

=9 B Principal
* X4V B2
ct I v
<2 Nouvelle méthode floojoces 22

R Sélection éléments Découpe partielle[IoNT=3T)
' -, Sélectionner les technologies
2 Découpe partielle - Géométrie fil 6... Multiple

Découpe partielle - Géométrie fil 6... Découpe de chute - Géométrie| = >

Toujours v | >>
,‘,5 Découpe de chute - Géométrie fil 6... o
] 1,,5 Découpe compléte - Géométrie fil 6.. P )
o W A 4
| ) [y
re Piéce Posage Face Géométrie fil | Point 2d to
< >
Utiliser la sélection du mode neutre Toujours vl >>
Nom ou préfixe du résultat >>

v X ?

° # Confermare la finestra di dialogo.
e Nell'albero del progetto, rinominare questo metodo con Sgrossatura + Sfrido + Finitura.

4 W Formation TopSolid Wire*
a{-} Références
-4 [ Modéles
-dp g Favoris
-dp T Corbeille
-4 1| EXERCICE-1
-4 | EXERCICE-2
wede P plague
i o9l plaque-Brut
- [Ad® plaque-découpe”

° M Salvare e chiudere il documento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Applicazione di un metodo

e (Creare un nuovo documento @ Filo e rinominarlo con Piastra-taglio-metodo.
e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000.

° @ Trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Piastra-Grezzo nel nuovo documento filo.
e Posizionare il pezzo sulla tavola macchina.
e Confermare il posizionamento.

° E Richiamare il menu contestuale sulle facce della forma indicata qui sotto e selezionare il comando
[@st

N
Clas
5t Applicare un metodo.

Fil
Découpe...

Analyse des formes fil ...

PR

Appliquer une methode..

=
[

Géométrie
Géométrie de l'usinage fil...

Géométrie d'enfilage...

-

Conditions de coins...
Sélection
Cacher

i
|

Posage

‘4‘- Créer a partir d'un repére...
';é‘- Créer a partir d'une face...
CAQ 3
e Selezionare il metodo Sgrossatura + Sfrido + Finitura come sotto.
%5 Boite de sélection de méthode O X
(=) Méthodes Fil [ Sélection éléments Découpe partielle - Géométrie fil 6... Découpe de chute - Géométrie fi
=- Formation TopSolid Wire [ Sélectionner les technologies
(= EXERCICE-2 M Découpe partielle - Géométrie fil 6...

Ebauche+Chute+Finition [4 Découpe de chute - Géométrie fil 6...

[ Découpe compléte - Géométrie fil 6...

[] Garder I'associativité entre la méthode et les opérations générées.
[ ] Exécution manuelle

[ ] Utiliser les conditions de coupe de la méthode (s'il y en a)

[ ] Lancement différé

[ ] Ré-utiliser les réponses précédentes

» X ?

e Cliccare l'icona Q per passare alla tappa successiva.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Di default, le operazioni del metodo si eseguono su ciascuna geometria.

Lé_l ﬂﬂ Fil Diamétre: 0,25mm Table fil: X525 Table: X525W
%" Posage 1 [Origine 2 | N rotation]
=% Géométrie fil 5

.ﬁ 1: Découpe partielle
-8 88 2: Découpe de chute

.ﬁ 3: Découpe compléte inversé
Géométrie fil 1

.ﬁ 4: Découpe partielle

88 5: Découpe de chute
'“ 6: Découpe compléte inversé
-4 Géométrie fil 2
- 88 7. Découpe partielle
- B8 8 Découpe de chute
'ﬁ 9: Découpe compléte inversé
-4 Géométrie fil 3

B8 10: Découpe partielle

38 11: Découpe de chute
.ﬁ 12: Découpe compléte inversé
-4 Géométrie fil 4
- {88 13: Découpe partielle
-“ 14: Découpe de chute
.ﬁ 15: Découpe compléte inversé
=+ Etape usinage

-

Ottimizzazione delle operazioni

e Nell'albero delle lavoerazioni, cliccare I'icona " Opzione di scelta.

=)
° @ Trascinare I'icona UV Scelta per operazioni CN nella scelta n°2 come criterio di selezione.

edg =D Ak

Ordre des critéres de tri

1 2, 3 4, 5. L
= ¥ ©
HHE]E] [EHE

li
e Cliccare I'icona ~L' Visualizza arborescenza per tornare nella gamma delle lavorazioni.

e Nell'albero delle lavorazioni, selezionare tutte le operazioni usando il tasto Maj.

° g Richiamare il menu contestuale e selezionare il comando Ottimizzazione > él Scegliere le operazioni CN.

&-J® Fil Dismétre: 0,25mm Table fil: X525 Table: XS25W
1% Posage 1 [Origine 2 | No rotation]
B4 Géométrie fil 5
& 1: Découpe partielle
& 2: Découpe de chute

- & 3: Découpe compléte inversé
Géométrie fil 1

. & 4: Découpe partielle

& 5: Découpe de chute

& 6: Découpe compléte inversé

=] Géométrie fil 2 . e
- & 7: Découpe partielle Sestion de opcrtions CN
& 8: Découpe de chute = Simuler
- & 9: Découpe compléte inversé ﬂ Verification
- Géométrie fil 3 & des blocs...
- = 10: Découpe partielle Edition o
_"I'I:Dé(clupedechule I —
= 12: Découpe compléte inversé L ety "" ﬂ Trier les opérations CN |I
&% Géométrie fil 4 Géométrie ¢
- = 13: Découpe partielle Mouvements de liaisons 3
= & 14: Découpe de chute Méthodes »
& 15: Découpe compléte inversé Répétition .

=4 Etape usinage
% Couper Ctrl+X

==l Copier Ctrl+C
.l..’ Insérer avant

Sélecti
x Supprimer

CAO 3

° D Salvare il documento.
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Salvare il metodo filo

| documenti metodi verranno utilizzati e condivisi nell’insieme dei progetti. Di conseguenza essi devono essere
referenziati in ciascun progetto. Verranno dunque creati in una libreria.
® Nel tab Home, selezionare il comando@ Librerie.

e (Cliccare l'icona Q Nuova libreria nella finestra di dialogo che si visualizza.
e Selezionare Modello vergine e rinominare la libreria con Metodo Taglio Filo FORMAZIONE TopSolid.

& Bibliothéques O X

Nom:
Methode Decoupe Fil FORMATION TopSolid

Modéle :
' Mes modéles
|/ Modeles métal

AW Modéle vierge

Coffre:
Coffre 7.13 v

K ?

o © 4 Confermare la finestra di dialogo.

& Bibliothéques [m] X

U | \3 Rechercher: l l (2 g 4 \}-‘ [
Nom A
+Q

8 ) Méthodes d'usinage TopSolid

8 ) Méthodes fil TopSolid

8 ) Mise en plan Outils d'usinage utilisateur TopSolid

& \\) Modéles outils Machining Cloud

8\ NC Machines TopSolid

8 ') Outillage pour usinage TopSolid

8 ) Ressorts Vanel TopSolid

8\ TopSolid

8 ) TopSolid GB Mechanical Image d'apercu non disponible.

&\ TopSolid Machining Veuillez définir un document principal pour ce projet.

8 ') TopSolid Machining Tools

8 ') TopSolid Machining User Settings
8 ') TopSolid Machining User Tools

& ) TopSolid NC Machines Wire

& .} TopSolid Wire Technologies

8 ') Tuming Tools

& ) Tuyauterie ANSI TopSolid

& ') Tuyauterie DIN TopSolid

& ) Tuyauterie ISO TopSolid

& ) Tuyauterie MACON TopSolid

& ) Tuyauterie métrique TopSolid

8 %\ Tuvauterie SMS TopSolid Ad

« ?

¢ Nella finestra di dialogo, doppio-clic sulla libreria creata per aprirla.
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la scheda Home.

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

e Nel progetto Formazione TopSolid Wire, @ richiamare il menu contestuale sul documento metodi

Sgrossatura + Sfrido + Finitura precedentemente creato e selezionare il comando =

4 '@ Formation TopSolid Wire
ot Reférences

G4 [ Modéles

o g Favoris

4 & Corbeille

4k o EXERCICE-1

ok ] EXERCICE-2

4 Eg Ebauche+ Chute+Finition

—de [ plaque
~dp [l plaque-brut
4 #¥ plague-découpe

- @¥ plaque-découpe-méthod

L

Ouvrir document

Coensulter document

Renommer
Propriétés...

Impression multiple

Outils

B b

(¥

Références
Cas d'emplois
Mettre 3 jour...
Redirection

Veérifier mises  jour...

Mettre au coffre..

Securité..

Suppressicn

Couper

Copier

Import / Export

Autres

Copia.

° l—% Incolla il documento metodi Sgrossatura + Sfrido + Finitura nella libreria Metodo Taglio Filo FORMAZIONE

TopSolid.

TopSolid

PRRY o Desoupe P FORVATION TopSoi
\.ali Références
. Modéles
+- 4y Favoris

Lo T Corbeille

F
-

B

sh Ko

) [T

& &

Piece
Assemblage
Fil

Usinage

Mise en plan
Nomenclature
Eclaté

Document...

Ouvrir docurnent

Consulter document

Dossier

Renommer
Propriétés...

Impression multiple

Outils

Ouvrir document principal

Fermer

Références
Redirection
Mettre a jour...

Vérifier mises a jour...

Mettre au coffre...

SEcurité...

Suppression

Gestion des outils

Copier
Coller
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TopSolid’'Wire 7

Il salvataggio di un metodo dopo la sua creazione puo essere configurato di default tramite il menu a tendina del
¥'s

o =
tab Strumenti > Opzioni > Lavorazione > Filo > “= | Metodo.

it Options

mu Général

£ Couleurs
W Affichage
= Impression
17" Analyse

% Rendu

k& Assemblage
# Esquisse

&

=

& Famille
€ Forme
0 0_0 Interfaces
0y Mise en plan
I/ Nomenclature
< PDM
&% Recherche
2 Tuyauterie
=[5 Usinage
£, Analyse des cylindres
i Attributs d'usinage
T Conditions de coupe
€ Machining Cloud
[ Outils
% Paramétres utilisateur
(=) Boites de dialogue
=-15 Fil
15 Découpe
< Machines
2] Méthode]
4 Origines
LS Technologie

o

< Machines

L Gestionnaire d'opérations CN

A | % Bibliothéq

@ Bibliothéque

ou projet de garde des documents méthodes

Q Projet

Methode Decoupe Fil FORMATION TopSolid

v X ?

Réinitialiser

1
° @ Richiamare il menu contestuale sul documento filo Punzone-Taglio e selezionare il comando 5 Apri

44

documento.

4 ‘¢ Formation TopSolid Wire
et Reéférences

0.4k [ Modéles

H-dp g Favoris

{4k 55 Corbeille

=4k gy EXERCICE-1

----- + P Paoingon

----- 4 @& Poingon-Brut

o O O e WO

£-40 || EXERCICE-2
..... 4 _%g Ebauche+ Chute+H
..... 4+ P plaque

..... 4k #% plaque-brut

..... 4 ¥ plague-découpe
..... 4= @ plaque-découpe-

28X Ld poingon-Découpe
Y

Ouvrir document
Ef Consulter document
&% Fil.

#  LUsinage...

oo Mise en plan...

Renommer

(o Propriétés..

Impression multiple 3

Outils »

Références
Cas d'emplois

Mettre  jour...

® %

Redirection 3

i)

Vérifier mises 3 jour...

Mettre au coffre..

& &

Sécurité...

Suppression 3

KTl
.7

% Couper

Copier
Import / Export 3

Autres 3
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la scheda Home.

e Nell'albero delle lavorazioni, selezionare le tre operazioni usando il tasto Agg.

4550
- - . Ay . . ds - -
° @ Richiamare il menu contestuale e selezionare il comando Metodo > “= | Creare un metodo di lavorazione.
B
EI“’-" Posage 2 [Crigine 2 | No rotation]
-9 Géométrie fil 1
.. fifll 8 1: Découpe partielle EBAUCHE

----- &4 2: Découpe partielle inversé FINITION

----- Eﬁ 3: Découpe chute - —
- z Gestion des opérations CN
.amp Ftape usinage
= Simuler
W Vérification
m Génération des blocs...
Edition »
Optimisation 3
Géometrie ]
Mouvernents de liaisons 3
Méthodes r ‘fg Créer une méthode d'usinage...
Répétition »
g;._‘;‘ Couper Ctrl+X
== Copier Ctrl+C
k=ll Coller Ctrl+V
desp  INsErer avant
CAQ 3
Il seguente messaggio si visualizza.
+/ Fin de création de méthode X

Le document méthode Methode Decoupe Fil FORMATION TopSolidNouvelle méthode
o a3 été créé. Voulez vous |'ouvrir maintenant ?

Oui Non

®  (Cliccare sul tasto SI.
e Nell'albero del progetto, rinominare questo metodo per taglio punzone Sgrossatura parziale+Finitura
inversa+Sfrido.

dh ﬂ Methode decoupe FIL FORMATION TopSelid
a{-u Références

....4}:‘9_ Modeles

....4}: . Favoris

..... 4+ T Corbeille

- e 2 decoupe poingon Ebauche partielle+Finition inversé+ Chute

-4k #= Ebauche+Chute+Finition

° B Salvare e chiudere il documento.
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Taglio di una forma aperta con metodo filo

In questa tappa, andremo a realizzare un taglio su una forma aperta utilizzando un metodo precedentemente
creato.

° @ Richiamare il menu contestuale sulla faccia della forma indicata qui sotto e selezionare il comando
-
Ef‘fl ;
ot Applicare un metodo.

Fil

Découpe...

Analyse des formes fil ...

PR

Appliquer une méthode...
Géométrie
Géométrie de l'usinage fil...

Géométrie d'enfilage...

@

Conditions de coins...
Sélection
Autres 3

Posage
Créer & partir d'un repére...

5

Créer a partir d'une face...
TopSolidWire_Ex1 <560

Afficher le document de préparation
Editer le positionnement

Cacher le fini

Cacher le brut

Rendre le brut sélectionnable

Autres 3

CAOQ 3

e Selezionare il metodo Sgrossatura + Sfrido + Finitura come sotto.

%% Boite de sélection de méthode m] X
(= Méthodes Fil A || Sélection éléments Découpe partielle - Géométrie fil 6... Découpe de chute - Géométrie
(=) Formation TopSolid Wire [ Sélectionner les technologies
(=) EXERCICE-2 [ Découpe partielle - Géométrie fil 6...
Ebauche+Chute+Finition M Découpe de chute - Géométrie fil 6...

[=- Methode decoupe FIL FORMATION T M Découpe compléte - Géométrie fil 6...
decoupe poingon Ebauche partiell
=- Méthodes fil TopSolid
-1 Ebauche (avec chute directe) + 1
-1 Ebauche (avec chute directe) + ¢
-1 Ebauche (avec chute directe) + =
-1 Ebauche + 1 Finition
-1 Ebauche + 2 Finitions

-1 Ebauche + 3 Finitions
< >

[] Garder I'associativité entre la méthode et les opérations générées.

[[] Exécution manuelle

[] Utiliser les conditions de coupe de la méthode (s'il y en a)

[] Lancement différé

[[] Ré-utiliser les réponses d'une précédente exécution de la méthode dans ce document/session

Exécution pas a pas
» X ?

e Cliccare I'icona Q per passare alla tappa successiva.

Le tre operazioni del metodo sono state eseguite sulle facce della zona aperta, ma ugualmente su tutte le facce
esterne della piastra.
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la scheda Home.

° @ Richiamare il menu contestuale sul ciclo Geometria Filo della zona aperta e selezionare il comando

% Edita.

e Eliminare tutte le facce esterne della piastra e mantenere solo le facce della zona aperta, come sotto.

Un profil  Deux profils

Face(TopSolidWire_Ex1 <560 >Face476))
Face(TopSolidWire_Ex1 <560 Face(451))
Facel(TopSelidWire_Ex1 <560 Face456))
Face(TopSolidWire_Ex1 <560 >Face(461))
Face(TopSolidWire_Ex1 <560 Face(466)]
Face(TopSolidWire Ex1 <560>Face(471))
FacelTopSelidWire_Ex1 <560 Face(481))

SPede

Altitude du profil bas

e

Altitude du profil haut
30mm

Repére géométrique

Repére absolu ME: ]

i Hauteur a usiner

i -

e Cliccare poi l'icona Q per passare alla tappa seguente.
e (Creare un punto spostato di una distanza di 1,5mm del punto medio della scanalatura come punto di infilaggio
e selezionare lo stesso punto come punto di ritiro.

v K ?

Géométrie usinage fil 6

Début de découpe

P e

Fin de découpe

T “T#]

[] Départ/fin fil vertical

Point d'enfilage

E)v [point2 ] ‘
Point de retrait

E- [poinc2 <& |

Tenue de chute
[3mm |

Distance de dégagement
‘O,Smm |

Tenue de chute additionnelle

Points

@ Synchronisation

Correspondance :

| Segment & segment v

[] Wiliser la synchronisation de la CAC

* Modificare la micro-giunzione con 3mm e la distanza di disimpegno con 0,5mm.

° \i Confermare la finestra di dialogo.
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W~
@ Richiamare il menl contestuale su ciascuna operazione e selezionare il comando \%b Edita o doppio-clic
sopra.

Cliccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.
Modificare la posizione dell’entrata e la posizione dell’uscita secondo le diverse scelte proposte.

Modificare il sovrametallo all’ingresso con 1,5mm ne tab Entrata e modificare il sovrametallo in ritiro con
1,5mm nel tab Uscita identica.

Nell’albero delle lavorazioni, selezionare I'insieme delle operazioni, poi a richiamare il menu contestuale e
selezionare il comando ! Verifica.

'
W Richiamare il menu contestuale nella zona grafica e selezionare il comando d Visualizza la comparazione.

] g Richiamare il menu contestuale nella zona grafica e selezionare il comando  Esci per uscire dalla verifica,

48

poi B salvare il documento.
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Documenti di officina

Premessa

TopSolid da la possibilita di creare dei documenti di officina per il recupero di informazioni destinate all’operatore.
Questo tipo di documento é creato tramite un documento di messa in tavola.
Due modelli sono proposti de default : una tabella cicli ed una tabella dei punti di infilaggio.

Creazione del documento di officina

e Nell'albero del progetto @ richiamare il menu contestuale sul documento Filo piastra-taglio-metodo e
selezionare il comando D Messa in tavola

< '@ Formation TopSolid Wire
[t Références

-4k [ Modéles

---4}: b Favoris

w4 T Corbeille

-4 o] EXERCICE-T

54 o EXERCICE-2
4}= i< Ebauche+Chute+Finition
S P plague

4}: oul plague-brut
-4k @¥ plague-découpe
XL plaque-découpe-méthoda
W Ouvrir document
E‘f Consulter document
@  Fil..

#  Usinage...

oy Mise en plan...

e Selezionare il modello Tabella dei punti di infilaggio nella cartella Modelli Standards Lavorazioni Filo — Francia.

D) Nouveau document (Mise en plan) O X
Modele :
. Mes modeles A
1| Modeles standards Usinage - France
+-|/ Modéles standards - France
-] Modéles standards Métal - France

-/ Modéles Standards Usinage Fil - France
, Tableau des opérations fil

Pl Tableau des points d'enfilage

, Modéle vierge

\/K’

o 4 Confermare la finestra di dialogo.
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TopSolid’'Wire 7

Tableau des points d'enfilage

Defe de oention 07 02019

Defe d= modfimtion: 07701 2020

TopSolid

Wrire

Hom du ficherfil: plegue-demupe-method

E Aufeur AOMIN

Temp=fofel 735, %5min

In dice A

Nombre de B de fils diffenreniz

Nombre d'operationz : 18

Nom de la géométrie fil | N°pt | X ptenf | Y ptenf | @ trou d'enfilage
Geometrie fil § 1 -29.00mn I mm L 00lmm
Geometrie fil 1 2 34.50mm -2200mm 400mm
Geometrie fil 2 3 -56,50mm 15.00nn 4,00mn
Geometrie fil3 & 34, 50mm 1250mm L00mn
Geometrie fils 5 -30,00mm -5 00mm L0lmm
Gecmetrie fil [ -76,50mm -2900mm -

e =
5 O
%

Qo
O
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la scheda Home.

Pezzo a grappolo

Argomenti da approfondire :

- Creazione del pezzo a grappolo

- Creazione del grezzo in un documento di preparazione
- Taglio della prima parte

- Definizione della cinematica della macchina

- Modifica, test e verifica della macchina

Creazione del pezzo a grappolo

e Creare unanuova . cartella e rinominarla con ESERCIZIO-3 Pezzo a grappolo.
e <%| Importare il file Grappolo.stp con conversione nella cartella.

Il file importato comporta un solo pezzo. |l pezzo verra tagliato a grappolo per comodita ; sara dunque necessario
creare la forma con le micro-giunzioni richieste.

e Nel tab Forma, selezionare il comando Unisci motivo.
® (liccare l'icona & per scegliere il tipo di ripetizione. Selezionare ¢:°° Motivo lineare.

. - ~
e Assegnare la finestra di dialogo come sottoe " confermare.

o s¢ 7

[ -

Type:

Direction

A |[Axe X absolu | db

() Distance totale
(®) Distance d'espace...

I0mm

Mambre total :

|4 v| dn

[] Mumératation alternée

7 ) )
e " Confermare I'unione motivo.

<S5

Nota : Il comando ' Unisci motivo duplica il pezzo e realizza nello stesso tempo 'unione delle forme.
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Adesso creeremo le micro-giunzioni per i pezzi alfine di mantenerli durante il taglio.

Tracciare lo schizzo qui sotto.

H

s

i

i

|

i

P o
=4 \
i

Nel secondo schizzo, creare poi la futura micro-giunzione (le altre saranno duplicate in seguito) come sotto.

TopSolid’'Wire 7

"
-
"W Estrudere poi il secondo schizzo in modo da avere la stessa altezza della parte posteriore del pezzo, con un

valore di 80mm.

tendina.

<

Selezionare il comando ~ Unisci motivo per duplicare le micro-giunzioni.
Selezionare la forma precedentemente estrusa come forma da modificare e selezionare Motivo 1 nella lista a

Nota : Il motivo 1 disponibile nella lista a tendina € il motivo di ripetizione creato al primo utilizzo del comando

52

" Unisci motivo.
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la scheda Home.

° {’ Estrudere il primo schizzo sull’altezza totale del pezzo con un valore di 700mm.

e Unire le forme grazie al comando O Booleano.

° B Salvare e chiudere il documento.
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Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione

e Nell’albero del progetto, 3 richiamare il menu contestuale sul documento pezzo e selezionare il comando

€ Preparazione alla lavorazione.

e Selezionare Modello vergine e ¥ confermare la finestra di dialogo.

e (Cliccare l'icona Finito, grezzo e ambiente per definire i margini del grezzo.
e (liccare il tasto Margini a 0.
e Modificare il margine in Y- con 2,5mm.

Finis, bruts et envirennement n
== Finis

»

Finis:

| Grappe <147>

“* Forme englobante

»

Forme englobante ("[:E Bloc

“* Dimensions

»

Sélectionner le repére :

|E|Repére absolu V| il |

[] Marge unique.

Dimension en X: Dimension en ¥ Dimension en £

[ ] [122mm [ 1] [120mm | [ [100mm |
Marge en X-: Marge en X+:

E‘ }Omm | @ iOmm |
Margeen ¥-: Margeen ¥+

Fl - — |
Marge en Z-: Marge en Z+:

@ |Omm | @ iOrnm |
‘ Marges a 0 ‘ | Marges identiques |

e " Confermare I'operazione.
e Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Grappolo-Grezzo.

° B Salvare il documento.
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la scheda Home.

Creazione di un documento di lavorazione filo

e Nell'albero del progetto, g richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-3 Pezzo a grappolo e creare
J .
un documento ® Filo.

e Selezionare Modello vergine e v confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Grappolo-Taglio-PHASE10.

° B Salvare il documento filo.

+ i Formation TopSolid Wire
. +-atw Références

- b _]' Modéeles

-db g Favoris
-4 T Corbeille
-dp  EXERCICE-1
-4k o EXERCICE-2
-dp | EXERCICE-3 Piece en grappe

..... & 1 Grappe

----- 4k &% Grappe-brut

-‘.}-ﬂ Grappe-Découpe-PHASED

Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000 dalla libreria TopSolid.

v Confermare la finestra di dialogo.

B Salvare il documento filo.
Posizionamento del pezzo su una macchina

° @ Trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Grappolo-grezzo nella zona grafica del documento
filo Grappolo-Taglio-PHASE10.

’,}
e " Confermare la finestra di dialogo.
e Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare sulla tavola macchina come sotto.

[&[Plan sur plan 3

[=[Plan sur plan 2

Plan sur plan 1

e Confermare il posizionamento.
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Creazione di un profilo per il taglio

Per realizzare il primo taglio, & necessario recuperare le linee del pezzo in quanto la geometria delle facce non
permettono di lavorare direttamente sul pezzo.

Cliccare l'icona @ per passare in modalita CAD.

P RERY c---- o-c...- i

|ancuen A Equipements ¥ | i Géométriefil ¥ I Découpe ¥

p CAD (Ctrl+W)
‘ﬂ?% | A55Er €N rl+ i

Creare unoé schizzo sul piano supporto XY assoluto.

Peint crigine :

IPoint origine absolu v| Ll I

(") Direction horizontale (¥ :
(®) Direction verticale () :

[Flevasn o]

° v Confermare la finestra di dialogo.

Realizzare una e proiezione per recuperare le linee del pezzo da tagliare.

° @gﬁ Limitare le proiezioni per ottenere un profilo come sotto.

e Confermare lo schizzo 1.
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la scheda Home.

e C(liccare l'icona F per passare in modalita Filo.

7 e A 2 )

gﬁu:cuefl ﬁ'hssemblage ¥ @Fforme ¥

Paszer en Fil (Ctrl+W) |
2571+ \O-

. NINALLE
@Paged'accueil | #% Grappe-Découpe-PHASE10*

m

Quando si realizza un taglio su un profilo, la posizione del filo rispetto al profilo e scelta in modo aleatorio. Questa
posizione ed i settaggi dei punti di ingresso/uscita possono essere selezionati nella geometria filo prima di realizzare
il ciclo di taglio.

° E Richiamare il menu contestuale sullo schizzo nella zona grafica e selezionare il comando 1 Geometria della
lavorazione a filo.

Fil

%? Découpe...

t Mesure...

0 Analyse des formes fil ...
E—) Appliquer une méthode...
Géométrie

Géométrie de l'usinage fil...

i)
4 Géométrie d'enfilage...
W  Conditions de coins...
==|| Copier Ctrl+C
Résolution (Esquisse 1)
“h Editer...
Esquisse 1

Supprimer

CAQ 4

e Selezionare la modalitd ™~ Un profilo ed invertire se necessario la freccia Lato materiale o il verso della curva.
» Xt ?

) GEométrie de I'usinage fil

Type de géométrie
~
B "\ @

!_ Un pmﬁ!_! Deux profils Faces

Courbe
|§7{§|Esqu|s;e T:Profil(17) V| L |

Angle d'inclinaiscn

o ]

Raccord des éléments tangents

L

Raccord des éléments non tangents

m

Repére géométrique

-..§|Repére absolu v| o ‘

ﬁ: Hauteur a usiner

lﬁ“' 122mm

e C(liccare l'icona Q per passare alla tappa successiva.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

® Modificare la micro-giunzione con 4mm e la distanza di disimpegno con 2mm.

Tenue de chute
|4mm |

Distance de dégagement

|2mrr1 |

Tenue de chute additionnelle

Points

° ‘? Confermare la finestra di dialogo.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Taglio sul profilo

0

<

e Nella zona grafica, @ richiamare il menu contestuale sullo schizzo e selezionare il comando < Taglio.

Fil

<2 Découpe...

& Mesure..

9 Analyse des formes fil ..
5 Appliquer une méthode

‘Géométrie
) Géométrie de l'usinage fil...
4 Géométrie d'enfilage...
W Conditions de coins...

. Copier CileC

Résolution (Esquisse 1)
S Editer..

Esquisse 1

Supprimer

CAO 3

e Nell'etichetta, selezionare una strategia di lavorazione ﬁ Taglio completo ed attivare I'opzione Stop prima
del taglio sfrido.

e (Cliccare l'icona Q Condizioni di taglio e selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).
° ‘Q’) Confermare la tecnologia.

e (Cliccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.

e Selezionare la Distanza definita nella geometria filo come posizione di ingresso e modificare la distanza con
1,5mm.

e Attivare la casellq del tab Uscita identica.

e Cliccare I'icona ~ Proprieta della finestra di dialogo e selezionare~~ Aggiornare il grezzo.

e
° v Confermare |'operazione.
e Nell'albero delle lavorazioni, @ richiamare il menu contestuale sul ciclo di taglio precedentemente creato e
1

selezionare il comando Eél Copia.
L‘ID_‘
° =l Incolla questa operazione a seguito del ciclo precedente.

° @ Richiamare il menu contestuale su questo nuovo ciclo e selezionare il comando % Edita o doppio-clic sopra.

e Cliccare l'icona Q‘ Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.
e Selezionare la tecnologia Taglio finitura CH21 (E6).

° v Confermare la tecnologia.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e Nell'etichetta, doppio-clic nel campo Invertire la direzione di lavorazione per passare il valore a SI.
e Doppio-clic nel campo Stop prima del taglio dello sfrido per passare il valore a NO.

Type d'usinage _
Temps |01:08:13:804
Inverser la direction d'usinage | Oui

Stop avant la découpe de chute|Non
Visu. de la trajectoire | Qui

° " Confermare il ciclo.

Riposizionamento del pezzo

e Nell'albero del progetto, E richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-3 Pezzo a grappoli e creare

un documento ﬁ@ Filo.

e Selezionare il Modello vergine e Q‘;) confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Grappolo-Taglio-PHASE20.

° M Salvare il documento.

4 Formation TopSolid Wire
a{-j. Références

% [ Modeles

4k g Favoris

% T Corbeille

4k . EXERCICE-1

| EXERCICE-2

. | EXERCICE-3 Piece en grappe

(=
4 P Grappe
.ﬂ. losl Grappe-brut
-4 @ Grappe-Découpe-PHASE10
[ #9 Grappe-Découpe-PHASE2)

e Selezionare la macchina CHARMILLES ROBOFIL/2000 proveniente dalla libreria TopSolid.
° Q‘p Confermare la finestra di dialogo.

° B Salvare il documento filo.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

®  (Cliccare sul tab del documento Grappolo-Taglio-PHASE10 per tornare al documento iniziale.

Page d'accueil | #% Grappe-Découpe-PHASE10 |&¥ Grappe-Découpe-PHASE20

-
Nel tab Annesso, selezionare il comando ==’ Riposizionamento pezzo.

Selezionare I'opzione Documento esistente.

WK ?

@ Repositionnement piéce

Piéce

||pi‘ece CN2 v||

Repositionnement dans :

() Méme document
() Nouveau document

(®) Document existant

|ﬂ' Grappe-Découpe-PHASEZD |~

F
° v Confermare |'operazione.

e Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare nel documento filo Grappolo-Taglio-PHASE20.

Plan sur plan 1

[Z[Plan sur plan 2

[E[Plan sur plan 3

e Confermare il posizionamento.

° E Richiamare il menu contestuale nella zona grafica e selezionare il comando .. Geometria di lavorazione
filo.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

Deux profils Faces

|‘1 <5785 :Face(90)

v‘-a.l

| Angle d'inclinaison

[o*

Raccord des éléments tangents

m

Raccord des éléments non tangents

m

Repére géométrique

Repére absolu

- ]

! ﬁ Hauteur 3 usiner

@v 100mm

100mn

TopSolid’'Wire 7

Selezionare la modalitd "~ Un profilo e selezionare la linea inferiore del pezzo grazie alla selezione rotativa
per recuperare il contorno completo del pezzo.

e Verificare il lato materiale ed il senso di taglio, poi cliccare I'icona 9 per passare alla tappa seguente.

La zona di taglio essendo troppo grande, & necessario ridurla per conservare solo la parte utile.

62

Cliccare nel campo Inizio di taglio.

Cliccare nel campo Fine taglio.

|

Selezionare il punto di partenza del taglio come qui sotto.

|

Début de découpe

Fin de découpe

Selezionare il punto di fine taglio come sotto.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Modificare la tenuta dello sfrido con 5mm e |a distanza di disimpegno con Imm.

Tenue de chute

%v 3mm

Distance de dégagement

Trmm

Tenue de chute additionnelle

Points

’
Confermare la geometria di filo.
Realizzare il fﬂ? taglio della geometria precedentemente creata.

Selezionare una ﬁ taglio completo e attivare lo stop prima del taglio sfrido.
Selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

Cliccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.

Selezionare la Distanza definita nella geometria filo come posizione di ingresso e modificare il sovrametallo
in attacco con 2mm.

Attivare la casella del tab Uscita identica.

Cliccare I'icona " Proprieta della finestra di lavorazione e selezionare ~~

Aggiornare il grezzo.

4 .
Confermare |'operazione.

Nell’albero delle lavorazioni, Ej richiamare il menu contestuale sul ciclo di taglio precedentemente create e

il
selezionare il comando =E Copia.

L; Incolla questa operazione successiva all’'operazione precedente.

Ej Richiamare il menu contestuale su questa nuova operazione e selezionare il comando "V Edita o doppio-
clic sopra.

Cliccare I'icona @ Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.
Selezionare una tecnologia Taglio finitura CH21 (E6).

’
Confermare la tecnologia.

Nell’etichetta, doppio clic sul campo Invertire la direzione di lavorazione per passare il valore a SI.

Doppio-clic nel campo Stop prima del taglio dello sfrido per passare il valore a No.

Type d'usinageﬁ

Temps |01:08:13:804
Inverser la direction d'usinage | Qui
Stop avant la découpe de chute|Non
Visu. de la trajectoire| Qui

- .
Confermare |'operazione.

B Salvare e chiudere il documento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Taglio delle micro giunzioni sui profili
Per creare un taglio, occorre recuperare le linee del pezzo.

e Cliccare l'icona a? per passare in modalita CAD.

P RERY c---- o-c...- i

|ancuen 4 Equipements ¥ i Géométriefil & I Découpe =

p CAD (Ctrl+W)
ﬁE} % | A55Er €N rl+ i

e (Creare uno sé schizzo sul piano supporto XY assoluto.

Point origine :

|Pointorigineabso|u V| L ‘

() Direction horizontale (X) :
(@) Direction verticale (Y) :

Plevams o]

° \i Confermare la finestra di dialogo.

® Realizzare una @ proiezione per recuperare le linee del pezzo da tagliare.

e Confermare lo schizzo 1.

e C(liccare l'icona F per passare in modalita Filo.

7 BeERr-A- 20

& Accueil |iAssemb|age =|.Fﬂrme ¥ ¥ L
: Paszer en Fil (Ctrl+W)

271D+ \O- GO

E" Page d'accueil ]H Grappe-Découpe-PHASE10™ ]
m |
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

° @ Richiamare il menu contestuale sul primo profilo dello schizzo nella zona grafica e selezionare il comando

’ ‘ Geometria della lavorazione a filo.

Fil

4 Découpe..

& Mesure..

§9  Analyse des formes fil

[%  Appliquer une méthode...
Géométrie
Géomeétrie de I'usinage fil...

4 Geométrie d'enfilage...
L]

Conditions de coins...

= Copier Ciri+C
Gestion des opérations CN
2 Coller Ctrl+V
Résolution (Esquisse 3)
4, Editer..
Esquisse 3
W Supprimer
cao »

e Selezionare la modalita ™~ Un profilo ed invertire se necessario la freccia Lato materiale o il verso della curva.
» ¥ df ?

@ Géométrie usinage fil 2
Type de géométrie
—

Un profil | Deux profils Faces

Courbe
[ [Fsauisse :Profiltie) | |

Angle d'inclinaison

B |

Raccord des éléments tangents

m

Raccord des éléments nen tangents

m il

Repére géométrique
||Repére absolu v| L] |
# Hauteur a usiner
G- 0o

e Cliccare sull’icona Q per passare alla tappa successiva.
e Modificare la tenuta dello sfrido con 2Zmm e la distanza di disimpegno con 0,5mm.

Tenue de chute
|'Imm |

Distance de dégagement
|'D_5mm |

Tenue de chute additicnnelle

Points

e " Confermare la geometria della lavorazione a filo.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

66

>

Realizzare il © taglio della geometria precedentemente creata.

Selezionare un é taglio completo ed attivare lo stop prima del taglio dello sfrido.
Selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

Cliccare l'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita dell’operazione.

Selezionare Distanza definita nella geometria filo come posizione dell’entrata e modificare il sovrametallo in
attacco con Imm.

Attivare la casella del tab Uscita identica.

T

Confermare il ciclo.

Ripetere il ciclo di taglio per i tre altri attacchi usando un motivo lineare.

T

E|---"-'\r_’" Posage 1 [Crigine 1| Ne rotation]

-4 Géométrie fil 1
‘_Q_@ 1: Découpe compléte - Géométrie fil 1
‘ﬁ 2: Découpe compléte inversé - Géométrie fil 1
-4 Géométrie fil 2

i " B8 3: Découpe compléte - Géomé E
-p Etape g:;i ; ; = gecoupe
4 imuler
) Vérification
ﬂ Génération des blocs...
Edition 3
Optimisation »
Analyse 2
Géométrie 2
Mouvements de liaisons b
Méthodes 2
Repétition v M:T‘
<, Editer..
gg Couper Ctrl+X
.= Copier Ctrl+C
.‘..’ Insérer avant
caQ 3

w5

Confermare il motivo lineare.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Direction

ad |"ce ¥ absol V| &

(") Distance totale
(@) Distance d'espacement

30mm

Nembre total :
4

[] Numérotation alternée

° v Confermare la finestra di dialogo.
&je
EI\'-F’ Posage 1 [Crigine 1 | Mo rotation)
-9 Géométrie fil 1
iﬁ 1: Découpe compléte - Géomeétrie fil 1
: '_ ﬁ 2: Découpe compléte inverse - Géométrie fil 1
-9 Géométrie fil 2
'_ B8 3 Découpe compléte - Géométrie fil 2
iﬁ 4: Déceupe compléte - Géomeétrie fil 2 Répétition 1 - 1 Répétition 1 - 1
'_ﬁ 5: Découpe compléte - Géomeétrie fil 2 Répétition 1 - 2 Répétition 1 - 2
‘_ﬁ 6: Découpe compléte - Géométrie fil 2 Répétition 1 - 3 Répétition 1 - 3
. Etape usinage

TopSolid 67



Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Piastrina

Argomenti da approfondire :

- Condizioni degli angoli
- Multi-attacchi

Creazione di un pezzo

e (Creare una nuova by cartella e rinominarla ESERCIZIO-4 Piastrina.

e Nell’albero del progetto, W richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-4 Piastrina e creare un
documentoF Pezzo.

e Selezionare il Modello vergine e """ confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento pezzo con Piastrina.

° B Salvare il documento.

4 ‘@ Formation TopSolid Wire
a@ Références

-4 7] Modéles

-dn ;l Favoris

-4 T Corbeille

-4k 1| EXERCICE-1

4 | EXERCICE-2

-qr ;J EXERCICE-3 Piece en grappe
&

.| EXERCICE-4 Plaquette
g I Plaquette

e C(Creare la forma seguente grazie al disegno come sotto.
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TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

TopSolid

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

2 ] m =
-
uy = ®12 "
LaRS LI f i
3 Lupa
RI %,
—
N / -
: ‘
12,5 @ S } EIJ 125
v 25 10 ' Ind3
4 I_—| /'L\‘/
H - ,_/ I_J i
- E} 1 ! 5 - {}
u
g
"" i P
g
a3
Mefermu Acer (60 EN 10083-2 Mazze Tolerances generales: -
Revefement: - 51.7%g Enf de curface general: -
Dezignation Auteur AOMIN
E AL
Pleguette Dafe ore1/2019
Reference @ Ech. Rewizion| Folio
M0 2:1 A 171
Mizzler Software Projet

TopSolid

7, rue du boc cauvage

91055 Evry Cedex

Formetion TopSolid'wWire
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione.

e Nell'albero del progetto, Eﬂ richiamare il menlu contestuale sul documento pezzo Piastrina e creare un

e

documento Preparazione alla lavorazione.

. . 4 . -
e Selezionare Modello verginee © confermare la finestra di dialogo.

e (liccare l'icona @ Finito, grezzo e ambiente per definire i margini del grezzo.
e Modificare i valori delle dimensioni in X, Y e Z come sotto.

* Dimensions %
Sélectionner le repére :
A |Repére absolu | dh

] Marge unigue.

Dimension en X: Dimensicn en Y : Dimension en Z:
ol | T0mm ol | 50mm el [3Imm
Marge en X-: Marge en X+ :
&' 13,5mm | [3,5mm
Marge en ¥-: Margeen ¥+
@' 3rmm @' [3mm
Marge en Z- : Marge en Z+
] T @' | Dmm
Marges a0 Marges identiques

#
- . . .

° Confermare la finestra di dialogo.

® Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Piastrina-Grezzo.

° M Salvare il documento.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Creazione dei fori di infilaggio

/s

° Ej Richiamare il menu contestuale sulla faccia superiore della piastrina e selezionare il comando -~ Schizzo.

e (Creare e vincolare i punti in ciascuna delle forme come sotto.

e Confermare lo schizzo 1.

e (Creare unciclo diw gruppo di forature con dei fori di diametro 1,5mm sullo schizzo 1 come fori di infilaggio.
Creazione di un documento di lavorazione filo

e Nell'albero del progetto, Ej richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-4 Piatrina e creare un
Z5
documento ,{1-; Filo.

F &
e Selezionare Modello vergine e confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Piastrina-taglio.

° H Salvare il documento filo.
e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000 dalla libreria macchine di TopSolid.

F &
° Confermare la finestra di dialogo.

M Salvare il documento.
Posizionamento del pezzo su una macchina

° @ trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Piastrina-Grezzo nella zona grafica del documento
filo Piastrina-Taglio.

&
Confermare la finestra di dialogo.
Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare sulla tavola macchina.
Confermare il posizionamento.

Condizioni negli angoli

Questa opzione permette di autorizzare o meno la gestione del disimpegno sugli angoli di una geometria filo e
facilitare cosi I'aggiustamento fra le forme punzone/matrice.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e Nella zona grafica, @ richiamare il menu contestuale sulle facce del pezzo indicati qui sotto e selezionare il

<5

comando © Taglio.

e Selezionare un é taglio completo ed attivare lo stop prima del taglio sfrido.

e (liccare l'icona Q‘ Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.
e Selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

S

Confermare la tecnologia.

e Cliccare l'icona @ Proprieta della finestra di dialogo e selezionare@ Aggiornare il grezzo.

w5

Confermare |'operazione.

e Nel menu a tendina del tab Geometria Filo, selezionare il comando ‘ Condizioni di angoli.

i Géométrie fil

i Découpe ¥ Wl Annexe ¥ Zi

Géormeétrie de 'usinage fil...

> B0

Géométrie d'enfilage... [

Conditions de coins...

¥ a

Analyse des formes fil ...
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TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

e Selezionare la modalita Clb Convesso e selezionare le due geometrie sulle quali applicare il tipo di angolo
m Punto di disimpegno.

° v; Confermare la finestra di dialogo.

VK ?

Mode

SHE

‘ Conditions de coins

Géométrie fil 1 - -1

Géométrie fil 2 - -1

Type de coin

Mo m o m ok
=T

‘O,Zm m

Rayon de raccord

‘I},Tmm

Types d'opérations concernées

[ Ebauche

[ Finitions

[ Découpe de chutes

Per modificare le condizioni di taglio di una geometria, & necessario visualizzare |’albero delle entita.

e Nell’albero delle entita, @ richiamare il menu contestuale sulla condizione in angolo come sotto e selezionare

il comando % Edita o doppio clic sopra.

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

% Formes facétisées
5 CLFile
9 Scénarios

&

% Points d'enfilages
+ Conditions de coin
Uil Condition de coin (pigire et dégagement) 2
T Condition de coin (piqdre et dégagement) 1
-2 Géométries fil
Fil
4>  Découpe..
& Mesure...
E’% Appliquer une méthode...
Création de conditions de...
“i Editer...
Condition de coin (pigiire...
Supprimer
CAO 2

Multi-attacchi

Peritagli di grandi dimensioni e quando lo sfrido € importante, & obbligatorio avere diversi sfridi. Questo puo essere
generato nella geometria filo di un taglio.

° E Richiamare il menu contestuale nella zona grafica e selezionare il comando 1 Geometria della lavorazione
afilo.
e Selezionare il tipo di geometria @ Facce e selezionare la faccia esterna del pezzo come sopra.

» X ?

O Géométrie de I'usinage fil

Type de géométrie

v v B

Un profil  Deux profils | Faces
‘ Face(Forme 1 <560>:Face(1389)) ﬁ_f
<
4
Altitude du profil bas
i_?} ~ Omm
i~
Altitude du profil haut
i_?} v 3mm
=)
Repére géométrique
‘ A |Repére sbsolu | ‘

i Hauteur 3 usiner

g 3m

e (liccarel’icona " Ricercare la feature per selezionare automaticamente tutte le altre facce esterne del pezzo.
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TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

» X oif ?

O Géométrie de I'usinage fil

Type de géométrie

i
Un profil  Deux profils | Faces

Face(Forme 1 <360> Face(1427))
Face(Forme 1 <3605 Face(1437))
Face(Forme 1 <360 Face(1441])
Face(Forme 1 <360 Face(1445])
Face(Forme 1 <3605 Face(1449])
Face(Forme 1 <360> Face(1453])
Face(Forme 1 <560>Face(1457))
Face(Forme 1 <360 Face(1461))

| Face(Forme 1 <560>iFace(1465))

SHede

Altitude du profil bas
&g v Omm
Altitude du profil haut

_&;;. 3mm

Repére géométrique

|| }'| Repére absolu

v|4}‘

ﬁ: Hauteur  usiner

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

e (liccare l'icona @ per passare alla tappa successiva.
® Modificare la tenuta di sfrido con 4mm e la distanza di disimpegno con 0,5mm.

TopSolid
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

TopSolid’'Wire 7

Selezionare gli altri punti di tenuta supplementare dello sfrido sul pezzo come sotto.

- %ol ?

Géométrie usinage fil 3

Début de découpe

- |

v|1}‘

Fin de découpe

[Tenue de chute additionnelle 3]

- |

v|=e-‘

[ Départ/fin fil vertical

Point d'enfilage

- |

v‘-an|

Point de retrait

= l

v‘{h|

Tenue de chute

I&l" ‘4mm

Distance de dégagement

|1mm

[Tenue de chute additionnelle 1]

Tenue de chute additionnelle

Points

Milieu:Forme 1 <560=:Aréte(899)

Milieu:Forme 1 <560=:Aréte(89)

° \4) Confermare la geometria filo.

[Tenue de chute additionnelle 2]

Nell’albero delle entita, la geometria filo 3 che corrisponde alla geometria filo precedentemente creato & dunque
scomposto in diverse geometrie.

e Nell’albero delle entité,w richiamare il menu contestuale sulle operazioni Geometria filo 3 e selezionare il

76

0

<

comando © Taglio.

- (1% Formes facétisées

1 CLFile

% Scénarios

1% Points d'enfilages

% Conditions de coin

B¢ Géométries fil
S Géométrie fil 3
Y ometrie fill 3 -

el Géométrie fil 3 -
= Geometrie fil 3 - 3 Fil
f Génétiefil 3 -4 I{IP Découpe...
iurm GEométrie fil 2
wsm GEometrie fil 1 & Mesure.
E—; Appliquer une méthode...
Sélection
x Supprimer
CAOD 3

Nell’etichetta, selezionare é Taglio parziale.

EOG

Type d'usinag

Temps|00:00:00:000 - -
Inverser la direction d'usinage | Non
Visu. de la trajectoire | Qui

/!

b
Cliccare l'icona Q Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.
Selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

“" Confermare la tecnologia.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e (liccare l'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.
e Selezionare Valore come posizione di ingresso e modificare la distanza con 4,5mm.

Position de |'entrée

Point Distance dé...

Distance

|4,5mm

[ Fil vertical
e Selezionare Valore come posizione dell’'uscita e modificare la distanza con Imm.

Position de la sortie
- g -y
38l
L == QL
Point Distance dé...

Distance

Tmm

[ Fil vertical

e C(liccare sull’icona @ Proprieta della finestra di dialogo e selezionaree Aggiornare il grezzo.

=i s ;| e | i

e " Confermare I'operazione.

® Realizzare le operazioni di finitura e tenuta dello sfrido.

e ¥ salvare il documento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Taglio 4 assi

Argomenti da approfondire :

- Schizzo
- Forma matrice
- Taglio 4 assi

Creazione di un pezzo

e Creareunanuova ./ cartella e rinominarla con EXERCICE-5 Taglio 4 ASSI.
e Nell'albero del progetto, E richiamare il menu contestuale sulla cartella EXERCICE-5 Taglio 4 ASSI e creare un

docu mentoF Pezzo.

e Selezionare Modello vergine e ‘f confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento pezzo con Pezzo 4 ASSI.

° B Salvare il documento pezzo.

4k ﬁ Formation TopSeolid Wire®

a@ Références

g4 [ Modéles

-k l_-l Favoris

-4 T Corbeille

-4k | EXERCICE-1

-4k | EXERCICE-2

- :_:J EXERCICE-2 Piece en grappe

-4k || EXERCICE-4 Plaquette

-k Q EXERCICE-3 Découpe 4 AXES
f.qs P Pieced AXES

e C(Creare la forma seguente con I'aiuto del disegno qui sotto.
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TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

TopSolid

Errore

Jo=
Ba R4
125 ) £l
I7
e —
w
i - |
b .
[ ———
7 L n ——
- RIZ
- — ]
o = = o
12,5 =0
&5 50
MefErimy: NCAR Mezze: | TolErencezgenermlesz: -
RevEtement: - 0B813kg | Efetdesurface genernl: -
Designation : Aufeur: AOMIN AL
Pieee-4 ANES Om#e . BAYNIE
Reference. @ Ech [Revizion| Falio
M52Z0 1:1 A 111
- Mizzler Soffware Projef :
; TDESOI d 7, rue du boiz cauva ge Formetion Top Solid Wire
b 91065 Evry Cedex -
D I C B A

. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e (Creare uno / schizzo sul disegno supporto XY assoluto.
v X2

e Esquisse

Plan support :
PP lan XY absolu VR

Point crigine :

|F'|:|ir1t origine absolu V| Ll

() Direction horizontale () :
i®) Direction verticale (V) :

,7'||ﬂ-:<e"r’ absolu V| Ll

o ° g Confermare la finestra di dialogo.

e Tracciare lo schizzo utilizzando i comandi [\ Contorno e »/IVincoIare.

e Confermare lo schizzo 1.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

¢ Nel tab Superfice, selezionare il comando W Matrice.
e Selezionare Schizzo 1 come profilo e modificare la distanza con 50mm per I'altezza del pezzo.

v ¥ ?

@ Matrice (Forme 1)

Profil

||Bque‘| ME: |
[] Origine:

| ‘||

Direction verticale :

||Bque‘| V| qr |

Distance:
| 50mm |

Angle:
[ |

[] Raccords coniques

Contraintes:

Esqui...

Esqui... -4°

Esqui... -2°

Esqui... -3
[ Surfacique

e Selezionare le entita del profilo sulle quali applicare la spoglia e selezionare dei raggi ﬂ isometrici.

e " Confermare I'operazione.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione

e Nell'albero del progetto, E richiamare il menu contestuale sul documento pezzo e creare un documento
)
e

" Preparazione alla lavorazione.
e Selezionare Modello vergine e ¥ confermare la finestra di dialogo.

e (Cliccare l'icona Finito, grezzo e contesto per definire i margini del grezzo.
e  (Cliccare il tasto Margini a 0 e modificare il margine in Y+ con 5mm.

Finis, bruts et environnement n
<= Finis E

Finis

| Piece 4 AXES <147>

> Forme englobante

Forme englobante ‘i Bloc

“ Dimensions %
Sélectionner le repére:

| 71 |Repére absolu BE) ‘

[ Marge unique

Dimension en X : Dimensionen ¥ : Dimensicnen 7 :

[ [o5mm | [ [somm | [ [somm |
Marge en - Marge en X ;

omm | [ fomm |
Marge en V- : Marge en =

omm | [ [smm |
Marge enZ- Margeen 7 :

[omm | & [omm |
‘ Marges a0 | ‘ Marges identiques ‘

° « Confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Pezzo 4 ASSI-GREZZO.

° B Salvare il documento.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Creazione di un documento di lavorazione a filo

e Nell'albero del progetto, @ richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-5 Taglio 4 ASSI e creare un
documento @ Filo.

e Selezionare Modello vergine e Q"/') confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Pezzo 4 ASSI -Taglio.

° B Salvare il documento filo.
e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000 dalla libreria di TopSolid.

° Q"/) Confermare la finestra di dialogo.

° M Salvare il documento.
Posizionamento del pezzo su una macchina

° Trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Pezzo 4 ASSI-GREZZO nella zona grafica del
documento filo Pezzo 4 ASSI-Taglio.

e " Confermare la finestra di dialogo.
e Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare sulla tavola macchina come sotto.

Plan sur plan 2

[Z4[Plan sur plan 3

Plan sur plan 1

e Confermare il posizionamento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

TopSolid’'Wire 7

e Nella zona grafica, @ richiamare il menu contestuale sulla faccia del pezzo come sotto e selezionare il comando

e Nell'etichetta, selezionare un é taglio completo ed attivare lo stop prima del taglio sfrido.

<

€

2 Taglio.

Fil
4> Découpe...

@ Analyse des formes fil ...
|5 Appliquer une méthode...
Géométrie
M Géométrie de l'usinage fil...
L Géométrie d'enfilage...
W Conditions de coins...
Sélection
Autres
Forme 1 <560>
&l Afficher le document de préparation
4., Editerle positionnement
¥ Cacher lefini
¥ Cacherlebrut
"Iy Rendre le brut sélectionnable
Autres
Posage
W' Créer 4 partir d'un repére..,
%" Créer 4 partir d'uneface..,

CAOQ

Cliccare l'icona Q Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.

*" Confermare la tecnologia.

Selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

° E Richiamare il menu contestuale sull’operazione Geometria filo 1 della zona aperta e selezionare il comando

e C(liccare poi sull’icona B per passare alla tappa successiva.

84

% Editare.

Eliminare tutte le facce esterne della piastra e mantenere solo le facce delle zone aperte.

» 3 ) ?

o Géométrie usinage fil 1

Type de géométrie

v < @&

Un profil  Deux profils Eacgil

Face(Forme 1 <560>Face(482))
Face(Forme 1 <560>:Face(537))
Face(Forme 1 <560>:Face(592))
Face(Forme 1 <560>Face(643))
Face{Forme 1 <560>:Face(694))
Face{Forme 1 <360>Face(749]))
Face(Forme 1 <360>:Face(804))
Face{Forme 1 <560>:Face(855))
Face{Forme 1 <560>:Face(906))

ee¥e

Altitude du profil bas
S Omm
&

Altitude du profil haut
3 50
lizﬁ by 50mm

Repére géométrique

|E A '| Repére absolu

v|1}=‘

ﬂ Hauteur a usiner

lﬁ‘t‘ 50mm

Modificare la tenuta sfrido con 4mm e la distanza di disimpegno con 2mm.
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TopSolid’'Wire 7
la scheda Home.

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

Tenue de chute

Tenue de chute
@v |4mm |

Distance de dégagement

|2mm |

Tenue de chute additionnelle

Points

° v Confermare la finestra di dialogo.

e (Cliccare I'icona @ Parametri per accedere al tab Entrata/Uscita del ciclo.
e Selezionare Distanza definita nella geometria filo come posizione di entrata e modificare il prolungamento in

attacco con 2mm.

e Attivare la casella del tab Uscita identica.

e " Confermare I'operazione.

TopSolid

i}
i l'_|'||'|

I
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Fiore 4 assi

Argomenti da approfondire :

Schizzo

Superficie e forma modello
Sincronizzazione dei profili
Taglio 4 assi

Creazione di un pezzo

e (Creare una nuova by cartella e rinominarla con ESERCIZIO-6 Fiore 4 ASSI.

e Nell’albero del progetto, 3 richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-6 Fiore 4 ASSI e creare un
documento Pezzo.

e Selezionare Modello vergine e %" confermare Ia finestra di dialogo.
e Rinominare il documento pezzo con Fiore.

° B Salvare il documento pezzo.

4 ‘o Formation TopSolid Wire

a@ Références

-4 (] Modéles

-4k gy Favoris

-4 T Corbeille

-4k | EXERCICE-1

-4k o/ EXERCICE-2

-dh h.__=-| EXERCICE-3 Piece en grappe

-4k 1| EXERCICE-4 Plaguette

-gp ;-' EXERCICE-5 Découpe 4 AXES

b Q EXERCICE-6 Trefle 4 AXES
ode I Trefle

e (Creare la forma seguente usando il piano come sotto.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

oS
o
-
R
.
| | ELL
IxR 100 .
H |
|
] AR, (S R
& A I
-— LuR1 4
1 |
. | .
| [ - |
| |
i e e e gbe s o o nonos
H i | |
| |
R
u 2
2x0.5R0,5
] 15
Elv
- Meferiou :  Arier Mezze: |Tolerances genermles: -
Revefement: - 22687y |Efetde curface generml: -
] Dézignation : Aufeur: AOMIN
y Al
TREFLE Date - 1178172019
- 1
Reference @ Ech. [évizion| Folio
& 2:1 & 171
r Misler Soffware Projet:
T.ﬂgsahd 7, rue du boiz cauvage Formetion TopSolid'wWire
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e (Creare uno / schizzo sul piano supporto XY assoluto.
v X ?
Plan support :

Pal|Plan XV absolu V]

Point origine :

|Point origine absalu v| L1

() Direction horizontale (X} :
(®) Direction verticale (V) :

A Axe Y abselu w | dh

o g Confermare la finestra di dialogo.

e Tracciare lo schizzo come sotto utilizzando i comandi E\ Contorno, O Cerchio, \) Arco e »/i Vincolo.

R11

S . !
e  “O] Limitare le entita per ottenere un profilo come sotto.

v

R2

R100 R100

R11

RM

e Confermare lo schizzo 1.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

<
e Dal tab Costruzione, creare un <€ piano spostato di 30mm dal piano XY assoluto secondo la direzione Z
assoluto.

° ‘4) Confermare la finestra di dialogo.

° E Richiamare il menu contestuale sul piano spostato e selezionare il comando 7~

Sélection
Montrer seulement

Esquisse...

BN

Voirselon lanormale N

Autres 3
Plan décalé (Plan 1) \
<L, Editer...

Remplacer 3
Autres 3
Plan 1

Cacher

Attributs...

\
J

b BEE

Supprimer

Autres 3

e Tracciare lo schizzo qui sotto utilizzando i comandi l:\ Contorno, O Cerchio e /LVincoIo.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e

e “OlLimitare le entita per ottenere il profilo come sotto.

R&

R8

R S

o

o
w
=

e Confermare lo schizzo 2.

_——
° Ej Richiamare il menu contestuale sul piano spostato e selezionare il comando ., Nascondi.

Sélection
Montrer seulernent

Esquisse...

N dh

Voir selon la normale N

Autres 3

Plan décalé (Plan 1) \
Editer...

Remplacer 2
Autres 4
Plan 1
2= Cacher
% Attributs...

x Supprimer
Autres 2
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TopSolid’'Wire 7

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

¢ Nel tab Superficie, selezionare il comando g Forme.
[ ]

Selezionare i due profili e mettere la stessa corrispondenza (Punto di partenza del profilo) fra le due geometrie
e lo stesso senso del profilo.

4~ Esquisse 2:Sommet(4)|

v X =i ?

[ Fermé
Profils :

Esquisse 2
| Esquisse 1 |

& P

Synchronisation :

| Curviligne

[ Surfacique

©

<~ Esquisse 1:Sommet(3)

TopSolid
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92

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home.

TopSolid’'Wire 7

Dato che non vi € lo stesso numero di elementi fra il profilo basso ed il profilo alto, sara necessario cambiare la
modalita di corrispondenza e di selezionare la modalita Punto a punto per creare una marcatura manuale fra i

profili.

Per la seconda sincronizzazione, cliccare sul punto del profilo in evidenza.

X e04a) ?
[] Fermé
Profils :
ceie *

¥
op

Synchronisation :

Curviligne ~

[ Surfacique

@ Options avancées

Correspondance :

Point  point ~

2DPT

Amplitude des dérivées

Lisze w

Simplifier géométries

'h.é; Points 2

TopSolid



TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e  (Cliccare sul punto del profilo in evidenza per la corrispondenza.

| Esquisse 2:50mmet(7) |

e C(liccare su tutti i punti necessari per ottenere una buona sincronizzazione fra i due profili.

‘ 4~ Esquisse 2:Sommet(4) ‘

‘ 4 Esquisse 1:Sommet(3) ‘

° « Confermare la finestra di dialogo.

° B Salvare il documento.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7
Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione.

Nell’albero del progetto, @ richiamare il menu contestuale sul documento pezzo per creare un documento

;g Preparazione alla lavorazione.
e Selezionare Modello vergine e ¥ confermare la finestra di dialogo.

e (Cliccare l'icona @ Finito, grezzo e contesto per definire i margini del grezzo.
e Modificare i valori delle dimensioni in X, Y e Z come sotto.

Finis, bruts et environnement
<% Finis

Finis:

| Trefle <147>

+ 4,096705

~ Forme englobante

Forme englebante 3 Bloc
.

»

[T 3,499841

-~ Dimensions

»

Sélectionner le repére :

‘| Repére absolu ML |

1 3,499841]

[] Marge unique.

Dimension en X : DimensionenY : Dimensionen Z :

45mm | [ [omm | 30mm |
Marge en X- : Marge en X+ :

[3498841mm [ [309841mm \
Marge en ¥-: MargeenY=:

|omm | |4.996705mm |
Marge en Z-: MargeenZ=:

‘I}mm | ‘ﬂmm ‘
| Marges a 0 | | Marges identiques |

° v Confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Fiore-GREZZO.

B Salvare il documento.

94 TopSolid



TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

Creazione di un documento lavorazione filo

Nell’albero del progetto, @ richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-6 Fiore 4 ASSI e creare un
documento @Ff' Filo.

. . v ) -
Selezionare Modello verginee " confermare la finestra di dialogo.
Rinominare il documento filo con Fiore-Taglio.

B Salvare il documento filo.
Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000 dalla libreria TopSolid.

v Confermare la finestra di dialogo.

B Salvare il documento.

Posizionamento del pezzo su una macchina

@ Trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Fiore-GREZZO nella zona grafica del documento filo
Fiore-Taglio.

~ ) -
" Confermare la finestra di dialogo.
Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare sulla tavola della macchina.
Confermare il posizionamento.

Nella zona grafica, @ richiamare il menu contestuale sulle facce del pezzo indicate qui sotto e selezionare il

comando ﬁ)? Taglio.

Fil
4>  Découpe..
ﬁ‘a Analyse des formes fil ...
#5  Appliquer une méthode...

Géométrie
D Géométrie de l'usinage fil...
& Géométrie d'enfilage...
W Conditions de coins...
Forme 1 <562>
= Afficher le document de préparation
4. Editerle positionnement
¥ Cacher lefini
Montrer le fini

Cacher le brut

[; Rendre le brut sélectionnable
Autres »
Posage

"/ Créer & partir d'un repére...

% Créera partir d'une face...

CAO »

Selezionare un ﬁ taglio completo ed attivare lo stop prima del taglio dello sfrido.

Cliccare l'icona @ Condizioni di taglio per cambiare la tecnologia di lavorazione.
Selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

. .
" Confermare la tecnologia.

@ Richiamare il menu contestuale sul ciclo Geometria filo 1 della zona aperta e selezionare il comando

UKB Editare.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

e Eliminare la faccia posteriore del pezzo.

*X‘\J H

| Géométrie usinage fil 1

Type de géométrie
S
& B @

Un profil  Deux profils Faces

Face{Forme 1 <562>:Face{21))

LE X X

Altitude du profil bas

C' 0,Tmm

Altitude du profil haut

C w 29,9mm

Repere géométrique

}' |Repara absolu

# Hauteur 3 usiner

i~ 30mm

e Cliccare poi l'icona @ per passare alla tappa successiva.
* Modificare la tenuta dello sfrido con 4mm e |a distanza di disimpegno con 2mm.

Tenue de chute

Tenue de chute
Q:Q:]" dmm

Distance de dégagement

2mm

Tenue de chute additionnelle

Points

e Per la sincronizzazione, selezionare Profilo a profilo come corrispondenza ed attivare I'opzione Utilizzare la

sincronizzazione del CAD.

| Synchronisation

Correspondance

Profil & profil

Litiliser la synchronisation de la CAC

o © 4 Confermare la finestra di dialogo.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

L'opzione Utilizzare la sincronizzazione del CAD permette di recuperare la punteggiatura effetuata nel ciclo di
creazione della forma modello.

e (liccare l'icona @ Parametri per accedere al tab Ingresso/Uscita del ciclo.

e Selezionare Distanza definita nella geometria filo come posizione di entrata e modificare il prolungamento in
attacco con 2mm.
e Attivare la casella del tab Uscita identica.

o % Confermare I'operazione.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare la scheda Home. TopSolid’'Wire 7

Analisi delle forme filo

Import di un file Parasolid

e Nell’albero del progetto,Ejrichiamare il menl contestuale sul nome del progetto e selezionare il comando

=V Cartella.
e Rinominare la cartella con ESERCIZIO-7 Analisi Forma Filo.

° Ej Richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-7 Analisi Forma Filo e selezionare il comando

5
Import/Export > X Importare il file con conversione.
e Aprire il file Matrice.x_t fornito.

i
e Mantenere i parametri di default e confermare |'import.

B Salvare il documento.

Creazione di un documento di preparazione alla lavorazione

Questo documento ha come scopo di definire un grezzo di lavorazione del pezzo da tagliare.

e Nell'albero del progetto, Ej richiamare il menu contestuale sul documento pezzo e creare un documento
o . .
Preparazione alla lavorazione.

® (liccare I'icona \Z¥ Finito, grezzi e contesto per definire i margini del grezzo.
e (liccare il tasto Margini a 0.
e Rinominare il documento di preparazione alla lavorazione con Matrice-Grezzo.

B Salvare il documento.

Creazione di un documento di lavorazione filo

e Nell’albero del progetto, Ej richiamare il menu contestuale sulla cartella ESERCIZIO-7 Analisi Forme Filo e creare
]
un documento ?’ﬁ Filo.

e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000 dalla libreria TopSolid.

4 /
° Confermare la finestra di dialogo.
e Rinominare il documento filo con Matrice-taglio.

M Salvare il documento filo.
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TopSolid’'Wire 7 Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

la scheda Home.

Posizionamento del pezzo su una macchina

° @ Trascinare il documento di preparazione alla lavorazione Matrice-grezzo nella zona grafica del documento

filo Matrice-taglio.

° v Confermare la finestra di dialogo.

e Posizionare e vincolare il pezzo da tagliare sulla tavola macchina come sotto.

[=[Plan sur plan 2

e Confermare il posizionamento.

Analisi delle forme filo

Plan sur plan 3

Plan sur plan 1

e Nella zona grafica, @ richiamare il menu contestuale su una faccia del pezzo come sotto e selezionare il

.
comandoﬂ""

Analisi delle forme filo.

R RLR =N o BEA

Fil
Découpe...

Analyse des formes fil ...

Appliquer une méthade...

Géométrie

Géométrie de l'usinage fil...
Géométrie d'enfilage...
Conditions de coins...
Sélection

Autres

Matrice <573>

Afficher le document de préparation
Editer le positionnement

Cacher le fini

Cacher le brut

Rendre le brut sélectionnable
Autres

Posage

Créer & partir d'un repére...

Créer a partir d'une face...

CAO

3

TopSolid ricerca tutte le geometrie del pezzo da tagliare e propone una strategia di lavorazione manuale. | cilindri

di @3mm verranno tagliati in modalita Distruzione.

| due fori conici e la parte destra della matrice (Geometria filo 11) saranno tagliate con il metodo di lavorazione

precedentemente creata.

La parte spogliata della matrice (Geometria filo 12) verra tagliata in modalita Taglio completo.

TopSolid
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e Selezionare le geometrie da tagliare attivando o disattivando le caselle di fronte ai diversi modelli come sotto.

e Selezionare il metodo Sgrossatura+Sfrido+Finitura per il taglio dei due coni e della matrice destra (Geometria
filo 11).

v X ?
@ Analyse des formes fil ...
Nom ~ Type Découpe Posage Tenue de chute  Procédé d'usin... Méthode
14 Cylindres @=3mm Cylindre Droit Posage3 Usinage manuel
14 Cylindres @=6,8mm Cylindre Droit Posage 3 Usinage manuel
2 Cénes Céne Angle constant | Posage 3 Ebauche+ Chute+ Finition
&1 [2 Features Quelconque Droit Posage 3 Usinage manuel
[ Geometrie il 13 Quelconque Droit Posage 3 Tmm Usinage manuel
% q Ebauche+ Chute+Finition
[ Géométrie fil 12 Quelconque Angle constant | Posage 3 Tmm | Usinage manuel

ey,

@ Options avancées

Afficher les opérations sans posage

[ Afficher les opérations usinées

[] Garder I'assaciativité entre la méthade et les opérations générées,

[ Utilizer les conditions de coupe de la méthode ('l y en a)

[ Lancement différé

[] Ré-utiliser les réponses d'une précédente exécution de la méthode dans ce document/session
= Options de groupe

Critéres disponibles Grouper suivant

1) Feature
2) Procédé

2| 3) Méthode

4) Posage

5) Diametre

&) Hauteur mati¢re

e

7) Découpe

BN NB
—

° ‘? Confermare la finestra di dialogo.

e Selezionare ‘ Distruzione come tipo di lavorazione del taglio fori di @3mm.

‘?;_’
e (liccarel'icona Q Condizioni di taglio per selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

—
Type d'usinag“é“ ‘ ‘
Temps[00:09:32.046
Pas|0,125mm
Diamétre du trou d'enfilage | 2mm
Visu. de la trajectoire | Qui

° ‘? Confermare la finestra di dialogo.
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Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare
la scheda Home.

e Selezionare ‘ Taglio completo come tipo di lavorazione del taglio della matrice spogliata.
Q,

e Cliccare Iicona “=* Condizioni di taglio per selezionare una tecnologia Sgrossatura taglio standard CH23 (E2).

Type d'usinag ‘ ‘D’.

Temps[00:00:00:000
Inverser la direction d'usinage |Non

Stop avanti la découpe de chute|Non
Visu. de la trajectoire| Qui

° \i Confermare la finestra di dialogo.

vx?
@ Analyse des formes de fraisage...
Nom Type Découpe Posage Tenuede chute  Procédé d'usin.. Méthode
O Usinage manuel
04 Cylindres @=6 8mm Cylindre Droit Posage 3 | Usinage manuel
O Ebauche+Chute+Finition
[ Geometrie fil 12 Quelcongue Droit Posage 3 Tmm | Usinage manuel
O Usinage manuel
O Ebauche+Chute+Finition

1
@ s

5] Afficher les opérations sans posage

[ Afficher les opérations usinées

[] Garder |'associativité entre la méthode et les opérations générées,

[ Utiliser les conditions de coupe de la méthede (s'il y en &)

[ Lancament différs

[] Ré-utiliser les réponses d'une précédente exécution de la méthode dans ce document/session
= Options de groupe

Critéres disponibles Grouper suivant

1) Feature

| 2) Procede

4] 3) Méthode

4) Posage

5) Dismeétre

6) Hauteur matizre
7) Découpe

>

-

BN NB
-

Le linee sottolineate in blu indicano che le geometrie sono state tagliate.

° ‘i Confermare la finestra di dialogo.
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Ottimizzazione delle operazioni

102

Nell’albero delle lavorazioni, cliccare I'icona “ Opzioni di scelta.

@ Trascinare I'icona UV Scelta per cicli CNC in scelta n°2 come criterio di selezione.

eI =Dev S

Ordre des critéres de tri

.2 A 5. .
0 S 2l
== ] EHE

u
Cliccare I'icona ~%! Visualizzazione dell’albero per tornare nella gamma delle lavorazioni.

Nell’albero delle lavorazioni, selezionare tutti i cicli usando il tasto Agg. (aggiornare)
~t

@ Richiamare il menu contestuale e selezionare il comando Ottimizzazione > £ ¥ Scegliere cicli CNC.
&4 il Diamétre: 0,25 mm Table fl: X52°
E|\\-’ Posage 2 [Crigine 2 | No rotation]
-4 Géométrie fil 1

245 1: Découpe partielle - Géométrie fil ...
=2 2: Découpe de chute - Géométrie fil 6...
=5 3: Découpe compléte - GEométrie il B...
cométrie fil 2
=5 4: Découpe partielle - Géométrie fil 6...
=4 5: Découpe de chute - GEométrie fil f...
S 6:Dé lete - Géométrie fil 6.,
d ~ 16: EE e nnnlFle Gt i Gectides og N
ométrie fil 11
== 5 g FTTEEE =  Simuler
2& 7: Découpe partielle - Géométrie fil 6... "'_'
=2 8: Découpe de chute - Géométrie fil 6... W Verification
-l B8 9: Découpe compléte - Géométrie fil B... k| Génération des blocs...
El Géométrie fil 3 , GEométrie fil 4 , Géométrie fil 5 , Géométrie fil 10 Edition »
i .-/ B8 10: Destruction - Géométrie fil 3... v = - —
&-[#® Geometrie fil 12 pulptimeation » |2} Trierles opérations CN i
L@ 55 11: Découpe compléte - Géométrie il 12 Geométrie v
. Etape usinage Mouvements de liaisons 3
Méthodes 3
Répétition 3
'ég Couper Ctrl+X
== Copier Ctrl+C
.'.‘ Insérer avant
Sélection
x Supprimer
CAD 3

M Salvare e chiudere il documento.
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la scheda Home.

Creazione di un documento tecnologia

Errore. Per applicare Titre 1 al testo da visualizzare in questo punto, utilizzare

Per poter modellare dei tagli, & necessario creare un documento tecnologia filo per definire le condizioni di
lavorazione. Questo documento deve essere creato nella libreria che verra referenziata nel progetto nel quale si

desidera utilizzarla.

Tuttavia, per esempio, andremo a creare il documento direttamente nel progetto.

e Nel tab Home, cliccare I'icona

o

Nuovo documento.

e Nel tab Speciale, selezionare ¢ Tecnologia filo.

. Nouveau document

Type:

Modéle :

| Usuel || Avancé | spécial |
T= Eonction 3D
K Modate pOF
[} Modélisation 2D
_é Norme de filetage
I—T-J Norme de lamage de vis
I Norme de trou de passage
£% Procédés d'usinage
Eﬂ Propriété
&y, Regles d'assistant
5 Régles de mise a plat
T 7 Régles de procédé
@ Régles de tuyauterie
" Technologie de découpe

J% Technologie fil

Projet:
Formation TopSolid Wire

® Modeéle du projet
Mes modeles
@ Machining Standard Templates - United States
-/ Standard Templates - United States
Steel Standard Templates - United States
@-{"/ Tooling Standard Templates - United States
Wire Machining Standard Templates - United States
Modéles standards Usinage - France

@-{./ Modeles standards - France

|| Modéles standards Métal - France
@-| Modeles standards Outillage - France

|| Modéles Standards Usinage Fil - France
v X ?

ey

e Selezionare Modello vergine e

confermare la finestra di dialogo.

e Nell'albero del progetto, rinominare il documento con Tecnologia filo.

Il documento si apre automaticamente.

e |Inalto a sinistra, assegnare le informazioni come sotto.

Page d'accueil | 3 Technologie fil*

Diametre du fil

0,25mm
Mom de la table fil
Fil 1

Mom de la table
Table 1

TopSolid
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® Nel campo Macchina, attivare I'opzione NC Machine Wire che corrisponde alla macchina virtuale.

Machine 2
] CHARMILLE MILLENNIUM
(] AGIED
] cuT3o0
(] ONA AF SERIES
(] AGIE HsS v

® Nel campo Materiale pezzo e Materiale filo, selezionare la categoria Non classificata nella tendina Categoria.
® Nel campo Materiale pezzo, selezionare Acciaio nella lista Documento.
® Nel campo Materiale filo, selezionare Ottone nella lista Documento.

Matiére piéce Matiére fil
Catégorie Catégerie
Acier au carbone ~ Mon classifié ~
Document Document
W Acier V‘ ‘ Ay Laiton -

e Nella parte inferiore della finestra di dialogo, assegnare le informazioni come sotto. Nella lista a tendina Tipo
Nz

. . . 2%
di tecnologia, selezionare ~“ Sgrossatura.

Mom de la technologie

EBAUCHE

Numéro de régime Prise matiére Hauteur matiére maxi. Type de technologie

100mm

3% Ebauche V|

Adesso andremo a compilare tre linee nella tabella posta in basso alla finestra di dialogo, ogni linea corrisponde ad
una altezza materiale e dalle condizioni di taglio da applicare per questa altezza.

e Compilare le informazioni come sotto facendo doppio-clic in ogni casella.

Hauteur matiére Avance Numéro de correcteur Numéro de régime Offset
20mm Amm/min 20 10 0,2mm
o ~

Nota : E’ possibile aggiungere una o diverse colonne offset nella tabella. Per questo basta piazzare il cursore sulla

v
barra grigia in alto alla tabella, Eﬂ richiamare il menu contestuale e selezionare il comando Abc Aggiungi un offset.

Offset

Ajouter un parameétre texte
0.2mm ) P

Ajouter un paramétre booléen

Ajouter un paramétre réel

o ko %5 Fo

Ajouter un offset

Non ne metteremo per questo esercizio.
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e Assegnare poi le informazioni seguenti sulla seconda e terza linea della tabella.

Hauteur matiére Avance Muméro de correcteur Muméro de régime Offset

20mm Ammy/min 20 10 0.2mm

Hmm 3.9mm,/min 21 10 0.21mm

100mm 3.8mm,/min 22 10 0.22mm
o | 9

. . =l . . . .
® (liccare sull’icona + Aggiungi per aggiungere una nuova tecnologia.

[] Gamme d'usinage

% EBAUCHE

5]

Si tratta questa volta di una tecnologia di finitura.
Potete aggiungere tutte le tecnologie di finitura che desiderate, ma noi qui ne useremo una sola.

e Compilare le informazioni come sotto.

Mom de la technologie

Finition
Numéro de régime Prise matiére Hauteur matiére maxi, Type de technolegie
I 100mm <% Finition v
Hauteur matiére Avance Muméro de correcteur Numéro de régime Offset
20mm 3,8mm/min 23 11 0,18mm
S0mm 3, 7Tmm/min 24 11 0,181mm
100mm 3,6mm/min 25 11 0,182mm
o || w

° B Salvare e chiudere il documento.
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Modelli utente

I modelli utilizzatore sono dei documenti TopSolid (pezzo, messa in tavola, lavorazione, filo...) che sono gia

preparati.
L’obiettivo principale & quello di non dover ripetere sistematicamente le stesse cose e di non ripartire da zero con
un modello vergine ad ogni creazione del nuovo documento.

Cosi per non dover scegliere la macchina per ogni nuovo documento filo, si consiglia di definire un modello standard
di documento filo.
Argomenti da approfondire :

- Apertura del progetto Miei modelli
- Referenziamento delle librerie nel progetto Miei modelli
- Creazione di un nuovo documento filo

Apertura del progetto Miei modelli

+ 9
e Cliccare l'icona //’ TopSolid 7 e selezionare il comando File>Modelli di documento>u Apri i miei modelli.

L R R MG AT A Ficcc !* - Topsolid 7

Fichier * [T MNouveau document... Ctrl+N MVisualisation ¥ T Analyse ¥
Edition » '@k Mouveau projet.. Ctrl+Maj+N 7 = - | \fld .
Affichage » |} MNouvelle biblicthéque... = Fse]
Fenétre ’ & Projets.. Ctrl+ Maj+0
PDM b % Bibliothéques...
¢.::| Quitter B Projets de modéles de documents standards...
- Modéles de document » | W’ Ouvrir mes modéles

Referenziamento delle librerie nel progetto Miei modelli

° @ Richiamare il menu contestuale sul nodo % Referenze e selezionare il comando “T: Referenziare Libreria.

& ‘@ Mes modéles (Documents)
VY R <férences
& Modeéles
- @ gy Favoris #1  Reférencer bibliothéque...
- @ & Corbeille . Référencer projet...

(3Erer...
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la scheda Home.

e Selezionare le librerie come sotto.

@1 Référencer bibliothéque

Rechercher: ’:] 3 * . 4 [

Nom -

& .\ Méthodes d'usinage TopSolid

& ) Méthodes fil TopSolid

) Mise en plan Outils d'usinage utilisateur TopSolid
& ) Modéles outils Machining Cloud
8 ‘.4 NC Machines TopSolid

8 \.} Outillage pour usinage TopSolid
.} Ressorts Vanel TopSolid

8 \.) TopSolid

8 .} TopSolid GB Mechanical

) TopSolid Machining

) TopSolid Machining Tools

) TopSolid Machining User Settings
& ) TopSolid Machining User Tools
[*RW TopSolid NC Machines Wire
AW TopSolid Wire Technologies

& .} Turning Tools

& .} Tuyauterie ANSI TopSolid

& .} Tuyauterie DIN TopSolid

& '\ Tuyauterie ISO TopSolid

& ) Tuyauterie MACON TopSolid

& '\ Tuyauterie métrique TopSolid
&\ Tuyauterie SMS TopSolid

Image d'apergu non disponible.
Veuillez définir un document principal pour ce projet.

v X ?

« N 4 Confermare la finestra di dialogo.

Creazione di un nuovo documento filo

° R|ch|amare|Imenu contestuale sulla linea Miei modelli (Documenti) e creare un documento ®" Filo.

e Selezionare un Modello vergine e v
e Rinominare il documento filo con ROBOFIL 2000 TOPSOLID.

° B Salvare il documento filo.

confermare la finestra di dialogo.

e Selezionare la macchina CHARMILLE ROBOFIL/2000 dalla libreria TopSolid.

v Confermare la finestra di dialogo.

(M

° B Salvare il documento e * ' metterlo in cassaforte .
e Chiudere il progetto Miei modelli (Documenti).

& ' Mes modéles (Documents)
ar-. Références

- @ 7 Modéles

- & g Favoris

-8 T Corbeille

- & ﬂ ROBOT FIL 2000 TOPSOLID

TopSolid
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Note
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