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TopSolid’Progress Introduction

Introduction

Philosophie
Le module TopSolid’Progress fournit tous les outils nécessaires pour concevoir les outillages de pieces de tole
produites sur des outillages progressifs, transferts ou d’emboutissage.

Le résultat final se présente sous la forme d’'un document que vous pouvez manipuler a votre guise pour créer
la suite de votre outillage.

Import du package

e Dans l'onglet Accueil, ﬁ importer le projet intitulé TopSolid’Progress Training. TopPkg.

Remarque : Ce paquet contient tous les documents utiles et nécessaires a la réalisation des différents exercices
de ce guide.

Attention : Ne pas confondre la commande ﬁ Importer projet, anciennement nommée Importer projet en
tant que réplication, qui crée un nouveau projet ou synchronise vos documents (échange entre le PDM serveur

et le PDM local, par exemple) avec la commande Import/Export > E% Importer paquet qui crée

obligatoirement de nouveaux documents. Cette derniere commande est accessible uniquement en U appelant
le menu contextuel sur le nceud (racine ou dossier) d’un projet. A mi-chemin entre ces deux commandes se

) -
trouve la commande '&é Importer projet en tant que copie distincte (icone TopSolid 7 > Fichier) qui crée
obligatoirement un nouveau projet et donc des nouveaux documents.

° I:EjAppeIer le menu contextuel sur le nom du projet TopSolid’Progress Training, créer un nouveau

L) dossier et le renommer Ma formation.

TopSolid 1



Création d’un outillage TopSolid’Progress

Création d’un outillage

Exercice 1

Cet exercice sert d’introduction aux outils de base de TopSolid’Progress. Vous allez apprendre ici les rudiments
de la création d’un outillage.

Notions a aborder :

Poser une carcasse

Insérer une mise en bande

Insérer des composants

Créer des poingons et une matrice de découpe

Démarrage de I’étude

|
e Depuis I'arbre du projet, ouvrir le dossier Exercice 01 et 53 copier le document Mise en bande Exercice 01.

e Dans le dossier Ma formation, créer un sous-dossier intitulé Outillage 01, puis “= coller le document dans
ce nouveau dossier.
e Renommer le document.

e Créer un nouveau document d’outillage progressif. Pour cela, @ appeler le menu contextuel sur le dossier

—
Outillage 01, sélectionner & Outillage progressif et sélectionner Modéle vierge.

Définition de la carcasse

La bande a positionner dans cet outillage fait 2mm d’épaisseur et 392,5mm de longueur.

e Depuis I'onglet Outillage progressif, sélectionner la commande ‘ Inclusion carcasse.
e Ajuster les plagues de maniére a obtenir un outillage comme ci-dessous.

. 450 )
] 300 ] 2 o
e
o
L]
o
A & o
: o
Lar]
o
wn

TopSolid



TopSolid'Progress

Exercice 1

¥ Carcasse [m| X
Carcasse ’w‘ Composant
Fabricant : Plaque semelle supérieure ~
TopSelid Famille:
Modéle : gplaquesemelle ~
| ;8 Carcasse cutillage progressif V| Epaisseur :
[] Carcasse modifiable 50mm
Positions Matériau :
Position cété peingen : | W Acier V|

80mm

Position dévetisseur: ‘ ‘

2mm

Position coté matrice: ‘ |

Omm

Position |

Centre carcasse : ‘ |

Repére absolu ~ | dh ‘ ‘

Décalage suivant |'axe X

Ormm
Décalage suivant l'axe Y :
Omm

Rotation autour de l'axe Z:
0

% ?

Référence fabricant :

400 = 450 = 50

Pilotes

Lengueur plaque :

400mm

Largeur plague:

300mm

Lengueur plaque de guidage:
400mm

Largeur plaque de guidage :
430mm

Dimensicns dévetisseur comme plague...

Vrai

Régler les valeurs suivantes :

Position c6té poingon = 80mm
Position dévétisseur = 2mm

Plaque semelle supérieure = 50mm

Plaque de choc pour poingons = 10mm

Plaque porte-poingon = 30mm

Plaque intermédiaire supérieure dévétisseur = Plaque vide
Plaque dévétisseur = 32mm

Plaque inférieure dévétisseur = 12mm

Plaque matrice = 30mm

Plaque de choc pour matrices = Plaque vide

Plaque semelle inférieure = 50mm

Longueur plaque = 400mm

Largeur plaque = 300mm

Longueur plaque de guidage = 400mm
Largeur plaque de guidage = 450mm
Dimensions dévétisseur comme plaque = Vrai

TopSolid

Modifier la couleur et la transparence du c6té poincon, du dévétisseur et du c6té matrice.




Exercice 1

Insertion de la bande

TopSolid’Progress

e AVaide de la barre d’icdnes en bas a droite de I’écran, montrer uniquement le cdté matrice.
vl vl vl ? g g @
LETFIELFTSG

e Créerun ’k repére par point et 2 directions des Z sur le point milieu supérieur gauche de la matrice.

e Inclure la bande via une opération de ﬁ glisser déposer depuis I'arbre du projet, puis assembler la bande
sur la matrice en positionnant le repére de la bande sur le repére précédemment créé.

e Valider le positionnement.

Par défaut, la bande est affichée dans sa représentation de conception. Il est préférable de modifier la

représentation en représentation bande fusionnée.

o0
7 . val
e Pour cela, W appeler le menu contextuel sur la bande et sélectionner la commande Autres > ¢¢.# Changer

représentation.

Sélecti

Pitce en place..

Esquisse...

Autres

Inclusion 1
Editer...

B.é

Autres

Editer en place

Cacher
Ensembles...
Supprimer
Attributs...

Fixer

Ouvrir document

Publications

Zoomer

T e T

Montrer seulement

Voir selon la normale

Assistant de remplacement...

Editer positionnement...

N

Mise en bande Exercice 01...

Forme de poste 3 <375>
Cacher
Autres

-

g Propriétés d'occurrence...

i

Remplacer..

Montrer dans I'arbre de projet
Plan prédéfini

Dériver piéce pour modification...
Piéce mirair...

Voisinage d assemblage...
Contexte d'assemblage...

Copier pour modification

Matériau et revétement des pieces...

Pigce esclave...

MY Ylisk B & 2%

50mm

 —
LENTELTSLE

TopSolid



TopSolid’Progress

Exercice 1
[ ]

Sélectionner Représentation bande fusionnée dans la liste déroulante.

v ¥ ?

Choisir une représentation

Représentation

Représentation bande fusio

Représentation détaillée
Représentation de conception
Représentation simplifiée
Représentation bande fusionnée

° \[E] Enregistrer le document.

TopSolid



Guidage

Guidage

Insertion de la colonne

TopSolid’Progress

Dans I'arbre du projet, ouvrir les dossiers Composants > Recherches et double-cliquer sur le document

Colonnes pour activer la recherche de colonnes.

Dans la liste des résultats de recherche, sélectionner le fabricant MDL et @ glisser-déposer la colonne
P21 - Colonne de guidage démontable dans la zone graphique.

Regroupement : | Fabricant

¢+~ Fibro

. Hasco

. MDL

. Meusburger
. Progressive
. Rabourdin

.

P10 - Colonne de
guidage avec ta..

LY S

P 21 - Colonne de
guidage démontab...

[
=

P 22 - Colonne de
guidage démontab...

Sélectionner I'assistant Colonne de guidage démontable.
Poser la colonne a 50mm et 40mm du bord de la semelle supérieure.

Dans I'option Dimensionnement, régler le diamétre de guidage a 30mm et sélectionner la semelle
inférieure comme dernier élément a guider.

Assistant :

| W Colonne de guidage démentable V|

Cheoix autcmatique de ['assistant

Famille :

| # P21 - Colonne de guidage démontable V|

Utiliser le meilleur code

Pigce sélectionnée:

P 21.030.200

@ Dimensionnement

Crptimiser le résultat

Diamétre de guidage:

| 30mm

Dernier élément & guider :

[[shape 1 <341>

v Valider.

TopSolid



TopSolid’Progress

Guidage

Sélectionner le procédé Colonne de guidage - outillage progressif pour la colonne et le procédé Trou
taraudé seul avec jeux pour les vis.

o« © 4 Valider.

TopSolid

9 Utiliser procédé

Cccurrence :

[ P21.030. 200 - Colonne de guic - ||

Choix automatique du procédé

Procédeé:

|E’ Colenne de guidage - outillag V|
[ Mode manuel

Opérations
Pergage du guidage pour c...

Alésage pour colonne de g...

Percage du guidage si épau...

Alésage pour colonne de g...

Pergage du guidage pour c..

Formes 3 opérer

£ Pilotes

Pilotes

Jeu sur le diamétre de guidag...
1

Procédés des sous-composants
Procédés des sous-composants

Choix automatique du procédé

Procédeé:

|ﬁ’ Trou taraudé seul avec jeux

> |

[ tMede manuel

Opérations

Formes a opérer

< Pilotes

| Pilotes

Pilotes opticnnels

Taraudage a trou débouchant :
[ |Faux

Taraudage complet :

O |Faux




Guidage

Insertion de la bague de guidage

TopSolid’Progress

Depuis les dossiers Composants > Recherches, double-cliquer sur le document Bagues pour activer la

fabricant MDL et @ glisser-déposer la bague

B 10 - Bague
démontable 3 ...

[ )
recherche de bagues.
e Dans la liste des résultats de recherche, sélectionner le
B10 - Bague démontable a épaulement court.
| Regroupement : |Fabn'cant| Glisser/Déposer les colonnes dans cette zone
el
Fibro
Hasce ;
MbL B10-8
- Bague
Meusburger démontable 3 €.,
Progress!ve v épaulement court
e Sélectionner 'assistant Bague de guidage sous collerette, puis cliquer sur I'aréte du trou sur le dévétisseur
afin de rendre le repére de pose de la bague coincident avec la colonne.
e Dans l'option Dimensionnement, sélectionner la face cylindrique pour renseigner le diameétre de
guidage et sélectionner le dévétisseur pour fixer la hauteur.
v X?
Assistant :

|'ai Bague de guidage sous collerette V|

Cheix automatique de I'assistant

Famille :

| ;" B 10 - Bague démontable & épaule V|

Piece sélectionnée :
Utiliser le meilleur code
B 10.030.020 ~

@ Positionnement

Repére sous collerette:

Repére:

‘| Repére 3 V| Ll ‘

Repére de référence:
(] ]

Angle:
- |

Décalage:
“Clmm ”

e
@ Dimensionnement

Optimiser le résultat

Diamétre de guidage:

||Diamétre:5hape2 <6460 :Face(125) ”

Elément dennant la longueur de

[[shape 1 <272> ME: |

° W Valider.

B .10 . 030 . 020

TopSolid



TopSolid’Progress

Guidage

e Sélectionner le procédé Bague de guidage pour positionnement sous collerette pour la bague et le procédé
Trou taraudé seul avec jeux pour les vis.

o« © 4 Valider.

v ¥ ¢ ?

9 Utiliser procédé

Occurrence:

[B10.030. 020 - Bague démontable - |

[] Cheix automatique du procédé

Procédé:

|ﬂ? Bague de guidage pour positicnr V|
[ Mode manuel

| Opérations

Logernent de collerette

Legement du plet de centrage

Legement du plet de centrage déb...

Formes a cpérer

E.:.:_ Pilotes
Pilotes

Jeu sur le diamétre de caollerette (...

0.3mm

Jeu sur la hauteur de centrage (cl...

Ornm

Procédé du plot de centrage déb...

Vrai

Procédés des sous-composants
Procédés des scus-composants

Cheix automatique du procédé

Procédé:

|ﬂ? Trou taraudé seul avec jeux V|

1 Mode manuel

Opérations

Formes a opérer

& Pilotes
| Pilotes

Pilotes optionnels

Taraudage a trou débouchant :
1 |Faux

Taraudage complet :

[ |Faux

e Copier ce composant pour poser la méme bague sous la semelle.

Vous remarquerez que les clips de fixation sont en collision avec les plaques matrice et porte-poingons.

TopSolid




Guidage

Editer les bagues et modifier I'orientation par 180°.

v ¥ ?

Repére sous collerette :

Repére:
‘| Repére 3 (Outillage progressif - v| 4k ‘
Repére de référence :
[ ]
Angle:
e |

Décalage :

|ormem |

TopSolid’Progress

Nous avons besoin de détromper une colonne. Pour cela, nous allons réaliser une répétition sur repére.

e Créerune / esquisse sur le plan supérieur de la semelle inférieure en sélectionnant la premiére colonne

comme origine.

Créer un point décalé comme ci-dessous et rendre les points de la répétition non internes.

e Créerun '1< repére par point et 2 directions sur chacun des points de I'esquisse. Les repéres de droite sont
orientés suivant X et ceux de gauche suivant -X.

10
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To

e Créerune ﬁ] répétition sur repére comme indiqué ci-dessous.

VK= ?

pSolid’Progress

Entités :

P21.030.160 - Colonne d¢
B10.030.020 - Bague dérr
| B10.030.020 - Bague dénf

[ Cacher

Répétitions :

nclure |'exemplaire crngl...
Inclure I'sxemplaire origi
Mot :

| Motif 1 ME: ‘

[ Créer dossiers

§

VK ?

(C rr—

‘Operations a répéter:

Procédé 1
Procede 5

| Procédé 9

-~ Mode
(O Azsemblage

@ Pigces
[] Rejouer les opérations

Motif :

Cr—r

ition rapide

TopSolid

Répéter les procédés en sélectionnant le mode Piéces et I'option Répétition rapide.

Guidage

11



Guidage

TopSolid’Progress

Différence entre les modes de répétition de procédés

Le mode Assemblage est plus sir mais moins rapide et la
Le mode Pieces dispose de deux options :

premier composant.
Répétition rapide : Cette option est utile lorsque
a cette étape de la conception de I'outillage.

piéce contient autant d’opérations de base.

Rejouer les opérations : Cette option est utile lorsque les faces a opérer ne sont pas les mémes que le

les faces a opérer sont les mémes, ce qui est notre cas

Il est nécessaire au préalable de définir le choix dans Outils > Options > Assemblage > Opération d’assemblage >

Répétition de procédé > Montrer le dialogue.

[\_‘-‘| Options

- Général

j.’_ﬁ Couleurs

o - Affichage

b= |mpression
T Analyse

m_ Rendu

= kg Assemblage

& Général

Procédé

Répétition de procédé:

Montrer le dialogue

Opération sur piéce
Profilés Mode:
Q Edition en place

Opération d'assemblage

. Automatique
... Batiments

# Esquisse Synchroniser:
r Famille @ Oui
- Forme
() Non

]ﬁf Interfaces

ol Mise en plan

W Moule

-] Momenclature
£-14h PDM

o Recherche

2. Séparation de blocs

Dériver pour modification

Mode

¥ X

[ Mentrer le dialogue du procédé pendant I'inclusion.

Méthode de modification de piéce si non synchronisé cu synchronisation impossible :

Opération sur liste de piéces

Couleurs
7 Brut Automatique
55 Tuyauteri
?’ u?fau ene Méthode de medification de liste de piéces:
i- |5 Usinage
- I Valeurs prédéfinies Convertir en piece locale
]---;‘b Visite

Réinitialiser

Afin de clarifier la lecture de I'arbre des opérations et faciliter les modifications futures, il est conseillé de créer

un dossier contenant des groupes d’opérations.

N

° d

Pour cela, dans I'arbre des opérations,

I'aide la touche Maj, effectuer une sélection de la derniére

opération réalisée jusqu’a la pose de la premiere colonne, puis B appeler le menu contextuel et créer un

dossier intitulé Guidage.

= Etape modélisation

-

Repére par point et 2 directions (Repére 8)
Repére par point et 2 directions (Repére 7)
Repére par point et 2 directions (Repére 6)

-

-

----- Repére par point et 2 directions (Repére 5)
----- T m Résolution (Esquisse 9)
1808 Procedé 0 (4) (B 10. 030. 020 - Bague démontal
T Assistant 3 (B 10. 030 .. 020 - Bague démontablg
-l Procédé 5 (4) (B 10. 030 . 020 - Bague démontal
] Acsictant 2 (B 10 . 030 . 020 - Bague démontablg
-l Procede 1 (3) (P 21.030. 160 - Colenne de guid
T M Assistant 1 (P 21.030. 160 - Colonne de guidad
i-{1 Positionnement 2 (Mise en bande Exercice 01 <
L= Repére par point et 2 directions [Repére 1)
[]---t Inclusion carcasse 2 (8)

e WO e O oy SO e OO s OO oy O

e Cacher les reperes et les esquisses.

12

~amp Etape modélisation

1 Guidage (11)

% Positionnement 2 (Mise en bande Exercice 01
L= Repére par point et 2 directions (Repére 1)

i t Inclusion carcasse 2 (8)

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

Création des poingons

e A laide de la barre d’icénes rapide, montrer uniquement le cté poincon et la bande, puis cacher les
composants, la plaque semelle ainsi que la plaque porte-poingons.

Création d’un poingon avec décalage

e Depuisl’onglet Outillage progressif, sélectionner la commande ﬂ Poingons en place. Par défaut, le préfixe
Poingon est attribué aux piéces créées avec cette commande.

e Sélectionner I'esquisse du premier poingon, cocher I'option Un seul poingon et régler la pénétration a Imm.

e Cocher 'option Epaulement, sélectionner le mode Décalage et rayon et régler les valeurs comme
indiqué ci-dessous.

]
e Cocher I'option O Vague de coupe, sélectionner le mode E Sur le bord et régler les valeurs comme
indiqué ci-dessous.

v X Ea?

0 Poingons en place

Nem du poingon (préfixe) :

|Poingon |

Secticns:

| Section 1 <381>Profil(5) |

Un seul peingon
[Jleu:

Omm
Limite supérieure :

Plan ~

([Pran interieur <237> ( | & |

Lengueur:

gl E_I Epaulement ﬂa
o Décalage 4

Rayon 10
Position 10

Pénétration :

EI
-

Décalage:

4mm
Rayon :
10mm

Positicn :

Vague de coupe

10mm Profondeur 2

Direction Axe X absolu

) Vague de coupe Angle 0

new

Profondeur:

2mm

Direction de référence:

|}| |AxeX absolu V| LH] |

Angle de rotation :
o

®

Fe

o« © 4 Valider.

-
Le poincon est créé comme une piece en place et peut étre modifié via la commande !is Editer en place.
TopSolid 13



Guidage

Création d’un poingon avec talon

[ ]
[ ]
Imm.
[ ]
v Ea?

Poingons en place

MNom du poingen (préfixe) :

Poingon

Sections

[ Section 3 <3825 Profil[d7)

[] Un seul poingon
leu:

[
3
£t
i
&
o
B
£
c
7

=

lan

<

Plan intérieur <237 (| ~ | &

Longueur:

H

Pénétration :

<

Sélectionner a nouveau la commande ' Poingons en place.
Sélectionner I'esquisse du deuxieme poingon, cocher I'option Un seul poingon et régler la pénétration a

Cocher I'option @ Talon et régler les valeurs comme indiqué ci-dessous.

TopSolid’Progress

Talon
Largeur 10
Hauteur 10
Direction Axe X absolu
Angle 0

?@@H

Largeur:

10mm

Hauteur:

10mm

Direction de référence:

A | Axe X absolu ~

Angle de rotation :

L

Remargque : Le champ Direction de référence permet d’inverser le sens du talon vers I'extérieur ou I'intérieur.

v KR ag?

?@ @@

Largeur:

10mm

III
o
5
it
5

10mm

Directicn de référence :

Ao ]3]

Angle de rotation :

[N
H

Talon
Largeur 10
Hauteur 10

Direction Axe X absolu

Angle

0

TopSolid



TopSolid’Progress

v X% R af?

?@’@@

Largeur:

10mm

Hauteur:

10mm

Direction de référence :

T s _o ]

Angle de rotation :

Guidage
QZ;::F\\\
Talon
Largeur 10
Hauteur 10
Direction Axe X absolu
Angle 0
e Répéter cette opération pour les poingons suivants.
Sélectionner tous les poingons et créer un dossier intitulé Poingons.
15
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Guidage

Création des matrices

TopSolid’Progress

A cette étape de la formation, nous allons créer une matrice découpée dans la plaque. Nous verrons plus tard

comme ajouter des inserts vissés.

e AVaide de la barre d’icdnes rapide, montrer uniquement la bande et la plaque porte-matrice.

e Depuis I'onglet Outillage progressif, sélectionner la commande (; Matrice de découpe.
e Sélectionner la plague matrice, puis les esquisses de découpe.

e Régler le jeu a 0,2mm, la hauteur a 6mm pour la premiére partie et 'angle a 1° pour la deuxiéme partie.

Piéces a opérer:

400 = 300 = 30 - Plague maf

Sections :

Section 1 <381 >:Profil(3)
Section 2 <382 >:Profil(31)

Section 2 <2825:Profil(22) |

Premiére partie

Jeu (au rayon) :

|O,F'_mm

Hauteur :

|6mm

[] Dépouille
Angle:

[o°

Déport :

|'Imm

@ Deuxiéme partie
- —

- |

-_

Décalage :

|0mm

Dépouille
(®) Angle:

[

() Déport :

|'Imm

16
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TopSolid’Progress Guidage

e Répéter I'opération pour les poingons suivants en ne sélectionnant que les esquisses de découpe.
Renseigner un jeu de 0,2mm.

¥ X =i ?

(@) vavice s cicore Y8

Piéces 3 opérer:

400 = 300 x 30 - Plague maj

Sections :

Section 3 <383>
Section 4 <384> &
Section 6 <386>

Section 5 <385> |

(O rr—

Jeu (au rayon) :

0,2mm

Hauteur:

Bmm

[ Dépouille
Angle:

i
Déport :

Imm

@ Deuxi¢me partic

= =
= | =
-_—| =

Décalage:
Omm
Dépeuille
@® Angle:
"

O Déport:

Imm

Pour finaliser le passage des chutes, nous allons créer un profil plus simple via une opération d’esquisse.

L'opération d’esquisse génére une esquisse plus stable qu’une simple esquisse. Dans le cas d’une opération
d’esquisse, si la géométrie du poingon change, I'esquisse sera rejouée, alors que dans le cas d’une simple
esquisse il se peut qu’il manque des segments.

Nous allons procéder en deux opérations. La premiére opération consiste a projeter des arétes.
e Cacher tous les éléments, excepté la plaque matrice.

e Alaide de la commande é Projection de I'onglet Esquisse 2D, créer une esquisse sur le plan inférieur de
la plaque (évacuation de la chute) comme indiqué ci-dessous.

K7 .

@ Projection 1 el
~

= e & - N
e E® o

Profils ou boucles : T

Shape 1 <318>Face(8), Shaj .

Shape 1 <318» Face(8), Shay B
Shape 1 <318>:Face(9), Shay '
Shape 1 <318>:Face(9), Shaj

TopSolid 17



Guidage TopSolid’Progress

La seconde opération consiste a créer un profil englobant avec une marge unique.
e Créer une seconde esquisse sur le méme plan que la premiere esquisse. Pour cela, depuis I'onglet Esquisse

2D, sélectionner la commande E Profil englobant. Sélectionner le mode Rectangle, sélectionner I'axe
des X comme direction, puis régler la marge unique a 5mm.
v %l ?

li_'.'ii Profil englobant 1

Be

EoCOD

[ Direction :

Alerss o

Tolérance linéaire :

[ Marge unique
Marge unigue:

pom ]

° v Valider.

o Répéter I'opération avec les autres copies d’arétes.

18 TopSolid



TopSolid’Progress

e Ajouter des n congés de 5mm en mode Global afin de faciliter I'usinage.

Guidage

&)
e Sélectionner la commande B Profil englobant en mode Cercle avec un arrondi de 2.

‘-:&:” Profil englobant

BEX

| Shape 1 <318>iArételdT1) |

O@oDo
[ Centre:
[ ]

Tolérance linéaire :
0.01mm

Arrondi

|2mm

|| Deuxiéme pas :

o Répéter I'opération pour les deux autres arétes circulaires.

TopSolid
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Guidage

e Cacher la matrice, puis afficher la plagque semelle.

e Depuis I'onglet Outillage progressif, sélectionner la commande ') Matrice de découpe.
e Sélectionner la plaque semelle, puis chaque courbe de la derniére esquisse.
e Décocher la gestion du jeu.

v % ?

Piéces & opérer:

Plaque <340>

Sections

Esquisse 2:Profil(20)
Esquisse 2:Profil(29)
Esquisse 2:Profil(11)
Esquisse 2:Profil(38)
Esquisse 2:Profil(92)
Esquisse 2:Profil(90)
Esquisse 2:Profil(88) |

e Sélectionner toutes les opérations de matrices, puis créer un dossier intitulé Matrices.

20
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TopSolid’Progress

Création des poingons de pliage

La création des poingons de pliage passe par la création de deux esquisses :
- l'esquisse de la forme du poingon ;
- I'esquisse de la limitation de pliage.

e Cacher tout, puis montrer la bande et la plaque de choc pour poingons.
e Créer un point milieu comme ci-dessous sur le premier poste de pliage.

e Créer une esquisse sur le plan de la bande et ce point en sélectionnant I'axe des X comme direction.

Plan support :

||PIanXYab;qu v| Lil |

Point origine :

”Point] V|ﬁ |

(@) Direction horizontale () :
() Direction verticale [¥) :

||Axe)( absolu ~ | Ll |

TopSolid

Guidage
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Guidage

e Créer un nouveau poingon a I'aide de la commande “ Poingons en place.
e Modifier le nom du poingon par Poingon de pliage.

TopSolid’Progress

e Sélectionner le plan inférieur de la plague de choc et régler la pénétration a 15mm.
v X Ea?
Nem du poingon (préfixe) :
|Poingon de pliage |
Sections : ‘
| Esquisse 3:Profil{11) |
Un seul poingen
[Jleu:
Omm
Limite supérieure
Plan ~
pran intérieur <2375 (1 v| & |
Lengueur:
BH
Pénétration : :
13mm —
@ J
|
e Créerun <" plan par point et normale passant par le point milieu du poste de pliage et sélectionner I'axe
des X comme normale.
% ' / F
e Plan par point et nor...
Crigine :
([Point 1 v| ‘
Mormale :
‘ A |AxeX absolu v| L ‘
(@) Direction automatique
() Direction horizontale (X) :
() Direction verticale [Y) :
[
Taille:
25
22

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

e Cacher la plaque de choc et le poingon de pliage.
e Créer une esquisse sur le plan précédemment créé.

e Sélectionner la commande Intersection et sélectionner les faces a plier comme ci-dessous.

=

, " Esquisse 3
Pl i
> 4 L4

)
ﬂ@’ Intersection

Géométries :

» —
sl e BT

Forme 1 <387 >:Face(28302)
Forme 1 <387 >:Face(25204)
Forme 1 <387 »:Face(28286)
Forme 1 <387 >:Aréte(27901

TopSolid 23



Guidage

Ajout du surpliage en mode esquisse

TopSolid’Progress

La bande a été créée sans surpliage. Nous avons vu dans la formation TopSolid’Strip Design (mise en bande)
comment réaliser un surpliage sur la bande. Il est également possible de gérer le surpliage sur une esquisse.

o Depuis I'onglet Outillage progressif, sélectionner la commande m Surpliage.

Sélectionner le segment du haut (arc), puis sélectionner le mode Angle donné et renseigner un angle
additionnel de correction de 2°.

4 A ; . -l.
@ Surpliage

Segment & modifier :

|| Ezquisse &:5egment(7)

Informations :

vII

Geometrie :
Rayon : Srm
Angle d'cuverture : 45°

[ ] Inverser I'origine

Vo

Angle
(@) Angle additionnel :

() Angle total:
Angle:

2

Rayon
Rayon :
(® Conserver le rayon

() Caleuler le rayon

24

_.:-"
-
@ Enroulement

L8 I\I _— '\I
¢ | m
-

v

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

e Régler 'enroulement sur le mode = Conserver la longueur globale, puis sélectionner le mode « Coté
mobile.

e Cocher I'option j Fibre neutre et renseigner une valeur d’épaisseur de la piece de 2mm.

* Esquisse 4

Epaisseur:

|2mm |

Coefficient de fibre neutre
05 |

Correction :

|'D,'Dmm | -

e Afficher le poingon de pliage 1.

e Sélectionner la commande G Matrice de pliage.
e Sélectionner le poingon de pliage 1 et I'esquisse de surpliage comme esquisse de limitation.
o Répéter les opérations précédentes pour les poingons suivants.

TopSolid 25



Guidage

e Cacher tout, puis montrer la bande et les poingons.

TopSolid’Progress

e Sélectionner toutes les opérations des poingons de pliage et créer un dossier intitulé Poingons de pliage.

Création des matrices de pliage

Afin d’insérer des matrices de pliage, nous allons dégager la zone de pliage en coupant la plague matrice.

e Depuis I'onglet Modélisation, créer une 0 limitation de la plaque matrice par le plan 1 et renseigner un
décalage de 21mm.

26

X372
Limitation

Piéces & modifier:

| 400 = 300 = 30 - Plague maf

[] Cacher

<90m

Plan de limitation :

Plan 1 |

[ Inverser

Décalage

Décalage :

Inverser le décalage

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

e Sélectionner le plan de la plaque semelle et créer une esquisse comme ci-dessous. La cote de 40mm est

centrée sur le plan 1 et la cote de 180mm est centrée sur I'axe des X.

e Créer une Ei/ piece en place, puis créer une forme extrudée a partir de I'esquisse précédemment créée et
sélectionner le plan supérieur de la plaque matrice comme limite.

% * —ﬁ ? % Edition en place

Section :

|‘|Esquisse6(0utilla v| LH] ‘

Direction :

|}' Esquisse 6 (Outilla ~ | &k ‘

Limite :

Plan ~

[ Pran interieur <329> (1 | & |

[ Centrer
[ Dépouille:
1=
[] Décalage de la limite :
0

[ Surfacique

®
@

@

TopSolid
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Guidage TopSolid’Progress

e Cacher les poingons, la plague matrice et la plaque semelle.
e Créer une esquisse sur le plan 1.

e Sélectionner la commande @ Intersection et sélectionner les faces inférieures a plier comme ci-dessous.

.

|
|
|
i =
|
|
|
|

-
“

e Ajouterun r’a surpliage des deux cotés en renseignant les mémes valeurs que pour le poingon de pliage 1.

e Depuis I'onglet Outillage progressif, sélectionner la commande G Matrice de pliage.
e Sélectionner la piéce précédemment créée, puis sélectionner I'esquisse de limitation.

X 056§ ?

@ Matrice de pliage

Piéce & modifier:

([Piece 10 <4022 |
Section :

||;"Esquwssa? V| qF |
[ Inverser

Direction d'extrusion :

||Esquwssa? V| qF |
{ ] -

28 TopSolid



TopSolid’Progress

Répéter les opérations précédentes pour la matrice de pliage suivante.

Yy

el

I,
%aﬂ_ ------

AN

Reporter la découpe sur la matrice de pliage 2.

Nous allons modifier la hauteur des matrices de pliage.

TopSolid

Editer en place la premiére matrice.
Editer I'extrusion et ajouter un deuxiéme coté de 10mm.

t Deuxiéme c6té

Limite :

|Longueur V|
[10 |
[] Dépouille::

Décalage de la limite:

Guidage

29



Guidage TopSolid’Progress

e Valider I'édition en place.
e Répéter les opérations sur la deuxiéme matrice.

Logement des matrices

e Cacher la bande et la plaque matrice.
e Créer I'esquisse suivante sur le plan supérieur de la plaque semelle.

2 == R5

B 2

30 TopSolid



TopSolid’Progress

Guidage

e Créer une ! limitation par profil en renseignant une premiére longueur de Omm et une deuxiéme

longueur de 10mm.

Limitation par un prof...

Piéces a modifier :

400 % 450 x 50 - Backing Pli

[] Cacher

oe9

Section :
[Esquisse 1 ~| & I
[] Prolonger les profils

[] Inverser

Direction :

.E;quis&e'l - .|.|

¥ Limitation partielle

Premiére longueur :
o |

Deuxiéme longueur :
10

Cacher la plaque semelle.

TopSolid
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Guidage

Affectation des ensembles

Nous allons affecter les matrices de pliage a I'ensemble c6té matrice.

TopSolid’Progress

e Sélectionner les matrices, puis '/ appeler le menu contextuel et sélectionner la commande ’ i Ensembles.
e Sélectionner I'ensemble Coté matrice dans Outillage et 'ensemble Matrice dans Catégories.

¥ X?

Entités :

Pigce 10 <0214 >
Pigce 0 <0158>

Ensembles :

4% Ensembles

2052 Outillage

- -[0%3 caté poingon
D’ﬁ’g‘b Dévétisseur
'g’q‘b Coté matrice
: 1% Léve bande
|:|'L'|r Bande

=-004% Catégories
-1 Carcasse
D«':r Composant
D«':r Paingon
-AE Matrice

e Sélectionner toutes les opérations des matrices de pliage et créer un dossier intitulé Matrices de pliage.

Logement des poingons de découpe et de pliage

e Montrer les poincons et la plague porte-poingons.

|@
Nous allons définir au préalable les jeux pour les procédés de passage. La commande =I'= Jeu pour procédé de

passage permet de régler les jeux pour chacune des plaques.

|
o Depuis I'onglet Outillage progressif, sélectionner la commande -@-Jeu pour procédé de passage.

e Pour la plaque porte-poingons, régler le jeu a Omm et la direction pour déboucher a Z.

32

Pigces:

Plague <248

[] Cacher

Jeu:

Omm

] Filtrer les pigces ayantd...

Direction pour débouch...

Axe Z absolu ~ | db

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

Pour la plaque dévétisseur, régler le jeu a 0,1mm et la direction pour déboucher a Z.

v ?

Jeu pour procédé de ...

Piéces:

| Plague 271>

(] Cacher

[] Filtrer les pigces ayantd...
Jeu :

|D,‘Imm |

[v] Direction pour débouch...

||A)(eZabsqu V| L1 ‘

Pour la plaque intermédiaire, régler le jeu a 0,01mm et la direction pour déboucher a Z.

vXE3?

H.E.a Jeu pour procédé de ..

Pigces:

| Plaque <294>

[T

(] Cacher

[ Filtrer les pigces ayantd...

Jeu:
|u,u1mm |

[ Direction pour débouch...

”Axelabsolu V| LH ‘

TopSolid



Guidage TopSolid’Progress

Procéde de passage

Nous allons maintenant créer les passages des poingons dans les plaques a I'aide de la commande j_ Procédé
de passage.

v % S0 ?
H:H Procédé de passage
Outils :
Forme 1 <445 ~

Forme 1 <455>
Forme 1 <435>
Forme1 <425
Forme 1 <576>
Forme1 <715>
Forme 1 <672>
Forme1 <728

[T T

[] Cacher

Nouvelle pigce

] L

Jeu par défaut:

|0mm |

[[] Direction pour déboucher :

I
1

e

SRR

| A Axe 7 absolu

Piéces opérées :

‘ Détection automatique |

Pigce Jeu Débouchant Direction
Omm Axe 7 abs...

Plaque <2... |0,1mm fxe 7 abs...

Plaque <2... | 0,01mm Axe 7 abs...

A cette étape de la conception, les procédés de passage opérés sur la plaque intermédiaire ne correspondent
pas a la réalité car le calcul est réalisé sur la partie du poingon en collision avec cette plaque.

Nous allons corriger cela en modifiant la hauteur du poingon avant le congé.
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TopSolid’Progress Guidage

e Editer en place le poincon 1 et modifier la valeur de la position.
v X ?

O Poingon (Forme 1)

Sections :
Section 1 <380>:Profil(5) |

[ Jeu:

|

Limite supérieure :

Plan intérieur <237> (| v | 4
Epaulement Ea

Longueur: ] W
@ g | Rayon 10

|_Position 5
Pénétration : B
Tmm

Vague de coupe g

Profondeur 2
Direction Axe X absolu

Angle 0

TopSolid 35



Guidage TopSolid’Progress
Fixation de la plaque, des poingons et des matrices

e Cacher tout, montrer le c6té matrice, puis cacher les composants.

Fixation de la plague matrice

Nous souhaitons fixer la plaque matrice a I'aide de deux vis de 12mm et de deux goupilles de 8mm.

La commande fe-e] Motif linéaire contraint permet de piloter le nombre d’exemplaires ainsi que la position des
Vis.

e Depuis I'onglet Construction, sélectionner la commande [eoe] Motif linéaire contraint.

-
e Sélectionner le mode  Sur plan, puis renseigner un décalage de 30mm, des marges de départ et de fin
de 25mm et un nombre total de 2.

VK ?

|-

Plan support :

A |Plan intérieur <329> (Pl ~ | 4k

[ Automatique
Géométrie de départ:

|Plan du premier coté <333> V| qr

Géométrie de fin:

[shape 1 <318>Face(a42D) | &

'ﬁl Position de I'axe

Géométrie de référence:

" |-Plan avant <331> (Plac ~ | gk
Décalage:

30mm

@ Distribution

o 1ot The

Nombre total :
2

Marges
Marges distinctes ~

Marge de départ :

25mm

Marge de fin:

25mm

MNumérotation alternée

[Résutat |
e Depuis le dossier Composants > Recherches, double-cliquer sur le document Vis pour activer la recherche
de vis.
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TopSolid’Progress Guidage

Depuis la liste des résultats de recherche, ﬁ glisser-déposer la vis Rabourdin 527.

Sélectionner I'assistant Vis noyée automatique. Positionner la vis sur I'origine du motif linéaire contraint
précédemment créé. Renseigner un diameétre minimal de 12mm et sélectionner la plaque semelle comme
dernier élément a fixer.

v X ?

Assistant : . _—— .

| 'l( Vis noyée automatique ~ |

[ Choix automatique de |'assistant

Famille:

| 7 527 - Vis a téte cylindrique 36 pa v |

Piéce sélectionnée:
[ Utiliser le meilleur code
527- 12- 35

Repére haut :

Repére:

||Mot'rf2 ME: |

Repére de référence :

[2] ]

[#] Cptimiser le résultat

[ Diamétre minimal :

||‘I?_mm ”

[ Demier élément & fixer:

[[shape 1 <341> ME: |

Engagement minimal
s |

-
e Créerune ﬁ“ répétition en utilisant le motif linéaire contraint précédemment créé.

W K 0 ?

Ermnés
827.92. ,i,s;v-m,-_énegi!

) Cacher
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Guidage TopSolid’Progress

° Répéter le procédé de la vis en sélectionnant le mode Pieces et |'option Répétition rapide car les faces
opérées sont les mémes.

@K =2

Crr—

Operations a répéter :

| Procéde 13 |

Mode
() Assemblage

(®) Pigces

[[1 Rejouer les opérations

[A Hépétition rapit

e Répéter les vis en symétrie par rapport au plan ZX.

Remarque : Comme nous allons réutiliser ce motif ultérieurement, il est conseillé de le renommer Symétrie
plane ZX.

e Activer la recherche des goupilles.

e Depuis la liste des résultats de recherche, ﬁ glisser-déposer la goupille Rabourdin 501.
e Sélectionner 'assistant Milieu de goupille, le code 501 - 8 - 40, puis poser la goupille sur la plagque semelle.

Assistant :
|l( Milieu de goupille V|
[~] Cheix autematique de |'assistant

Famille:

| 7 501 - Goupille cylindrigue V|

Pigce sélectionnée :
[501-8-20

@ Positionnement

Repére milieu :

Repére:
[ 7] Reperea ME: |
Repére de référance

[] g
Angle:
o |

Décalage
[ormem |
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TopSolid’Progress

v]
° ﬁh‘ Répéter la goupille en utilisant le motif Symétrie plane ZX précédemment créé.

Sélectionner le procédé Alésage pour goupille cylindrique avec taraudage.

@ K ?

Utiliser procédé

QOccurrence:

[[501 - 8- 40 - Goupille cylindriqui + |

Procédé

[] Choix automatique du procédé

Procédé:

g! Alésage pour goupille cylindr ~
[ Mede manuel

Opérations

Alésage jusqu'a I'extrémité

| Formes & opérer

< Pilotes

Pilotes opticnnels

Surlongueur de pergage :

| ] |

WV K 0 ?

Entités :

(I ——

(501 - 8 - 40 - Goupille cylndrique,

] Cacher

Répéttions ;

TopSolid

Guidage
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Guidage

TopSolid’Progress

Répéter le procédé goupille en sélectionnant le mode Pieces et I'option Répétition rapide car les faces
opérées sont les mémes.

¥ X?

Crrr—

Operaticns & répéter:

| Procedé 14 |

Mode
(C) Assemblage

[] Rejouer les opérations
[~] Répétition rapide
Motif :

||Symétrie plane ZX V‘ LH] |

Fixation des matrices de pliage

Nous souhaitons fixer les matrices a I’aide de vis de 8mm.

e AVaide de la touche Ctrl, copier 'une des vis déja posées.
e Poser la vis sur la face supérieure de la matrice de pliage 1 a 10mm du bord et centrée dans la largeur.

40

S

7

@ Positionnement
-

Repére haut: b

Repére:
||Repére10 v| & ‘

Repére de référence :

[ 7

Angle:

G

@i—

Dimensionnement

[4] Optimiser le résultat

[~] Diamétre minimal :

”Bmm

[4] Dernier élément & fixer:

[[shape 1 <3215 v|-ﬂ-|

Engagement minimal
[15

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

o Répéter la vis en utilisant le motif Symétrie plane ZX, puis répéter le procédé vis en sélectionnant le mode
Pieces et |'option Rejouer les opérations car les faces opérées sont différentes.

Operations & répéter:

Procédé 15

Mode

(D) Assemblage

(@) Piéces

-1 Rejouer les opérations
Répétition rapide

Motif :

Symétrie plane ZX | g

~ —

7

e Fixer la matrice de pliage 2 comme indiqué ci-dessous.

- &

[
Roc'e

| ] L]

L ;

e Sélectionner toutes les opérations de fixation et créer un dossier intitulé Fixations c6té matrice.
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Guidage TopSolid’Progress

Fixation des poingons
Nous souhaitons maintenant fixer les poingons a I'aide de vis cylindriques a six pans creux de 5mm.

e Cacher tout, montrer le coté poingon, puis cacher les composants.

e Activer la recherche des vis. Depuis la liste des résultats de recherche, ﬁ glisser-déposer la vis Rabourdin
527.

e Pour le repere de pose, sélectionner EZ> Repére sur plan et sélectionner le plan supérieur de la plaque de
choc comme plan et I'axe du poingon comme axe.

.Il'l;kez
Hq:émﬂ

Repére de référence:

~

e Valider le procédé Trou taraudé avec jeux.
Nous allons créer une répétition sur esquisse afin de définir la position des vis sur chacun des poingons.

e Créer 'esquisse ci-dessous sur la face d’appui des vis. Les points sont centrés sur les poingons et répétés
partiellement par symétrie pour la partie basse.

42 . TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

° ﬂl Répéter la vis via 'esquisse précédemment créée.

W K ?

(@ ETT——

Entités:

—_—
527 - 5- 12 - Vis 3 téte cyli

[] Cacher

Répétitions :

[ Inclure I'exemplaire origin

Motif :
s

=
° ~ Répéter le procédé en mode Assemblage car les pieces a opérer sont différentes.

Qperations a répéter :
Procédé 13

() Pigces

Motif
[ Motif 4 v]e|

TopSolid



Guidage

Fixation coté poingon

e Montrer la plaque semelle c6té poingon.
e Créer les fixations via des vis et des goupilles a votre convenance.

TopSolid’Progress

e Sélectionner toutes les opérations de fixation et créer un dossier intitulé Fixations cété poingon.

44

TopSolid



TopSolid’Progress Guidage

Conception du guide bande
e Cacher tout et ne montrer que le c6té matrice, puis ajouter la plaque intermédiaire dévétisseur.

Rails

e Créer I'esquisse suivante sur le plan avant de la plaque matrice.

e Créer une symétrie de cette esquisse en utilisant le motif Symétrie plane ZX.
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Guidage TopSolid’Progress
A cette étape, nous allons créer les deux rails en méme temps.

e Pour cela, sélectionner la commande Modélisation > “ Pieces extrudées en place.

e Sélectionner le plan de limitation de la plaque matrice, puis cocher I'option @ Deuxieme co6té et
renseigner un parametre Lr=30mm afin de piloter la modification des deux rails de guidage en méme temps.

v X 7
l i ' Piéces extrudées en pl...
Sections :

Esquisse 9:Profil(6) &

| Esquisse 10:Profil(s) |

Direction :

-Esquisse 9 ~ | o I
Limite :

Plan vl

(shape 1 <318>Faceld « | % |

[ Centrer
[] Dépouille:
P |

[] Décalage de la limite:

[ Surfacique

®

Limite :

| Longueur ~ |

|Lr=30mm |

[] Dépouille::
r |

Décalage de la limite:

Plaque support

e Créer I'esquisse suivante sur le méme plan que I'esquisse du rail.

e Créerune F/ piéce en place.
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TopSolid’Progress

e Créerune (ﬁ extrusion jusqu’au plan avant du rail.

Section

||£| Esquisse 1 ~ | R ‘
Direction
oI+
Limnite : [
Plan v/

||Forme1 <6884 :Face( V| 8 |

[] Centrer
[] Dépouille :

[] Décalage de la limite :

[ Surfacique

e Valider I’édition en place.
e Cacher la plaque intermédiaire dévétisseur.

Nous allons maintenant modifier les rails pour laisser passer les poingons.

e Créerun r@ profil englobant avec une marge de Imm.

TopSolid

L=
/&t Q /[ O

©

o DU

Guidage
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Guidage

e Réaliser ensuite une @

Limitation de la plaque intermédiaire dévétisseur
e Montrer la plaque intermédiaire.

e Créerune @ limitation par un plan en renseignant un décalage de Imm.

48

]

VX 0?2

Piéces a modifier:

limitation par profil comme ci-dessous.

@ Limitation par profil

Pigce 11 <BB8Z>

Piece 12 <6890>

[] Cacher

0o

Section :

”E;qui;;eﬂ V‘ Lid |

[] Prolenger les profils
[ Inverser

Direction :

v X ?

Piéces & modifier:

Plaque <294> ]

[ Cacher

=90m

Plan de limitation :

Forme 1 <3157>:Face( + | 4f

Inverser

Décalage
Décalage:

C—

[ Inverser le décalage

TopSolid’Progress
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TopSolid’Progress Guidage

e Répéter I'opération de I'autre coté.

Nous reviendrons ultérieurement sur I'optimisation de cette piece.

e Cacher la plaque intermédiaire.

o créer un*" motif linéaire contraint comme indiqué ci-dessous.

VK ?

Bl Motif linéaire contraint

-8

Plan support :

||mee‘| <12319>Face( v | ¢ |
[] Automatique
Géométrie de départ :

[Forme 1 <12319>:Face(26) v|-i-|

Géométrie de fin :
[Forme 1 <123195Faces) | |

—
‘ . l Position de I'axe
S

Géométrie de référence::
| [-Forme 1 <12319-3Face | & |
[ Décalage :

|5mm |

8w e

Mombre total :
[4 |

Marges
| Marges distinctes

[ Marge de départ :
|51]mm
[~] Marge de fin :

|20mm

[] Mumérotation alternée

Résultat

TopSolid




Guidage TopSolid’Progress

e Activer la recherche des vis et sélectionner la vis Rabourdin 527.
e Poser la vis sur I'origine du motif linéaire contraint. Sélectionner I'assistant Vis noyée automatique STE.

-
e Dans 'option Dimensionnement, régler le diameétre a 5mm et sélectionner la plaque matrice comme
dernier élément a fixer.

Assistant :

| 'aﬁ Vis noyée automatique STE ~ |

Choix automatique de |'assistant

Famille :

| 527 - Vis 3 téte cylindrique 3 6 pans creL V|

Pigce sélectionnée :
Utiliser le meilleur code
37-5-8

527 - 5- 16

Destination

e Répéter la vis par symétrie plane XZ, puis répéter le procédé en mode Assemblage.
e Répéter les deux vis en utilisant le motif linéaire contraint précédemment créé et sélectionner le mode
Pieces et I'option Répétition rapide.

v X ?

?

Operations a répéter :
Procédé 31
| Répétition 16

Mode
(") Assemblage

(®) Pigces
[] Rejouer les opérations
Répétition rapide
Motif :
[Mmotit s NE: |
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TopSolid’Progress Guidage

e Activer la recherche des goupilles et sélectionner la goupille Rabourdin 3112.

e Positionner la goupille comme ci-dessous, sélectionner I'assistant Extrémité haute de la goupille et le code
3112 -5-30.

Assistant :

| l{ Extrémité haute de la goupille ~ |

[+] Choix automatique de I'assistant
Famille :

| & 3112 - Goupille cylindrique NITROCARS |

Pigce sélectionnée:
3112-5-30 v

Repére haut :

Repére:

|7 [Repere 12 v |
Repére de référence:

[~ ]
Angle: .._.-\

o |

Décalage :

= || N

e Sélectionner ensuite le procédé Alésage pour goupille cylindrique avec taraudage.

Cccurrence :

[ 3112 - 5 - 30 - Goupille cylindrique NITROCARE <12911> ~ |

[ Choix automatique du procédé

Procédeé :

|g’ Alésage pour goupille cylindrique avec taraudage ~
[ Mode manuel

Opérations

Alésage jusqu'a I'extrémité

u Formes 3 opérer |

!=! Pilotes
Pilotes optionnels

Surlengueur de percage :

|Dmm |

I L |

TopSolid 51



Guidage TopSolid’Progress

e Créer une répétition symétrique de la goupille, puis une répétition du procédé en mode Assemblage pour
opérer |'autre rail.

Operaticns a répéter:

| Procédé 33

O]
() Pigces

Motif :

Matif 11

e Activer la recherche des vis et sélectionner la vis Rabourdin 526.
e Sélectionner le code 526 - 6 - 16 et poser la vis a 10mm et Lr/2 comme indiqué ci-dessous.

@ Positionnement

Repére de base:

Repére:
|| Repére 13 w | qr |

Repére de référence :
[] -]

Angle:
G

Décalage:

Destination

©
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TopSolid’Progress Guidage

e Valider le procédé Trou taraudé avec jeux.

Occurrence:

|526— 6- 16 - Vis 3 téte cylindrique b:

[ Choix automatique du procédé

Procédé:

| g Trou taraudé avec jeux ~ |
[ Mede manuel

| Opérations

Trou taraudé

Lamage

Lamage débouchant verticalement ...

Trou de passage

Formes a opérer

= Pilotes
Pilotes H Pilotes optionnels |

Type de diamétre du trou de pass...
|Mcr_',ren V|

Taraudage & trou débouchant:
O |Faux |
Taraudage complet :

O |Faux |
Lamage débouchant verticalement...

O |Faux |

e Répéter la vis en utilisant le motif Symétrie plane ZX.

v K ?

Entités :

| 526 - 6- 16 - Vis & téte cyling

[] Cacher

Répétitions :

[1 Inclure I'exemplaire criginal

Motif :

”Symétne plane ZX V| LHl |

[] Créer dossiers
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Guidage TopSolid’Progress

o Répéter le procédé de la vis en mode Assemblage car les pieces a opérer sont différentes.

VK ?

O rr—

Cperaticns  répéter:

| Procédé 36 |

:D Pigces
Motif :
[Matif 11 v @ ‘ <

° B Enregistrer le document outillage.
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Pilotage de la bande

e Cacher tout I'outillage, excepté la mise en bande.

Guidage

e Créerun é repere sur profil standard en sélectionnant I'aréte basse du trou a piloter sur la mise en bande.

Ce profil portera les indications de diamétre du pilote (dans notre cas 8mm).
v X ?

@ Repére sur profil stan...

Profil :

|/'| Forme squelette b~ | &b

Informations :

Geéomeétrie; Cercle
Diamétre ; Bmm

[] Dimensicns imposées

Diameétre ;
| 10mm |

[] Dimensions arrondies

Valeur inférieure w

|uu1 mm

TopSolid
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Guidage TopSolid’Progress

Nous allons maintenant poser le pilote et le guidage.

56

Pour cela, sélectionner la commande & Composants de découpe dans I'onglet Outillage progressif.

Montrer la plaque dévétisseur et la plague matrice, puis cacher les composants.

@
Cocher I'option “LE4 Poingon, sélectionner le fabricant MDL et le poingon pilote court PPZ, puis régler la
pénétration a 5mm.

),
Décocher I'option “ZZ4 Canon de guidage.

Cocher I'option & Matrice, sélectionner le fabricant MDL et la matrice cylindrique a collerette MS B,
régler le jeu au rayon a 0,01mm, puis sélectionner la plaque matrice pour calculer la hauteur de la matrice.

"% ?

@ Composants de découpe

Repére sur profil standard :

A |Repéred ~ | dh

7

7

[

7

Cercle 8mm

v

7

v

7

v

Poingon

Fabricant :

MDL ~

v

Famille :

7

7

¢ PPZ- Poingen pilote cou V|

7

(iissiisrisisssii

\ = B\h

PPZ.080.025B

Pénétration : Z

Smm mn
Forme pour la longueur :

Matrice
Fakricant :

MDL ~

Utilizer le meilleur code

7

?

RELEERRRRRNY

Famille :

| # MSB - Matrice cylindrigu

Utiliser le meilleur code

MS.160.32.5B

Jeu au rayon :

0,01mm

Forme pour la longueur :

Shape 1 <318> v| \

Décalage :

. [MS . 160 .32 . 5 B|
mim
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TopSolid’Progress Guidage

o Répéter les pilotes via une répétition entre deux points pilotés et de quantité 4.

W K 0 ?

Q Répétition

Entités :

PPZ.080.025B - Peingen §
| MS.160.32 568,01 - Mal

[] Cacher

Répétitions :

Inclure I'exemplaire origin

Motif : \ E
||Motif4 v|-1]=‘ \ gk —"

Créer dossiers

o Répéter les procédés en utilisant les modes Pieces et Répétition rapide.

e Cacher la plague intermédiaire et montrer les matrices.

e Réaliser une répétition via un motif linéaire par deux points comme indiqué ci-dessous pour ajouter un
pilotage sur la matrice de fin.

? :

e Montrer I'outillage complet.

° B Enregistrer le document outillage.
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Nomenclature

Nomenclature

Création de la nomenclature

TopSolid’Progress

e Depuis I'arbre du projet, Eﬂappeler le menu contextuel sur le document outillage et sélectionner la

commande r Nomenclature.
e Dans Modeles standards Outillage - France, sélectionner le modéle Rep.Qte.Des.Fab.Ref.Mat.Brut dans le

dossier Outillage progressif.

1 | Mouveau document (Momenclature) |
Modéle :
-7 Modeles du projet
| Mes modéles
-1 Modeles standards Usinage - France
QJ'_ Modéles standards - France
a-f .| Modeles standards Outillage - France
---"'__r Moule
B_[ Outillage Progressif
'|_ Rep.Cte.Des.Fab.Ref.Mat.Brut
1| Modéles Standards Usinage Fil - France
-1/ Machining Standard Templates - United States
E;|---' Standard Templates - United States
EEI---"'__r Tooling Standard Ternplates - United States
“| Wire Machining Standard Templates - United States
- Modéle vierge

v % ?

Modification des propriétés des pieces

e Modifier les caractéristiques de chaque piece en saisissant le nom (nom du document), la désignation, le
fabricant ainsi que les propriétés utilisateur comme le type de production et le type de brut.

Cela vous permet par exemple de trier la nomenclature entre les piéces de type Acheté ou Fabriqué et suivant
les dimensions du brut.

[ Propriétés standards ||

Propriétés utiisateur |

| Propriétés standards || Propriétés utilisateur |

Nem:

[Matrice pliage 2

Désignation :

Type de brut:

| Rectangulaire

Type de production :

[ Fabrique

[ Matrice pliage 2

Référence:

Fabricant:

[sTe

Référence fabricant

Reférence complémentaire :

58
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Tri personnalisé

Nomenclature

e Ajouter un critere de tri suivant la dimension du brut. Pour cela, @appeler le menu contextuel sur la
derniere colonne et sélectionner Ajouter colonne. Sélectionner ensuite les propriétés Utilisateur > TopSolid
> Propriétés > Type de production > Type de production.

Propriété

Propriété :

- Outillage
-PDM
-Projet

- Télerie
= Utilisateur

= TepSolid

+)- Momenclature

=- Propriétés
--Type de brut
é--T)rpe de production
- TepSelid IFC
[#- TepSolid Machining

- 6 - Mes Mormes
[#- Electrode TopSolid

Format

Nembre de décimales :

Unité:

Apergu :

Omettre symbole d'unité

v X ?

Cette nouvelle colonne n’est pas placée au bon endroit. Nous souhaitons |'utiliser comme critere de tri sans

I’afficher.

e Sélectionner la commande !

Colonnes.

e Déplacer la propriété Type de production tout en haut de la liste des propriétés sélectionnées. Sélectionner
un tri de Z a A ce qui ordonnera les pieces de type Fabriqué en premier. Faire glisser ensuite la propriété
Type de production dans la liste Propriétés pour le tri. Décocher I'option Visible pour cette propriété car
nous ne souhaitons pas I'afficher dans la nomenclature.

TopSolid

il Colonnes

Propriétés disponibles :

Proprités sélectionnées (ordonnées) :

Titre forcé de la colonne:

Angle de coupe (Fraise 3 chanfreiner)

Angle de coupe (Fraise & surfacer)

Angle de coupe (Fraise chanfrein inversé)

Angle de coupe (Fraise double chanfrein)

Angle de coupe 1 (Conception)

Angle de coupe 2 (Conception)

Angle de dépouille (Fraise conique rayonnés)

Angle de dépouille (Fraise conique)

Angle de dépouille (Fraise tonneau fuselée)

Angle de dépouille (Gorge extérieur)

Angle de dépouille (Gorge frontale)

Angle de dépouille (Gorge intérieur)

Angle de dépouille (Systéme de fixation dela plaquette  fileter)
Angle de dépouille (Systeme de fixation dela plaquette & gorge)
Angle de dépouille (Systéme de fixation dela plaguette tourmag
Angle de détrompage de I lame (Ejecteur lamé)
Angle de fond de pergage (Bouchon)

Angle de fraisure (Axe d'articulation)

Angle de fraisure (Ejecteur cylindrique)

Angle de fraisure (Goupille)

Angle de fraisure (Vis)

Angle de la pointe (Foret 3/4)

Angle de la pointe (Foret & centrer)

Angle de |2 pointe (Foret & pointer)

Angle de la pointe (Foret hélicoidal)

Angle de la points (Fraise & fraisurer)

Angle de plongée maximale (Fraise double chanfrein)
Angle de plongée maximale (Fraise spéciale)

Angle de plongée maximum (Alésoir fixe)

Angle de plongée maximum (Barre d'alésage)

Angle de plongée maximum (fraise 1/4 de cercle)
Angle de plongée maximum (Fraise 2 tailles)

Angle de plongée maximum (Fraise 3 Tailles rayonnée)
Angle de plongée maximum (Fraise & chambrage)
Angle de plongée maximum (Fraise  chanfreiner)
Angle de plongée maximum (Fraise & lamer en tirant)
Angle de plongée maximum (Fraise & lamer)

Angle de plongée maximum (Fraise & rainurer en T)
Angle de plongée maximum (Fraice 3 rainurer)

Angle de plongée maximum (Fraise & surfacer)

Angle de plongée maximum (Fraise chanfrein inversé)
Angle de plongée maximum (Fraise conique rayonnée)

s

Type de preduction (Production)
Repére

Quantité

Désignation (Général)

Fabricant (Général)

Référence fabricant (Général)
Désignation du matériau (Matériau)
Dimensions du brut (Brut)

*

Proprités pour le ti (erdonnées) :

Type de preduction (Production)
Fabricant (Général)

Repére

Désignation (Général)

Référence fabricant (Général)
Désignation du matériau (Matériau)
Quantité

v X ?

Largeur de la colonne :

[ Visible
Usage de |2 propriété
Trier

Faire la somme

Faire la moyenne

Format
Nombre de décimales :
Unité:

Apercu ..

Omettre symbole d'unité

Alignement

@ Gauche
() Centre

) Droite

¥ [ Indentée
Tri
ODeAsZ

@®DeZzA

Tri des valeurs vides
) En premier
@ En demier
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Nomenclature TopSolid’Progress

REP. aTE DESIGMNATION FABRICANT REF. FABRICANT  MATERIAU BRUT
R P N

R N S S R R [ T T Y T R
N S - S R [
O N L = I ™ 2
sl ez e g lopmaww

17 1 Peoingon & STE Acier 8x33x1M1

° E Enregistrer la nomenclature.
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TopSolid'Progress

Mise en plan

Mise en plan outillage

Création des vues

e Créer un nouveau document B Mise en plan a partir du document outillage.
e Dans Modele standards - France, sélectionner le modele Assemblage A0 ISO paysage.

Bi Mouveau document (Mise en plan)

Modéle:

d

et

@[/ Modéles du projet

----- | Mes modéles

(-] Modeéles standards Usinage - France
[-j Maodéles standards - France

----- “| Composants standards

-----  5crilge £0 50 posace
----- . Assermnblage AQ 1SO portrait
----- . Assernblage Al 150 paysage
----- . Aszernblage A1 150 portrait
----- . Aszemnblage AZ 150 paysage
----- . Assemnblage A2 15O portrait
----- . Assemblage A3 150 paysage
----- . Assemblage A3 1SO portrait
----- . Assemblage A4 150 paysage

v ¥ ?

La commande de mise en plan d’outillage propose de sélectionner I'ensemble a mettre en plan.

e Cocher I'option Ensembles, puis sélectionner les ensembles Bande et Co6té matrice.

e Poserlavue et ¥ valider.

TopSolid

| Vue principale d'outillage

Document source :

| & Outillage progressif 1

Représentation :

Représentation détaillée

Ensembles :

D‘.If Catégories
-.!r Bande
=N

-'!r Coté matrice
1% Deévétisseur

Orientaticn
[] Associative

[] Définition de I'sccurrence
Caméra dessus
Style:

Piéce

Mise en plan
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Mise en plan

La commande propose dans un second temps de créer la vue auxiliaire.

e Décocher I'ensemble Bande et cocher I'ensemble Coté poingon.

,, e -

Document source :

| ;; Cutillage progressif 1

Représentation :

Représentation détaillée

Ensembles :

- F®F Catégories

= [} Outillage

0-[ 1=} Coté matrice
[1®} Dévétisseur
L.LA® Coté poingen

Style:

Piece

L

&

TopSolid’Progress

e Poser la vue et cliquer sur I'icone * pour ne pas ajouter de vues auxiliaires supplémentaires.

e Modifier I’échelle de vue a 1. Pour cela, 6 appeler le menu contextuel dans la zone graphique sans
1:2

= £ . e N
sélectionner de vue et sélectionner la commande ~% Echelle. Modifier la valeur a 1.

62

Facteur d'échelle :

|

3ol

d=n
=D

Cy
d

lo|€l
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TopSolid'Progress Mise en plan

e Ajouter une nouvelle page en cliquant sur I'icone J en bas de la page.

==
Sélectionner la commande Vue principale d’outillage, sélectionner I'ensemble a projeter Coté matrice,

orienter la vue en perspective isométrique, poser la vue, sélectionner le mode de rendu Ombré et régler
I’échelle a 0,75. _
\\ -
e Depuis 'onglet Vue, désactiver I'option "’ Caméra aimantée a droite des icones. ~
o

. . . . rd .
Avec la molette de la souris, orienter la vue comme vous le souhaitez, puis 7 valider.
e Répéter I'opération pour I'ensemble Coté poingon.

1 . N - : - 3

Habillage des vues

* ‘} Axes automatiques, puis
Q‘.‘} valider.

° BAppeler le menu contextuel sur chaque vue, sélectionner la commande

Depuis I'onglet Habillage, sélectionner la commande [©" | Cotes automatiques, sélectionner la vue, puis
o
ﬁ.j valider.

Cette commande pose automatiquement les cotes hors tout de votre vue.

@ Cotes automatiques

Wue de réference

[ ]

Cotes:

5 [
CHes
Style:
Style de cote 1 “ | dn

@
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Mise en plan

e Faire de méme sur la seconde vue.

TopSolid’Progress

r

&
@
C e @_Qﬁ% gﬂ
06l 0et0 el 00 0lel D 01 |0 ! D
\»Z.’.F—"“ﬂ%\ym EE'

Changement de représentation

Par défaut, 'ensemble a projeter apparait en représentation détaillée. De ce fait, la bande est représentée avec

le détail de tous les postes.

Pour basculer la bande en mode fusionné, il est nécessaire de modifier la représentation de la vue en mode

simplifié.

I-.'w -
° @ Appeler le menu contextuel sur la vue, sélectionner la commande =% Editer ensemble, sélectionner

Représentation simplifiée, puis v

64

valider.

v X?
,, Ensemble (Ensemble princi...

Document source :

| :5: Cutillage progressif 1 ~

Représentation :

Représentation détaillée ~

Représentation détaillée
Représentation de conception

(®) Ensembles

D'-.:r Catégories
=7 Bande

Qutillage

®} Coté matrice
[I®) Dévétisseur
L[ ¥ Coté poingon

Configuration principale :

Configurations auxiliaires

®E

TopSolid



TopSolid'Progress Mise en plan

Ajout de la nomenclature

e A partir de I'arbre du projet, @ glisser-déposer le document nomenclature dans le document de mise en
plan.

e Pour le premier point ou segment de positionnement, cliquer directement sur la ligne supérieure du
cartouche.

ny?

J Nomenclature...

MNomenclature :

| 1| Qutillage pregressif 01 V|

Ensemble:

H v||

[ Ajouter ligne pour ense...

Premier point ou segment :

“Cartouche1:50mmet( V| LE] ‘

Deuxiéme point:

||Cartouche1:50mmet( V| LE] |

‘tgnﬂhn: Aeur: LoCaL

P
o
Al |
Dutiiage progre=itol Dete: I
Rétrence: Ech (Révzion Folio
1| A | w2

. Hiz=ler SoSware P
TO l(ld 7 recy toizzauege | TopZoleProgres DesignT minng 1
" B105E Evry Cesex -
] B

D [ c | A

—— 4

Certaines colonnes sont réparties sur deux lignes car le cartouche est trop petit.

La largeur du cartouche par défaut des modeles standard de TopSolid est réglée a 150mm.

Pour la modifier il suffit de double-cliquer sur un trait du cartouche et de régler la cote a 210mm, puis de
double-cliquer a nouveau sur le trait pour cacher les contraintes.

e Décaler les vues au besoin en déplagant la vue principale.
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Mise en plan TopSolid’Progress
Repérage

\‘7
e Depuis I'onglet Habillage, sélectionner la commande 27 Repére de nomenclature automatique.
e Sélectionner lavue 1 et % valider.
e Répéter 'opération pour les autres vues.
Création d’un style de repére
Vous remarquerez que les textes des repéres sont petits. Pour les ajuster, il est nécessaire de créer un style de
repere.
e Pour cela, dans l'arbre des entités, @ appeler le menu contextuel sur le dossier Styles de repére et

~
sélectionner la commande —” Style de repére.

-t Styles &
-1 Styles de repére de tableau de points cz
-1 Styles de tableau de points cartésiens
-1 Styles de graphe de cinématique

-4 Styles de repére de tableau de cotation
-5 Styles de tableau de cotations

__\/ Style de repére ...

Styles de repére
9 Vider

Autres 3

- Styles
- Styles
---f,'_‘l Styles
-1 Styles d'origine de vue

-1 Styles de repére de tableau de pergages
£ Styles de tableau de pergages

-1 Styles de cote de moletage

-1 Styles de cote de chanfrein

-1 Styles d'esquisse

o OOy IO IO o OO e OO e OO s IO e O e OO
15 i o Gl g ol R e B G B )

£ >

e Renommer le style par Style de repére STE.
e Cocher I'option Texte du haut.
e Cliquer sur le bouton Editer.

e Zoomer sur le texte, puis le sélectionner et modifier sa hauteur a 8mm. En validant la saisie de la hauteur,
la boite de dialogue disparait.

X372

5 de &
. .

Mom :

|St)rlederepére STE | |I50n0rmD VHS v| G / S abe X2 xz % x = =

Style courant

|||I
11}
o
W

=
Style de base:

Style de repére 1 ~ | dp

Contenu
Texte du haut:

Editer...

[] Texte du bas:

- Repérel
Editer...

@

e % valider.
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TopSolid’Progress Mise en plan

e Pour modifier les repéres déja posés, E appeler le menu contextuel sur le nouveau style créé et sélectionner

la commande \\'/ Appliquer.

: Styles de repére H
B ece repere Style de repére STE
- _+ Style de repere 1 -
o > Mormal Editer...

[]Er'_l Styles de hachurage x Supprimer

[+--5 Styles de note de pe

£ Styles d'exception | Appliquer

-5 Styles de note de dif

(- Styles d'origine de v —— '

Déplacement des repéres
Les repéres sont alignés sur le cadre de la vue.

e Pourles déplacer globalement, sélectionner le cadre de vue et tirer sur les « poignées » au niveau des coins.

2

72
©
A
N\

1=

Exercice libre

e Ajouter une nouvelle page, puis poser les vues de I'outillage complet.

e ~ | —u
ml U1 - H [/~
f i 1 un L

-
T P T T
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Mi

se en plan

Mise en plan en rafale des plaques

Sélection des plaques

Créer un dossier Mise en plan dans le dossier Ma formation.
Revenir dans le document nomenclature de I'outillage.

TopSolid’Progress

0]
B Appeler le menu contextuel sur I'onglet du document et sélectionner la commande @ Mise en plan en

rafale.

Dans l'onglet Sélections, sélectionner d’abord Aucun dans la liste déroulante Sélection afin de
désélectionner toutes les pieces.
Sélectionner ensuite Critéres dans la liste déroulante Sélection, déplacer le filtre Plaques dans le champ de

droite Propriétés a I'aide de la fleche , puis cliquer sur le bouton Appliquer.

Sélection :

) Mese en plan en rafale

Eeans

Critéres
Filtres

¥ Tele

1} Prifiles

'f Wiz

¥ Acheté b
¥ Fabeique

W Ejecteurs I
¥ Plaques

Propriétés

Et/Qu

Propriété

= Fonction (Plague)

r

Egal

Opératewr

~ | Fournie

L

Valeur

Appliguer

Source

= m Outillage progressif 01

EA P 400 =450 = 50 -
EP 400 =300 = 30 -
P 400 =300 =12 -
AP 400 =450 =32 -
P 400 =300 =30-
EIP 400=300=10-
FIP 400 =450 =50 -

Plagque semelle

Plaque matnee

Plaque imtermediaire

Plague dévetisseur

Plaque porte paingon

Plaque de chee pour paingan
Plague semells

P Support guide bande

D P Rl grait

O Asil gouche

D r Paum;nn1
P Marrice plisge 2

Plans existants

Outillsge progressif 01...

Modéle

Azsernblage 40 150 paysage
Azsernblage A0 150 payzage
Assernblage 40 150 paytege
Assernblage A0 150 paytege
Assernblsge 40 150 paytage
Assernblsge A0 150 paytoge
Assernblege A0 150 paytege
Assernblsge A0 150 paytage
Assernblsge A0 150 paysage
Assernblsge A0 150 paysage
Assernblsge A0 150 paytage
Assernblage &0 150 payiage
Assernblage A0 150 paysage

L

v X ?

0 decument{s) coché(s)

Toutes les plaques sont cochées.

68
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TopSolid’Progress

Sélection du modeéle de mise en plan

Mise en plan

e Double-cliquer sur le modele courant de I'une des plaques.
e Sélectionner le modele Plan plaque cotation automatique.

Modéle:

@ﬂ Mise en plan en rafale

L[ Défauts

i Outillage

..... ﬁ_ ! Mes modéles

o OO o OO e OO OO e OO e OO OO

aﬁ_‘,‘ Maodéles du projet

_, Mise en bande

il Plan plaque cotation automatique

..{0] Plan plaque cotation tableau de pergages

j---ﬁ_- Medeles standards Usinage - France

jﬁ_‘f Maodéles standards - France

jﬁ_ul Medeles standards Outillage - France

jﬁ_ Modéles Standards Usinage Fil - France

j---ﬁ_- Machining Standard Templates - United States
jﬁ_ Standard Templates - United States

jﬁ_ Tooling Standard Templates - United States

jﬁ_ Wire Machining Standard Templates - United States

v X

?

° E Appeler le menu contextuel sur le modele précédemment sélectionné pour la plaque et sélectionner
Appliquer le modéle aux documents cochés afin d’affecter le méme modele a toutes les plaques.

U0 Mise en plan en ralsle a X
& P
Optons
Sélection : Critéres ~
Filtses Prﬂﬂl'iﬂ.ﬂ:i
¥ :B'!f‘il | Et/Ciu Propristd Oprateur Valewr
; e > ~ | Fomction (Plaaue) Egel | Fournie
% Acheté . e
w Fabngué b,
*:f Ejecteurs o
F Plagques ’
Appliquer
Source Plans eastants Madéle o
= (I Qutillage progressif 01 - Copie Outillage progressif 01 - Copie Assemblage A0 50 paysage
OF Matrice pliage 2 Assernblage AD IS0 paysage
OF Matrice pliage 1 Assernblage AD IS0 paysage
i 300 = 10 = F'I.!njl_.t de ChoL pour poenson Plam plaguse ¢ SLF .
Appl e modéle i
P 400 = 450 = 32 - Plaque cévetisseur Assemblage ADISO pa p"l'“”hmml' ) :""T' »
EAF 400 « 300 = 12 « Plaque interrmédiaire Assemblage AQ IS0 pa App :qmle:odu: n:::m; —re
BEF 400 = 300 = 30 - Plague matrice Asserniblage AQ IS0 par— 2 A
EAP 400 = 300 = 30 - Plague porte peingen Assernblage A0 150 payiage
EIP 400 = 450 = 50 - Plague sarmaile Assernblage A0 IS0 payiage
EIP 400 = 450 = 50 - Plague stemaile Assermblage A0 IS0 payiage
P roingen Assemblage A0 IS0 payiage
O r Poingon 2 Assemblage AQ B30 paysage
Dr Poingon 3 Assemblage AD B30 paysage
Dr PDiI‘I-S-Dﬂ 4 hssmblug:ﬁﬂliﬂpu}uge L
T document(s) eachis)
?

TopSolid
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Mise en plan TopSolid’Progress

Sélection du dossier de mise en plan

e Cliquer sur I'onglet Options.

e Cocher I'option Dossier spécifié et indiquer la destination du dossier, ici le dossier Mise en plan.

e Cocher les options Ouvrir apres la création et Mettre a jour les mises en plan existantes.

@y Jise en plan en rafale O = l

| Sélections || Opticns | |

b Pieces @!} Mise en plan en rafale | X

(O Dossier source 4 ' TopSolid' Progress Training™

4 1 Annexes |

(® Dossier spécifié:

TopSclid'Progress Training'Ma forr Composants

L Exercice 01
1 Exercice 02 ! |

[ Supprimer les plans inutiles.

Ma formation

| |

4 1 Outillage 01

ﬁ Options
Cuvrir aprés la création.

Mettre & jour les mises en plan existantes.

Projeter les occurrences | |
(O Toutes les eccurrences, ¥ o x ?

(® Occurrences des exemplaires de famille. |

° Q"."'} Valider.

Les plans de toutes les plaques sont créés, puis ouverts automatiquement.
Les informations de repére et de quantité sont indiquées dans le cartouche.

Désignation : Rep: Auteur : ADMIN A0
Plague semelle 1 Date - 30/07/2020
Référence - aré ) ) | Ech |Révision| Folio
- 1 @ 1:1 A 171
» Missler Software Projet -
;EQSOI’d 7, rue du bois sauvage TopSolid'Progress Training
91055 Evry Cedex -

Voici le résultat :

pagedaccusi [ Outilage progresst 1 || 400 % 450 50 . || J outilage progressif 1 || J400 x 300 x 10 - pa. 400 x 450 x 30 -Pla. [T 400 x 300 x 12 - Pia. | [T} 400 x 300 x 30 - pia.. [[ 17 400 x 300 x 30 - Pl [T J400 x 250 x 50- P | % X

r

=
-]~

i <

&

s

[ ]

P,

o T

:
(=
—
12
T
Fiif

100mm

W4y n [ [fpagen [T g A

° B Enregistrer, puis fermer tous les documents.

e Depuis I'arbre du projet, @ glisser-déposer le plan de I'outillage dans le dossier Mise en plan.
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TopSolid’Progress

Mise en plan avec tableau de per¢ages

Mise en plan

e Depuis I'arbre du projet, B appeler le menu contextuel sur la plaque semelle c6té matrice et sélectionner

la commande Mise en plan.

e Sélectionner le modele du projet Plan plaque cotation tableau de percages.

oy MNouveau document (Mise en plan) O

Modéle :

x

E‘i_l_ll Modéles du projet
%_- Défauts

Mise en bande

)
. Outillage
. Plan plaque cotation automatique

WL Plan plaque cotation tableau de percages
..... .0 | Mes modeles
]fl_]' Muodeles standards Usinage - France
771/ Modéles standards - France

jﬁ_ Maodéles standards Outillage - France

]%_ Machining Standard Templates - United States
jﬁ_ Standard Templates - United States

jﬁ_ Toeling Standard Templates - United States

jﬁ_ Wire Machining Standard Templates - United States
----- L i Modéle vierge

[
£
[
[j--%_- Muodéles Standards Usinage Fil - France
£
[
£
£

v X ?

2

TopSolid
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Mise en plan

Personnalisation du style de tableau

TopSolid’Progress

e Dans l'arbre des entités, @ appeler le menu contextuel sur le dossier Styles de tableau de pergages et

sélectionner la commande @ Style de tableau de pergages.

E| -} Styles de tableays
Style de tableau de percages...

Y Styles de tableau de per
‘\frj Styles de cote d§ t]r e
) Styles de cote de Vider
frj Styles d'esquisse Autres 3

-5 Styles de soudu

e Renommer le style.
e Dans l'onglet Colonnes, sélectionner les informations a inclure dans le tableau.

Style de tableau de pergages

Nom :

|St)rle de tableau de pergages 1 |
[ Style courant

| Colennes H Groupes prédéfinis ” Configuration H Identification

Regroupement
(O Partype: trou taraudé, lamage,... (O Par critéres de regroupement

(® Paraxe (O Par groupes prédéfinis

Informations disponibles : Informaticns sélectionnées: Colonne
Mombre dans le groupe Nom REts
Type de profondeur Indice Mouvelle colonne
Demi Angle Type Titre s
Type de fond Symbole
Angle de fond Dizmétre
Type de filetage Tolerance Fusionner colonne
Description du taraudage Coordonn%ex < Teindacielim:
Diamétre nominal Coordonnze ¥
Altitude

Diamétre intérieur
Pas Prefondeur de travail
Mombre de filets d'entrée Motes

Sens de I'hélice Préfixe :

Insérer un saut de ligne

Filetage conique
Commentaire

Suffixe :

Informations pour le tri: Critéres de regroupement :

v X ?
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TopSolid'Progress

e Dans l'onglet Configuration, décocher

positionnement a 15mm.

Style de tableau de pergages

Nom:

|Style de tableau de percages 1|

[ Style courant

‘ Colonnes H Groupes prédéfinis

Pergages a considérer

” Configuration H Identification

I'option

Mise en plan

Une ligne par primitive et régler la distance de

(® Tous
(O Choix multiple :

Trou
Taraudage
Fraisage
Lamage

Trou de passage
Non classifié

Point d'entrée

[] Une ligne par primitive

Habillages de la vue

Repere

13mm

[] Coordonnées

Pergages inversés acceptés

Distance de positicnnement

Style de tableau de pergages

Nom ;

‘Style de tableau de percages 1

[ Style courant

Colonnes H Groupes prédéfinis

H Configuration H Identification

\}x,

Dans I'onglet Identification, sélectionner les textes et images symbolisant les percages a inclure dans la vue.

x

Types de percages :

Trou

Teraudage
Fraisure

Lamage

Trou de passage
Trou taraudé
Trou lamé

Trou fraisé

Trou non clessitié
Point d'entrée

\ 4

[ Nom:

Symbole du tableau :

U Trou

Apercu : Troul

Troul

e % valider.

v X ?

° B Appeler ensuite le menu contextuel sur le style créé et sélectionner la commande J Appliquer.

Remarque : Ce style est a définir dans votre modéle de plan société.

TopSolid
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Liasse de documents TopSolid’Progress

Liasse de documents

L'objectif de cet exercice est d’appréhender la création d’un seul document fédérant tous les plans de votre
étude. Une liasse de documents est un document d’assemblage de plusieurs mises en plan qui vous permet
d’avoir un acces unigue aux documents de votre outillage.

e Quvrir les dossiers Ma formation > Mise en plan.

Création du document liasse

e Créer un nouveau document éﬁ Liasse de plans (onglet Avancé) en utilisant un modele vierge.
e Quitter la commande Inclusion car aucun document de mise en plan n’est ouvert.

° Eﬂ Appeler le menu contextuel sur le cadre visible a I’écran et sélectionner la commande 0 Editer.

Création définition de pa...
Autres k

Papier
& Editer...
B~ Cacher

Autres 3

e Sélectionner le format AO paysage.

Format prédéfini :

Al paysage ~

Création des pages

e Depuis le dossier Mise en plan, @ glisser-déposer le document de mise en plan de I'outillage dans le
document liasse.
e Pour l'inclusion, sélectionner Toutes les pages.

v ¥ 00?2

Plan:

, Cutillage progressif 1 w

Page:

Toutes les pages w

TopSolid crée automatiquement trois pages en respectant le méme ordre que dans le document d’origine.
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TopSolid’Progress Liasse de documents

e Cliquer sur l'icone L Ajouter page en bas a gauche de la zone graphique.

14 4 » »i| 1 ||Pagel [Page2 [Psge3 [

e Depuis le dossier Mise en plan, @ glisser-déposer un document de mise en plan de plaque.

La contrainte d’assemblage automatique permet de poser le plan a I'endroit souhaité.

La liasse de plans se comporte comme un document d’assemblage avec un jeu réduit de commandes : Point sur
+ﬁ/&/ﬁ+ﬁ|

point, Axe sur axe, Axe sur point, Point sur axe, Orientation. + - v = —

e Cliquer sur le point bas gauche du document plaque, puis cliquer sur le point bas gauche de la liasse.

| b
= w
E (] L} I
i [ ] !
10 ] &
Ny @ |
- @ |
| B &—8—@ & E
- P ;
= o O < I
1 I -
T
5[ Point sur point 1]
e
/ //
// N

Remarque : Comme pour un document assemblage, il est nécessaire de valider le positionnement pour chaque
page.

e Faire de méme avec les autres plans.
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Liasse de documents
Réorganisation des pages

e Cliquer sur 'icone M Trieuse de pages en bas a droite du document liasse.

Cette icone permet d’afficher les pages dans I'ordre de création.

TopSolid’Progress

Remargque : Les zones grises ne peuvent pas étre déplacées car elles appartiennent au méme document.

Pour réordonner les pages, il suffit de faire glisser une page avant ou apres une autre.

[
[ s

%?ﬁ

Page 1 Page 2 Page3 Paged Page 5

ET
ety

Page 6 Page 7 Page 8 Paged Page 10

[ | |
e Cliquer a nouveau sur I'icone M Trieuse de pages pour basculer en mode normal.

e Pour modifier I'ordre du plan d’outillage, double-cliquer sur une des pages correspondantes.

e Cliquer a nouveau sur I'icone HIl Trieuse de pages.
e Modifier I'ordre des pages : Page 3 > Page 1.

Voici le résultat apres déplacement :

Page 1 Page 2 Page 3

e Cliquer a nouveau sur I'icone HM Trieuse de pages pour basculer en mode normal.
e Valider le positionnement pour revenir a la liasse.

Page 1 Page2 Page3 Page4 Pages

Page§ Page? Page 8 Page 9 Page 10

° M Enregistrer la liasse de plans.

76
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TopSolid’Progress

Cinématique

e  OQuvrir le document d’outillage.

e Sélectionner la commande

Liaisons outillage progressif.

° v Valider les options d’héritage suivantes.

W Kt ?

[] Hériter les groupes rigides

7] Hériter les liaisons

[] Hériter les forces

o Créer les différents groupes rigides.

v X ?

Groupes rigides

Groupe rigide :

|Gmupe bati

e |

Entités:

3112-5-
3112-5-

526 -
526 -
527 -
527 -

8-

6
5-
8

30-
30-
- 16 -
16 -
- 35.
35-
Matrice pliage 2 <17548:
527 - 8- 32 -Visatétec
527 - 8- 22 -Visatétec

Mise en bande Exercice 0 v

Goupillec A
Goupille
Vis & téte ¢
Vis a téte ¢
Vis & téte ¢
Vis a téte ¢

[ Cacher

TopSolid
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e Dans l'arbre des entités, vérifier chacun des groupes créés.

E@ IMeécanisme

@ Configurations

@ Liaisons

E@ Groupes

q Groupe |éve bande

; q Groupe dévétisseur
& Groupe coté poingon
& Groupe bande
ﬂ Groupe bati

Remargque : Lorsque vous cliquez sur un groupe, I"écho de celui-ci apparait dans la zone graphique.

e Sélectionner la commandeg L Simulation outillage progressif.
o Régler les différentes valeurs (dans notre cas, la course léve bande est de 0Omm).

¥R ?
?

Course coté paingons :
150

Course de dévétissage :

Course |éve bande:

|

Durée d'un cycle d'ouvertur...
135

Course d'avance bande :

Début d'avance bande :

I

Durée d'avance bande:

I

La commande @ Visionner de I'onglet Simulation s’affiche automatiquement.

e Tester la simulation en cliquant sur I'icne ’ Lire.

¥YX?

@ Visionner simulation

Simulation 1 |

‘ Actualiser i

Travelling :

v
LR deis

®
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Mise en plan de I'outillage ouvert

=4 Configuration de simulation et renseigner un

Iy

L

e Depuis I'onglet Simulation, sélectionner la commande Q
temps de 8s.

l@ Configuration de simulation (Configuration 1)

Simulation :
Simulation 1

Temps :
s

° Q".‘) Valider.
e Créer une nouvelle mise en plan en utilisant le modele Assemblage A0 ISO paysage.

v ¥ ?

H
e
(@5 Vue principale d'outillage

Decument source :

‘ & Outillage progressif 1

Représentation :

Représentation détaillée

[ Ensembles :

O Catégories
~[17 Bande
O Outillage

Orientation L
[ Associative ] L
[ Définition de l'occurrence |

Caméra gauche

~ | R

O®OO0OOO

e Poser la vue en mode de rendu Ombré.
e Quitter la commande sans poser de vue auxiliaire.

e Depuis I'onglet Vue, sélectionner la commande ﬂa Ensemble et sélectionner Configuration 1 dans la liste

déroulante Configuration principale.

Document source :

|$ Cutillage pregressif 1 ~

Représentation

Représentation détaillée ~

(®) Représentation
() Entités
() Ensembles

Cenfiguration principale :

Configuration 1 ~

Cenfigurations auxiliaires

o
° Q“."\} Valider.
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, . b .
e Sélectionner la commande -~— Vue principale.
e Sélectionner Ensemble 1 et poser la vue en mode de rendu Ombré.

v % ?

lB Vue principale r - - )

Ensemble :

[Ensemble 1 (Outitiage progressit 1) NE ‘

Orientation
[ Associative

[] Définition de I'sccurrence

Caméra gauche ~

Style:
Assemblage v &

%a [1:1

®OO0®OOOO®

| N

° Q‘.j Valider et quitter la commande.

° B Enregistrer le document de mise en plan et le renommer par Outillage progressif 01 - Cinématique.
e Fermer le document.

e - 4
Le document d’outillage a basculé en H étape mécanisme lors de la sélection de la commande Liaisons
outillage progressif.

/

e Passeren- étape modélisation pour continuer a modifier 'outillage.

Etape annotation
Etape mécanisme
Etape analyse
Etape modélisation

NEXLE:

° B Enregistrer le document d’outillage.
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Ressorts

Ressorts

e Cacher la partie co6té matrice, les composants ainsi que les poingons.

Pose de la vis épaulée

e Depuis I'onglet Construction, sélectionner la commande [e-] Motif linéaire contraint.

e Sélectionner le mode

Sur plan, puis renseigner un décalage de 40mm, des marges de départ et de fin

de 120mm et un nombre total de 3.

Plan support :

2[Pan extérieur <282- P | &

[ Automatique

Géométrie de départ :

|P|an du deuxiéme coté <281 v| dh

Géométrie de fin :

||3|an du premier caté <287> v| &k

|E[ Pasition de I'axe

6

Géométrie de référence

o |-Plan arriere <284> (Pla | &

Décalage :

40mm

e Distribution

ol 536 Tia

MNombre total :
3

Marges
Marges distinctes ~

Marge de départ :

120mm

Marge de fin :

120mm

[ Mumérotation alternée

TopSolid
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Nous souhaitons tenir les ressorts avec des vis épaulées.

e Activer la recherche des vis épaulées.

Depuis la liste des résultats de recherche, @ glisser-déposer la vis épaulée Rabourdin 1021.

L )

e Sélectionner I'assistant Vis sous épaulement Outillage.

e Poser la vis sur le premier exemplaire de la répétition. La vis s’accroche automatiquement sur le repere
origine du motif.

e Dans l'option Dimensionnement, régler le diamétre d’épaulement minimal a 12mm, sélectionner la

plague semelle pour le calcul de la hauteur, renseigner une course sous téte de 10mm, puis renseigner une
matiére restante minimale sous la téte de vis de 20mm.

Assistant

| . Vis sous épaulement Cutillage V|

[[] Choix automatique de |'assistant

Famille:

| & 1021 - Vis épaulée 3 6 pans creux v|

Piéce sélecticnnée::
Lilizer le meilleur code

1021 - 10 - 100

Dimensionnement

Cptimiser le résultat

Diamétre d'épaulement minimal :

12mm

Elément contenant |a téte de vis:

Shape 1 <203= w | op

Course sous téte

10mm

Matiere restante minimale -
10mm =

Destination e
Groupe rigide : —
Groupe bati v e

~ ____,_,——'—'_'__
\\\ ____'_—'_'_'_'_

e % valider.
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Sélectionner le procédé Vis épaulée Outillage.

Utiliser procédé pour vis épaulée

Ciccurrence

1021 - 10 - 100 - Vis épaulée <8984 -

Procéde

] Choix autematique du procédé

Procéde:

| @&l Vis épaulée Outillage v |
-] Mode manuel

‘ Opérations

Trou de passage
Lamage

| Formes a opérer

~ Pilotes
W| Pilotes optionnels |
Taraudage traversant :

] |Fau1{

Taraudage complet :

] |Fau1{

° V Valider.

TopSolid
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TopSolid’Progress

Pose du ressort

84

Activer la recherche des ressorts.

Depuis la liste des résultats de recherche, ﬁ glisser-déposer le ressort Rabourdin 355.
Sélectionner I'assistant Repére bas et le code 355 - 20 - 76.

7

Sélectionner I'origine du motif linéaire contraint comme repére de pose.

Régler la longueur entre plaques a 74mm.

-

> |

[] Choix automatique de |'assistant
Famille :

‘ﬁ 355 - Ressort charge |égére coule V|

Piéce sélectionnée :
355-20-76

v|

Repére bas :

S
| A|Motif 3 ME:
Repére de référence:

Pilotes | Pilotes optionnels
Lengueur entre plagues :
|T4mm |

v Valider.

Le ressort est posé en version simplifiée avec deux spires visibles au début et a la fin. Pour visualiser le ressort
complet, il est nécessaire de passer en représentation détaillée.

Pour cela, modifier la représentation depuis I’onglet Outils ou depuis I'arbre des entités.

TopSolid
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° ’ Répéter la vis et le ressort en utilisant le motif linéaire contraint précédemment créé.

A

)

Entités:
1021 - 10 - 100 - Vis épaulée <8984 >

333

R

épétition

[] Cacher
Répétitions :

[ Inclure I'exemplaire original
Motif :
[motit 3 ] |

[] Créer dossiers

° V Valider.

Ressorts

e Répéter le procédé en sélectionnant le mode Piéces et I'option Répétition rapide car les faces opérées

sont les mémes.

Operations a répéter:
|| Procede devis épaulze 1 ||

— |

Mede
() Assemblage
@® Pigces

[] Rejouer les opérations
[ Répétition rapide

Motif :
Motif 3

TopSolid

85



Ressorts TopSolid’Progress

e Terminer par une répétition par symétrie plane ZX en sélectionnant le mode Piéces et I'option Répétition
rapide pour les mémes raisons que précédemment.

. .
o ¥ Enregistrer le document outillage.
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Exercice 2

Exercice libre

e Depuis I'arbre du projet, ouvrir le dossier Exercice 02 et copier le document Mise en bande Exercice 02.

e Dans le dossier Ma formation, créer un sous-dossier intitulé Outillage 02, puis coller le document dans ce
nouveau dossier.

e Renommer le document.

A vous de jouer maintenant !
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Composants

Personnalisation de procédés
L'objectif de cet exercice est de personnaliser les procédés standards de TopSolid afin de les mettre en
adéquation avec vos habitudes de conception.

L'objectif de cet exercice est de piloter les parametres des trous taraudés et I'implantation de vis.

Synoptique documentaire des composants

Un composant peut avoir un assistant et un procédé local pour un usage unique.

Si ce composant est amené a étre remplacé par un autre composant du méme type, il est fortement conseillé
d’utiliser une fonction, un assistant et un procédé global.

TopSolid fournit un certain nombre de fonctions, d’assistants et de procédés globaux, notamment la fonction
Vis qui est la plus utilisée.

|

,
|
\

Fonction

e Créerun \; projet bibliothéque intitulé Bib Progress STE.

Composant |

o T Référencer les bibliotheques.
e Créer un dossier intitulé Procédés de percage et taraudage.

Copie d’un procédé standard

e OQuvrir la bibliotheque Mécanique TopSolid.

e Quvrir les dossiers Composants > Fixations > Vis et copier le document procédé de piece Trou taraudé avec
jeux.

e Coller le document dans le dossier Procédés de percage et taraudage.

Remargque : Lors d’une copie, les documents sont affichés en anglais.

e Renommer le document a votre convenance, par exemple Trou taraudé avec jeux STE.
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Personnalisation des procédés

Personnalisation de procédés

L'objectif est de piloter les jeux sur le diametre du lamage et sur le trou de passage des vis.

e Ouvrir le document procédé Trou taraudé avec jeux STE.

e Depuis I'arbre des entités, ouvrir les dossiers Fonctions > Vis afin d’afficher la liste des paramétres

nécessaires pour une vis.

=%+ Fonctions

¥ Vis

..... = Diametre nominal = 3mm
----- = Lengueur nominale = 20mm
..... o= Diameétre de téte = 10mm
..... = Hauteur de téte = 3mm

----- o= Diametre de fraisure = 8mm
----- o= Angle de fraisure = 07

..... oo Pxe

..... o Repére haut

..... o~ Repére de base

----- o~ Repére bas

Plan haut

Plan de baze

T

Plan bas

..... o

----- o't Type de téte = Mon classifié

----- ot Type d'entrainernent = Mon classifié

----- o't Type de tige = Mon classifié

----- ot Type d'extrémité = Nen classifié

- Lo e oE e

- Norme de filetage = Métrique IS0 724
..... 2% Filetage & gauche = Faux

_____ D‘.‘. Type de filetage = Mon classifié

..... A Nombre de filets = 1

..... o= Pas du filetage = 0,8mm

----- = Longueur filetée = 15mm

© Type de téte pour lamage de vis = Cylindrique

----- . Morme de lamage de vis = Métrique NF E 23-017
----- I Morme du trou de passage = Métrique 150 273

Remargque : Si vous survolez une désignation avec le curseur de la souris, le nom du parametre s’affiche.

Dans cet exercice, dk est le parameétre de diametre de téte, k est le parameétre de hauteur de téte et d est le

diametre nominal de la vis.

e Depuis I'onglet Construction, sélectionner la commande Parameétres >

deux parametres tabulés suivants :

- Le parametre jl pilote le jeu sur le diametre de lamage :
o 0,50mm pour le diametre 5mm ;
o 0,75mm pour le diametre 12mm ;
o 1Imm pour le diamétre 20mm.

- Le parameétre jt pilote le jeu sur le diamétre du trou de passage :

o 0,2mm pour le diamétre 8mm;
o 0,5mm pour le diamétre 10mm.

TopSolid
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TopSolid’Progress

Interpolation :

Type: Type:
| Lengueur w | | Lengueur = |
Nom Mom :
i | |l |
Type source: Type source:
| Lengueur g | | Lengueur w |
Source : Source :
|2 ||l |
Table: Table:
Source Résultat Source Résultat

Smm 0,5mm 2mm 0,2mm

12mm 0,75mm 10mm 0,3mm

20mm Tmm

Interpolation :

| Censtante a gauche

| Constante 3 gauche ~

Ces deux nouveaux parametres sont disponibles en haut de I'arbre des opérations.

o Depuis I'arbre des opérations, déplacer le paramétre jl en-dessous de I'opération Facing qui correspond au
lamage, puis le paramétre jt en-dessous de |'opération Clearance Hole qui correspond au trou de passage.

== Etape modélisation
MRl Parameétre tabulé (jt)
S ZEf Paramétre tabu
d' Gestion des opérateurs

&M (x) Clearance Hole 2 (Clearance Hole)

[]--‘ (¥ Clearance Hole (Clearance Hole)
-.FF] Paramétre tabulé (dcl2)
o (%) Facing (Facing)
-ﬂg Paramétre énumération utilisateur (ssfht)
-.FF] Paramétre tabulé (dkcl1]
‘ Paramétre distance (h)
e ' Cylindre (Top Shape)
-8 Tapped Hole (Tapped Hole)
--FF] Paramétre énumération aiguillage (hdt)
[]---' Cylindre (Bottom Shape)

k;lj-" Repére décalé (Top Face Frame)
.12 Repére décalé (Tapping Frame)
k';{ Repére décalé (Bottomn Face Frame)
_g PArametre réel (L1)

o Paramétre réel (p)
- PArameétre réel (acs)
- Paramétre réel (des)
- _ PArametre réel (dk)
. Parametre réel (b)
- Paramétre réel (1)
o PATaMEtre réel (d)

90

- W (x) Facing for Countersunk Head (Vertical Facing for Countersunk Head)

£

-==p Etape modélisation
ﬁ Gestion des opérateurs

- M (%) Clearance Hole 2 (Clearance Hole)
- (x) Facing for Countersunk Head (Vertical Facing for Countersunk Head)
(-4 (7) Clearance Hole (Clearance Hole)

MIEN Parameétre tabulé (jt)
FE Paramétre tabulé (dcl2)

i1 (7) Facing (Facing)

OB Parameétre tabulé (jl)

ﬂg Paramétre énumeération utilisateur (ssfht)

-.F[E Paramétre tabulé (dkcl1)

‘ Paramétre distance (h)

£]-- ' Cylindre (Tep Shape)

1§ Tapped Hole (Tapped Hole)

--F[| Parameétre énumération aiguillage (hdt)

- ' Cylindre (Bottom Shape)

Q..; Repére décalé (Top Face Frame)

k'j‘. Repere decale (Tapping Frame)

Q;:_ Repére décalé (Bottom Face Frame)

_a Parameétre réel (L1)

g PArametre réel (p)

. Parameétre réel (acs)

Paramétre réel (des)
Paramétre réel (dk)
Paramétre réel (b)

Paramétre réel (d)

el
el
el
o Parameétre réel (1)
el
T
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Personnalisation de procédés

Toujours depuis I'arbre des opérations, éditer I'opération Facing, puis remplacer I'opération de lamage de

vis par un trou borgne a fond plat de diametre égal a dk+jl et de profondeur égale a h.

v ¥ ?

&)
(D —

Diametre :
[k ME:
EERVEN

os=

Profondeur :
[» |

Conicité

Trou conique :

Dw

Angle:
6:25% |
Type de fond
< L
Angle de fond :

2 |

Profondeur totale

Couleur:

e | X

Procédé d'usinage :
e | X

®
@

z

b

de diametre égal a d+jt et de profondeur égale a /.

v x?
®
Diamétre :
[t MK
EEAEEN
oss
‘Il:'mfandeur : |

Conicité

Trou conique :

D

Angle:
[25% |

Type de fond

VIR
Angle de fond :
[120° |

[ Profondeur totale

Couleur:

<non spécifié> S

x
Procédé d'usinage :
x

<non spécifié>

z
b

@)

° B Enregistrer et '8 mettre au coffre le document Trou taraudé avec jeux STE.

TopSolid

Editer ensuite I'opération Clearance Hole, puis remplacer I'opération de trou de passage par un trou borgne

91



Personnalisation de procédés TopSolid’Progress

Définition d’une régle de procédeé en fonction de vos composants

Les régles de procédés permettent de définir le procédé par défaut pour chacun des composants de votre
bibliotheque.

° E Appeler le menu contextuel sur le nom de la bibliotheque Bib Progress STE et créer un nouveau document

¥ a Regles de procédé depuis I'onglet Spécial. Renommer le document par Régles de procédé STE.

ﬁ Nouveau document o 0 )
Type: Modéle

| e ” et ” =] w-1 Modéle du projet

Eﬂ Proprigté ~ ﬁf Mes modeles

== - Machining 5tandard Templates - United States
{; Regles d'assistant i ﬁ J g

[]---ﬁf Standard Templates - United States

-: = Régles de mise 4 plat ﬁf Steel Standard Templates - United States
"E Rgles de procédé | []---ﬁf Tooling Standard Templates - United States
— . N ﬁf Wire Machining Standard Templates - United States
5 = Regles de tuyauterie ﬁf Medéles standards Usinage - France
F-? Technelogie de découpe []---ﬁf Modéles standards - France
-% Technologie fi .| Modéles standards Métal - France

~ |:|---ﬁ|I Modéles standards Outillage - France
ﬁf Muodéles Standards Usinage Fil - France

e Cliquer sur le bouton Ajouter, sélectionner la fonction Vis dans la liste et " valider.

Page d'accueil | [ Piece 1* [§; - o x
| Regles H Régles des sous-composants

Fonctions: Assistant Famille Procede

Ajouter fenction m] *

Tiroir avec face de verrcuillage -
Tiroir avec pergage doigt

Trou

Trou lamé

Trou taraudé

Tube

Tube circulaire

Vircle

4 bille

Vis a bille a téte fendue

Vis a bille fendue

Vis & bille fendue avec téte

Vis 3 bille lisse

Vis a collet carré hd

Ajouter | ‘ Supprimer
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e Dans la colonne Procédé, sélectionner le procédé Trou taraudé avec jeux STE.
e Dans la colonne Famille, ajouter les vis 527 et E 1200 avec le procédé Trou taraudé avec jeux STE.

Page d'accucil |4 7, Régles de procédé STE* | ¥F X
| Régles ” Régles des sous-composants |
Fonctions : Assistant Famille Procédé
i vis [ 1» | 77 B27 - Viis & tte cylindrigue & 6 pans crew Trou taraudé avec jeux STE e
? E 1200 - Vis & téte cylindrique & six pans creux | Trou taraudé avec jeux STE v
- o

° B Enregistrer et '@ mettre au coffre le document.

Test de la régle de procédé

° E Appeler le menu contextuel sur le dossier Favoris du projet et sélectionner la commande ‘E Regles de
procédé.

Bib Progress STE X
oElsm ?
+ 'y Bib Progress STE
i1-abh Reéférences
i 8 1) Modéles
ERS Fvorispm
& T Corbeil *
&8 L] Proced &
ENT Tro‘fé* Régles de procédé...
- 8 ¥ Régles @

Equivalences de matériaus...

Régles d'assistant...

Dossier

»; Mettre au coffre...

@l Annuler changements...

e Sélectionner la regle de procédé Regles de procédé STE.

¥ Regles de procédé O X
Mom des regles de procéde Commentaire L
O Outillage Rabourdin Top5olid
] Outillage Hasco TopSolid
] Outillage Meusburger TopSel
Régles de procédé STE

Outillage Progressive TopSolid
Qutillage Fibro TopSelid
Outillage MDL TopSclid v

v X ?

Remargque : Ceci doit étre réalisé dans votre modele de projet afin que tous les nouveaux projets en bénéficient.

|
|
]
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Personnalisation de I'implantation de la vis

Il est aussi parfois utile de gérer la profondeur d’implantation des vis. Lors de la pose de vis, I'assistant Vis noyée
automatique vous permet de piloter cette valeur.

e Si vous souhaitez personnaliser les valeurs standards d’implantation selon vos habitudes, copier le
document assistant situé dans la bibliotheque Mécanique TopSolid > Composants > Fixations > Vis > Vis
noyée automatique, puis coller ce dernier dans votre bibliothéque société.

& Mécanique TopSolid A
-ty Références
- & 7 Modéles
-~ & g Favoris
- & T Corbeille
Composants
Chaudronnerie
Engrenages
Etanchéité
Fixations

- B

Anneaux élastiques
Axes d'articulation
Clavettes
Ecrous
Goupilles
Rondelles
Vis
- & 4 Boulon dans trou
- & 4 Boulon noyé
- & 4F Boulon noyé automatique
£ 4 Boulon sous-téte
G §T Extrémité de vis
- & gl Trou de passage
& gl Trou taraudé
- & gi Trou taraudé avec jeux

i}
[l EH--F - Bl BB B2 B B2 @2
B BB B Db DB

il

- B gi Trou taraudé seul avec jeux
- @ ¥'T Type de téte devis
- @ ¥'T Type detige devis
- & I'T Type d'entrainement de vis
& L& Vis
- B 45 Vis dans trou
- & 45 Vis de pression
& 45 Vis noyée
PR o sutomtin]

- & 45 Vis noyée automatique - longueur minimale

e Renommer le document assistant par Vis noyée automatique STE.
e  Quvrir le document assistant et éditer le paramétre Cheese Head Offset.

vx?

, Paramétre tabulé (Cheese Head Offset)

Type:
Lengueur ~

MNom:
Cheese Head Offset

Type source:
Lengueur ~

Source:
'd <120> (Publications)’

Table:
Source Résultat G
1,6mm -0,1mm
2mm -0,1mm
2,5mm -0,2mm
3mm -0,2mm
3,5mm -0,2mm
Amm -0,2mm
Smm -0,3mm
Brmm -0,3mm
mm -0,4mm
10mm -0,5mm
12mm -0,6mm
14 o 9

Interpolation :

Aucune ~

@
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Nous souhaitons piloter cette valeur par plage de diametres :

- de ®3mm a @10mm, le jeu doit étre de 0,5mm ;
- de 10mm a @20mm, le jeu doit étre de 1mm.

e Supprimer toutes les valeurs a I'exception de 10mm et 20mm et sélectionner 'interpolation Constante a
droite.

v X ?

, Paramétre tabulé (Cheese Head Offset)
Type:

Longueur ~

MNom
Cheese Head Offzet

Type source:

Longueur ~

Source:
'd 120> {Publications)'

Table:
Source Résultat
20mm -Tmm

Interpolation :

Constante a droite ~

Remarque : Vous pouvez également renommer les différents parameétres selon votre terminologie.

° B Enregistrer et % mettre au coffre le document Vis noyée automatique STE.

Définition d’un assistant comme favori

Sivous utilisez toujours le méme assistant, il est utile de le définir en tant que favori afin qu’il soit pris en compte
par défaut lors de I'insertion de votre composant.

° IfﬂAppeler le menu contextuel sur I'assistant Vis noyée automatique STE et sélectionner la commande

Autres > Ajouter aux favoris.
e Sélectionner le projet destination.

Attention : Ceci doit surtout étre fait dans votre modele de projet.
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Test

e Quvrir un outillage et poser quelques vis.
o Vérifier les valeurs.

e 17 20
‘ [ ' ‘ ‘
/IwV Iy i R
L , |
62 .= 910.5 1 9125
7

o
- A1 1

M6 M10 M12 J////
2

e Une fois tous les tests effectués, * mettre au coffre, puis ‘/ valider le composant.

Attention : La validation est tres importante. Si vous ne validez pas vos composants et que vous les modifiez
qguelques mois plus tard, vous risquez de modifier des outillages déja terminés.
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Création d’'un composant

Création d’un composant

Dans I'exercice qui suit, I'objectif est de créer un composant et de lui associer un procédé personnalisé.

Remarque : Tous les documents de cet exercice doivent étre créés dans la bibliothéque société.

Synoptique documentaire des composants

]

|
B

= Procédé local

WA ssistant local

v
| Prosil

Un composant simple est composé d’un générique, d’un procédé local et d’un assistant local.

Un composant paramétré est composé d’un générique, d’une famille, d’un procédé local et d’un assistant local.

Un composant paramétré global est composé d’un générique, d’'une fonction et d’'une famille.

L'assistant et le procédé sont alors pilotés par la fonction et de ce fait tous les composants qui héritent de la
fonction héritent du procédé et de I'assistant.

TopSolid
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Création du composant

e Dans le projet bibliothéque, créer un dossier Accessoires, puis un sous-dossier Plot de soutien.

. , gl . .
e Dans ce sous-dossier, créer un D assemblage en utilisant le modele Assemblage.
B

e Dansle dossier Parameétres de I'arbre des entités, créer les s parametres réels de type longueur suivants :

- D=20mm (Diamétre du plot)
- H=50mm (Hauteur du plot)
- DV =8mm (Diamétre de la vis)

vXi?

ﬂ Paramétre réel
T

|Diarr1étre du plot

Waleur:

20mm

]
@ Valeurs possibles

Valeurs

20mm

v i?

ﬂ Paramétre réel
T

|Hauteur du plot

Waleur:

Fmm

Waleurs minim...

Yalg

<

[+ Strict

98

vxXE?

ﬂ Paramétre réel
SR

Type: S =
| Longueur ™ | | Longueur o | | Lengueur » |
|E':"“: | Mom : |Num: |
DV
Désignation : |H | S
Désignation : gnaticn :

|Diamétre delavis

Valeur:

2mm

]
@ Valeurs possibles

Valeurs

Zmm

Yaleurs minim...

Val

£

[+] Strict

TopSolid
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e Créerune Ei/ piece en place et la renommer par Plot.

e Depuis 'onglet Forme, créer un ﬁ cylindre.

e Dans le champ Diamétre, cliquer sur l'icbne
parameétre Diameétre du plot dans la liste déroulante.

P P

4 Edition en place

Point origine absolu  ~

Dismétre -

&

Longueur: Tolérance 4
20mm @® Valeur saisie

[ Centrer O Valeur mesurée

Origine : (O Valeur associative

Directicn :

| AxeZabsolu  ~||%%  parameétre relais booléen...

vy étre relais réel...

%4 Paramétre relais entier...

Création
Paramétre angle...
Paramétre distance...

Paramétre distance dans direction...

Paramétre surface...
Paramétre volume...
Paramétre réel...

<
=5
£
% Paramétre longueur...
s 9
&
ﬂ.
&
=4

Script...

e Répéter ces opérations pour la hauteur du cylindre.
e Valider I'édition en place.

e Activer la recherche des vis.

v ¥ ?

Mom:

Création d’'un composant

i et sélectionner —=# Parametre relais réel. Sélectionner le

ﬂ Paramétre relais réel
—

|D

Désignation :

|Diamétre du plot

Type:

| Externe ~ |
Document :

| E Plot de soutien V|

Paramétre :

Diametre du plot

Hauteur du plot
Diamneétre de la vis

e Depuis la liste des résultats de recherche, @ glisser-déposer la vis Rabourdin 527.

e Sélectionner [l'assistant Vis noyée automatique - longueur minimale, cliquer
supérieure, puis renseigner un diamétre minimal = DV et une longueur minimale = H.

TopSolid

v ¥ ?
Assistant 1

Assistant:

|'ﬂ.' Vis noyée automatique - lengueur minimale V|

Cheix automatique de |'assistant

Famille:

| & 527 - Vis 3 téte cylindrique 3 6 pans creux V|

Piéce sélectionnée :
Utiliser le meilleur code
527- 8- 50 ~

-
@ Dimensionnement

Oiptimiser le résultat

Diamétre minimal :

|| DV=8mm ||

Lengueur minimale:

||H=5’Dmm ||

fril

I

ALY

RN

sur

527 - 8- 50

I’aréte circulaire
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TopSolid’Progress

e Pour le procédé de la vis, sélectionner le procédé Trou taraudé avec jeux STE.

v ¥ ?

) Procédé 1 (527 - 8- 50 - Visa téte ...

Cccurrence :

‘ 527 - 8- 50 - Vis a téte cylindrique a & pan ‘

Frrocece |

[] Cheix automatique du procédé

Procédé:

|E! Trou taraudé avec jeux STE V|
[ Mode manuel

| Opérations

Tapped Hole

Facing

Vertical Facing for Countersunk Head

Clearance Hole

| Formes & opérer

E Pilotes

Pilotes || Pilotes cpticnnels |

Clearance Hele Diameter Type:

|Moyer'| V|

Through Hole Tapping :

O |Faux |
Complete Tapping :

O |Faux |
Vertical Facing for Countersunk Head :

O |Faux |

e Editer en place le pl

e Ajouterun

. . £ . A
e Créer ensuite une de5|gnat|on

hauteur.

E-iF Paramétres systéme

% Indeplagable = Vrai

-, Commentaire = <n
A

Désignation = <no

Code = <non spéci
Référence = <non s
Fabricant = <non s
Référence fabricant
Reférence complén
Morme = 150

Mom = "Plot"

ot.

chanfrein sur I'aréte supérieure.

be[]

on spécifiés

Déplacer hors du dossier

Révisicn majeure =
Révision mineure =
Auteur = "LOCAL"

PRELEERR R

100

Désignation
% Editer...
| Autres 3 |
T
.

..E%, Date de modification = 30/07/2018 16:42:23

,...@ Informations...
-

Abc[1  Paramétré...
ébf Publier texte...

paramétrée en fonction du nom de la piece, de son diametre et de sa

v ¥ ?

Mom ;

| Désignation |

Valeur:

[SName] [D] x [H] |
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TopSolid’Progress Création d’'un composant
Définition de la symétrie

Afin de définir cette piece comme identique lors d’une répétition par symétrie, il est nécessaire d’identifier le
plan ou I'axe de symétrie a la fois dans le document piece et I'assemblage. Dans notre exemple, nous allons
déclarer I'axe du plot comme axe de symétrie.

e Dans le document piéce, ouvrir le menu déroulant de I'onglet Outils et sélectionner la commande

N 2 . . .
Symétries > Symétrie de révolution.
e Sélectionner I'axe du plot.

"Forme 1:Face(2) Vl & I

e Valider I'édition en place.
e Répéter I'opération dans le document d’assemblage.
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Création du procédeé

Ce composant doit uniquement créer le trou taraudé de la vis.

Depuis I'onglet Outils, sélectionner la commande B Piéces opérantes.
Sélectionner la vis qui doit réaliser le procédé.

v X ?

| Piéces opérantes

527 - 8- 50 - Vis a téte cylindrique & 6 pans creux <1586

[] Cacher

DE‘; Plot < 149>
L fAM 527 - 8- 50 - Vis 3 téte cylindrique 3 6 pans creux < 136>

TopSolid’Progress

A cette étape de la création du composant, nous avons besoin d’un repére significatif servant pour la future
pose.

e Afficher le repere absolu, puis B appeler le menu contextuel sur ce repeére et sélectionner la commande

102

Autres > il%" Publier repére.

V4

)

&P

Esquisse...
Sélection
Montrer seulement
e Publier repére

Autres J = Publier axe... | —
_ MNom :
Repére absolu “,_--Ir Publier direction... |Base |
LEae glﬁ Publier repére... Désignation :
Attributs... |Ease du plot] |
Voir de dessus Repére:

Repére absolu ~ | Hp |
Autres 3 | 4 | P |
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Création de l'assistant

¢ &
e Depuis I'onglet Outils, sélectionner la commande * Créer assistant.

Un nouveau document assistant est créé.

B
° Enregistrer et fermer le document.

Renommer le document Plot de soutien base.

Création d’'un composant

Positionner I'assemblage en mode < Repeére sur repére : le repere publié sur le repere absolu.

X372

@ Repére sur repére

Repére source :

llBase<137> (Publi v | & ‘

Repére destination :

‘ Repére absolu v

Décalage X
L |

[] Inverser

-DécalageY ——
L |

[] Inverser

[ Il';écalagez I |

[ Inverser

[[] Tourner autour de Z puis...

Rotation X Y
o |

[ Inverser

“Rotation Y \
0 |

[] Inverser

RotationZ -
0 |

[] Inverser

TopSolid

# Positionnement sourc...
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Création d’'un composant TopSolid’Progress

Création de la famille

A cette étape de la conception du composant, il reste a créer le document famille permettra de définir les
différentes tailles du composant.

° Eﬂ Appeler le menu contextuel sur I'onglet du document d’assemblage Plot de soutien et créer un document

Famille en utilisant un modele vierge.

e Depuis le dossier Génériques, @ glisser-déposer les parametres D, H et DV dans le dossier Pilotes.

-3 Génériques géométriques
...L|j GEnériques

5. Pilotes

o [ Pilotes optionnels

- S‘Q D (Diameétre du plot)
3% H (Hauteur du plot)
.3, DV (Diamétre de la vis)
-3 Paramétres

-9 Fonds

L’ordre établi dans le dossier Pilotes correspondra a I'ordre des questions lors de la pose du composant.
e Sibesoin, modifier cet ordre en faisant glisser les paramétres au-dessus ou en dessous.

° B Enregistrer et fermer le document famille.

e Une fois tous les tests effectués, % mettre au coffre, puis ‘/ valider le composant.
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Import de composant

Compteur de cycle

e Dans le dossier Composants > Compteur de cycle du projet TopSolid'Progress Training, B appeler le menu

contextuel sur le fichier step Compteur de cycle E 24805 et sélectionner la commande EConvertir
document.

e Dans le champ Type de document pour les assemblages, sélectionner Assemblage.
Ce composant est livré avec ses vis mais nous souhaitons poser des vis TopSolid avec procédés.

e Sélectionner les deux vis existantes et les supprimer.
e Activer la recherche des vis.

° @Glisser—déposer le composant Vis a téte cylindrique a six pans creux E 1200 dans le document
d’assemblage.

e Sélectionner I'assistant Vis sous-téte et le code E 1200 / 4 x 25.
e Positionner la vis dans I'un des trous comme indiqué ci-dessous.

v ¥ ?
Assistant:
| W Vis sous-téte w |

Choix automatique de I'assistant

Famille :

| ;' E 1200 - Vis a téte cylindrique a six pans creux V|

E 1200/ 4 x 25

Piéce sélecticnnée :
E1200/ 4 25 w

Repére de base:

Repére:

A1 |Repére 1 w | dp

Repére de référence :

2| v

Angle:
o

Décalage :

Omm

©

o % validerla pose.
e Annuler le procédé car le trou existe déja sur ce composant.

e Poser la deuxieme vis en utilisant la combinaison Ctrl + @
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Import de composant

Définition de la forme outil

TopSolid’Progress

Nous avons besoin de concevoir la forme outil qui permettra d’enlever de la matiere lors de I'assemblage du

compteur de cycle.

° E Appeler le menu contextuel sur la face avant du compteur et créer une esquisse.

vxE§?
@ijec(iun

Sf-68

Profils ou boucles :

‘ E 24805_38 <130>:Face{12

Projeter les arétes du compteur en mode @ Profils ou boucles.

e Depuis l'onglet Modélisation, sélectionner la commande Formes locales > ‘:’ Extrudée pour créer une

106

forme outil locale a I'assemblage.

VKt ?
@ Extrudée

Section :

s e

irection :
.
Limite:

la

I

j=}

I ~]
<

E 24805_38 <130=>:Fach ~ | o

[] Centrer
[ Dépeuille :

=L =
o
2
o
&
5
o
&
z
z
i

|

Surfacique

SIQICHC)

Ajuster la transparence de la forme a 80%.
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TopSolid’Progress Import de composant
Pour le procédé du logement du compteur, nous allons utiliser une fonction qui est livrée dans cette formation.

e Depuis le dossier Fonction logement forme de I'arbre du projet, @ glisser-déposer le document fonction
Logement sur forme dans la zone graphique.

e Dans la liste Forme du logement, sélectionner Forme 1 qui correspond a la forme outil du logement du
compteur.

v X ?

Logement sur forme
Publications

Forme du logement

||Forme1 V|*ﬂ= |

e Depuis I'onglet Outils, sélectionner la commande B Piéces opérantes.
e Sélectionner les vis qui doivent réaliser les procédés.
e Pour plus de clarté, depuis I'arbre des entités, cacher les publications et la forme outil.

° B Enregistrer le document.
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Test du composant

e OQuvrir l'outillage précédent et assembler le composant par contrainte de faces.
e Vérifier que les opérations Logement et Trous taraudés operent la piece destination.

/

On remarque une petite trace au passage normalisé de la vis qui peut étre supprimée en réglant I'option Lamage
débouchant vertical sur Vrai.

..—of"""-ﬂ_

<+ Pilotes
| Pilotes \
..-"—'_‘_H-’.’—'_ﬂ

Pilotes optichnels

Type de diamétre du trou..,

Moyen w

Taraudage & trou débouch...

[ Faux
Taraudage complet :

[ |Faux

Lamage débouchant verti...

Vrai
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Import de composant

e Dans l'arbre du projet, 6 appeler le menu contextuel sur I'assemblage Compteur de cycle, sélectionner la

commande Ej Propriétés, puis modifier les propriétés comme indiqué ci-dessous.

E:J Propriétés

Propriétés standards || Propriétés utilisateur

Mom

|Compteurde cycle

Designation :

|Cumpteurde cycle

Référence:

E 24805 38 =
2405, ey =
Fabricant :

|Meusburger

Référence fabricant :

Référence complémentaire :

Commentaire ;

Auteur:

|LOCAL

Date de sauvegarde :

AT ST
03/08/2020

Taille du fichier:
161,16 Ko (165025 octets)

Wersion du fichier :

7.14.300.26

Type d'assemblage pour la nomenclature :

Composé

Editer

v X ?

e Supprimer les deux documents vis issus de la conversion.

s
e Une fois tous les tests effectués, % mettre au coffre, puis ‘/ valider le composant.

TopSolid
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Recherche de composant

Personnalisation d’une recherche par fonction

Depuis le début de la formation, nous avons utilisé des recherches déja définies. Nous allons maintenant voir
comment créer des recherches.

Si vous recherchez souvent les mémes composants, il est fortement conseillé de créer des recherches
personnalisées.

e Quuvrir I'arbre des recherches en @ appelant le menu contextuel sur le bandeau noir de I'arbre du projet et

sélectionner 8 Recherches.

TopSaolid* Fggs
o Changements
B Y o

a! Tod |:V Electrodes

el Rel HDI  Enites

B Exécutions

mE

L? Opérations

ﬁ Options

tg Piéces

BB BB D

#%  Recherches

e Depuis I'arbre des recherches, @ appeler le menu contextuel sur Mes recherches pour créer une nouvelle
recherche.

Recherche

Dossier

Propriétés...

I_-.l’

= | Mettre au coffre..
@ Annuler changements...
2

Sortir du coffre pour modification...

Suppression 2
—a)
== Copier
Import / Export »
Autres 3

e Sélectionner Modéle vierge.
e Dans la liste Types, cocher uniquement le type Famille, puis cliquer sur le bouton Appliquer.

[] Tous les types Appliquer
| Usuel || Avancé |
Spécial | Externe
[ 4 Pigce

[ = Assemblage
7 Momenclature

|:| V Electrodes
[ % Eclate
[] % Séparation de blocs
[] %" Mise en bande
¥ Moule

& QOutillage progressif
#Famille
[ Projet
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e Rechercher dans Projet courant.
e Cliquer sur l'icone °|E' Chercher dans les références du projet.
e Cliquer sur l'icone i Apergu.

e Cliquer ensuite dans la zone en dessous du champ Propriété et sélectionner Fonction > Mécanique
TopSolid > Composants > Fixations > Vis > Vis > Fonction.

Propriéte = X
Propriété:
é--MécaniqueTnpSolid ~

= Composants

- Chaudronnerie

[+- Engrenages

- Etanchéité

=) Fixations

71 Anneaux Elastiques
Axes d'articulation
Clavettes

Ecrous

Goupilles

(- Rondelles

- Vis

- Vis

- Angle de fraisure
. Diametre de fraisure
- Diamétre de téte
- Diamétre nominal
- Filetage & gauche
- Hauteur de téte
- Longueur filetée

[} [} v
v X ?
L]
e Dans le champ Opérateur, sélectionner Egal.
e Dans le champ Valeur, sélectionner Fournie.
;‘!, :l 1%1 Type: ,'.‘i Famille ~ | Classification : Aucune Dans: Projet courant ~ E{—‘ - ?
[ Et/Ou Propriété Opérateur Valeur

» | Fonction (vis) Eqal -

B e e

~h
e Pour tester, cliquer sur 'icbne %! Actualiser.

Le résultat s’affiche sous forme de liste.

e Cliquer surl'icone = Miniatures pour changer I'affichage des résultats.
Nous souhaitons maintenant trier la liste par fabricant.

e Pour cela, créer un regroupement en faisant glisser l'intitulé de la colonne Projet dans la zone de
regroupement.

Résultats de recherche (58)

Regroupement: | Projet

Mécanique DIN TopSolid Wl B Outillage Rabourdin TopSolid ~

Mécanique IS0 TopSolid
= l
—
==

Outillage Fibro TopSolid
Qutillage Hasco TopSolid
Qutillage MDL TopSolid

; Qutillage Meusburger TopSolid 1020 - Vis de retenue 1020 - Vis de retenue 526 - Vis a téte 527 - Vis a téte 530 - Vis a téte fraisée 531 - Vissanstéte 3 6
b Outillage Rabourdin TopSolid (filetage gaz) (filetage 150) cylindrique basse 4. cylindrique 4 6 pa... 4 6 pans creux pans creux bout plat
v v
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e Renommer le document recherche par Vis.

° \B Enregistrer et fermer le document.

T
|

e Une fois tous les tests effectués, % mettre au coffre, puis ‘/ valider la recherche.

e Pour créer une nouvelle recherche de colonnes, copier-coller la recherche Vis et la renommer par Colonnes.
e Quvrir la recherche Colonnes, puis remplacer la fonction Vis par la fonction Colonne.

Attention : Les fonctions métiers sont regroupées dans la bibliotheque Outillage TopSolid.

Personnalisation d’une recherche par dossier

Une autre méthode de création des recherches est I’accés direct a un dossier.

e Copier-coller la recherche Vis et la renommer par Vis Rabourdin.
e  Quvrir la recherche Vis Rabourdin.
e Modifier la zone de recherche en sélectionnant ... dans la liste déroulante Dans.

Dans: Tout ~ E{—-

Tout

Tous les projets

Toutes les bibliothéques
Projet courant

Tous les iro'ets ouverts

e Sélectionner la bibliotheque Outillage Rabourdin TopSolid, puis sélectionner les dossiers Composants >
Fixations > Vis.

Page d'accueil | #% Vis Rabourdin® v

s [

A E Ay e [ Famile | Classification: Aucune Dans: .. - v | -l

[ Et/Ou Propriété Opérateur Valeur
3 || Fonction (Vis) Egal ~| Fournie Sélection de dossier ou projet O X
: e e Bibliotheque :

Biblietheques\Outillage Rabourdin TopSolid ‘ @ \_eg

&7} Outillage Rabourdin TopSelid
- & v/ Composants

Annexe

Centrage

Ejection

Fixations

[N )

Goupilles
Rondelles
Vis & bille
Vis épaulées
Guidage
Injection
Mouvement

B
PP PP

Plagues
Régulation
Ressorts

& 1 Matériaux

B | Revetements

BB B Db D

v x?

~sh
e Cliquer sur I'icone ¥ Actualiser pour visualiser le résultat.
° B Enregistrer et fermer le document.

e Une fois tous les tests effectués, ) mettre au coffre, puis ‘/ valider la recherche.
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Annexes

Guide bande paramétré.

Annexes

V .

m
. 25 . 4
o o
2
&
I i
Bl U U
— 0 Largeur bande —
Rail gauche  Supportbande  Rgil droit 3
! | /
{ | i
f | |
| I /
f |
| | {
— ‘ | / —
M | ]
- |
@ | ®
= © f o]
! |
o | ©
=] t a5 8 Vis & tete fraiseée a 6 pans crewe | Rabourdin 530- 5- 16 Classe 109
- & 2 Goupille cylindrgue NITROCARB | Rabourdin 3112-5-24 Acier inaxydable
— @ @ 3 1 Support bande STE - Arier
- L2 1 Rail gauche | STE - Acier
m 1 1 Rail droit STE - Acier
— I REP. | QTE DESIGNATION FABRICANT | REF FABRICANT MATERIAU —
1O ——
=} / Désignation : Auteur SAD AL
Guide bande Date - 31/07/2018
Reférence @ Ech. [Réwision| Folio
0 _| | - 12| A |11
- - Missler Software Projet 1
TbQSDI!d 7, rue du boissauvage | TopSolid'Progress DesignTraining
T 91055 Evry Cedex -
l D T \ — — A '
Renfort de poingon.
' o O ‘ @ = l
Rayon
N ; e 4
g
— ‘I% —
w 3
'
ot — U —J
Largeur
] 2
— B_E —
Désignation : Auteur: LOCAL AL
- Date 31/0%/2018
§x45e Référence: @ Ech  [Révision Folio
- 3:2 A 11
- - Missler Software Projet :
Imgsa”d 7. ruedu bois sawvage TopSolid'Progress DesignTraining
91055 Evry Cedex -
T\ I I I I I I I [ ] A

\/

|
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